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2.D-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét drogowych w ramach inwestycji pn.

Przebudowa drogi gminnej nr 160704C, 160705C Badkowo — Kujawka - Wysocin

1.2. Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla robét objetych

specyfikacjami technicznymi, wymienionymi w spisie tre$ci.

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Droga — wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z

wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy

dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w toku wykonywania

robot.

Inzynier (Inspektor Nadzoru) — osoba wymieniona w dokumentach kontraktowych, ktéra na zlecenie

Zamawiajgcego zarzgdza oraz sprawuje nadzér nad wykonywaniem prac budowlanych oraz postepem

rzeczowo-finansowym, zgodnie z ustawg Prawo budowlane i warunkami kontraktowymi.

Jezdnia — czes$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do

wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Konstrukcja nawierzchni — ukfad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.

Korona drogi — jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami

dzielgcymi jezdnie.

Koryto — element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

Kosztorys ofertowy — wyceniony kompletny przedmiar robét.

Ksiega (rejestr) obmiaréw — akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzgcy do

wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych

zatgcznikow. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.

Laboratorium - drogowe Iub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,

niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badanh i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatdéw oraz robét.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodne z dokumentacjg projektowg i

specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Nawierzchnia — warstwa lub zespdt warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzeh od ruchu na

podfoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu:

— Warstwa $cieralna — gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i
czynnikéw atmosferycznych;

—  Warstwa wigzgca — warstwa nawierzchni pomiedzy warstwg Scieralng a podbudows;

— Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej grubosci utozona na istniejgcej warstwie, w celu
uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego do utozenia kolejnej warstwy o wymaganej grubosci;

— Podbudowa — dolna cze$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzeh od ruchu na podioze;
podbudowa moze sktada¢ sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej;

— Podbudowa zasadnicza — gorna czes$¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni;
moze ona sktadac sie z jednej lub dwoch warstw;

— Podbudowa pomocnicza — dolna czes¢ podbudowy spehniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czgstek podtoza; moze
zawiera¢ warstwe mrozoochronng, odsgczajgcg lub odcinajgca;

—  Warstwa odcinajgca — warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania drobnych czagstek gruntu
do warstwy nawierzchni lezgcej powyzej.

—  Warstwa odsgczajgca — warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajgcej sie do nawierzchni.

Niweleta — wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi lub

obiektu mostowego.

Odpowiednia (bliska) zgodnosé — zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli



SST D-00.00.00

przedziat tolerancji nie zostat okreslony — z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju robét budowlanych.

Pas drogowy — wydzielony liniami rozgraniczajgcymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi
oraz drzew i krzewdéw. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy drogi i
budowy urzgdzen chronigcych ludzi i srodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na
drodze.

Pobocze — czes¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania sie pojazdéw, umieszczenia
urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzgca jednoczesnie do bocznego
oparcia konstrukcji nawierzchni.

Podloze — grunt rodzimy lub nasypowy, lezgcy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie pisemnej,
dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentaciji projektowe;j.

Przedmiar robét — wykaz robot z podaniem ich ilosci w kolejnosci technologicznej ich wykonania.
Przetargowa dokumentacja projektowa — czes¢ dokumentaciji projektowej, kiéra wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robdét.

Rekultywacja — roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

Zadanie budowlane — cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢ konstrukcyjng lub
technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych.
Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robot zwigzanych z budowg, modernizacjg, utrzymaniem oraz
ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

Teren budowy — teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robét oraz inne miejsca
wymienione w Kontrakcie jako tworzace czes¢ terenu budowy.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy oraz dwa
egzemplarze dokumentac;ji projektowej i dwa komplety SST.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacije projektowa:
— Zamawiajgcego,
— sporzgdzong przez Wykonawce.
1.5.3. Zgodnosé robét z dokumentacijg projektowg i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy
stanowig czes¢ umowy, a wymagania wyszczegdlnione w chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla
Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdinych dokumentéw obowigzuje kolejno$¢ ich
waznosci wymieniona w ,,0gélnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczeh w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy bedg zgodne z dokumentacjg projektowg i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranciji. Cechy materiatéw i elementéow
budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnosc¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie
mogq przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub SST i
wptynie to na niezadowalajgcg jako$¢ elementu budowli, to takie materialty zostang zastgpione innymi, a
roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na terenie budowy w okresie trwania
realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robdét.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca przedstawi inzynierowi do zatwierdzenia uzgodniony z
odpowiednim zarzagdem drogi i organem zarzgdzajgcym ruchem projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia
robot w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robot projekt organizaciji ruchu powinien
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by¢ aktualizowany przez Wykonawce na biezgco.

W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, swiatta ostrzegawcze, sygnaty itp., zapewniajgc
w ten sposob bezpieczenstwo pojazddw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktorych jest to
nieodzowne ze wzgledéw bezpieczerstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Inzyniera.

Fakt przystgpienia do rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb
uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera,
tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice informacyjne bedg
utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w
cene umowna.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét
Wykonawca ma obowigzek znaé¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robo6t wszelkie przepisy dotyczace

ochrony $rodowiska naturalnego.

W czasie trwania budowy i wykarnczania robét Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j,

b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwosci dla osob lub wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

a) lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drég dojazdowych,

b) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

— zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekédw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
— zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
— mozliwo$cig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w
maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robét bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okre$lajgcg brak szkodliwego oddziatywania tych materiatdw na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu roboét ich szkodliwos¢
zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzymac zgode na uzycie
tych materiatéw od wtasciwych organéw administracji panstwowej.

1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatne;j

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiladz bedacych witascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizaciji.
Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w
czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego
rodzaju robét, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzgdzeh podziemnych na terenie
budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robét. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wiadze oraz
bedzie z nimi wspétpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.
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1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatdw i wyposazenia na i z terenu robét. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe
nie bedg dopuszczone na swiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca
bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robét w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami
Inzyniera.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdw dotyczgcych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

W szczegodlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
robét od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robdét (do wydania potwierdzenia zakonczenia przez
Inzyniera).

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caty
czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jedli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien
rozpoczac¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny
za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb
ciagty bedzie informowaé Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne
dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do rob6t Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczgce proponowanego zrodta
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatbw i odpowiednie $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inzyniera.

Zatwierdzenie partii materiatdbw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszystkie materiaty z
danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrédta w sposéb ciggly spetniajg wymagania SST w czasie postepu robét.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych witadz na pozyskanie
materiatéw z jakichkolwiek zrodet miejscowych wigczajgc w to zrédta wskazane przez Zamawiajgcego i jest
zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z
jakiegokolwiek zrédta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatéw do roboét.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda
formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywaciji terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do
wymagan umowy lub wskazan Inzyniera.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ Zadnych
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wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione w dokumentach umowy.
Eksploatacja zrédet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na
danym obszarze.

2.3. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy,
badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatdw do innych robdt niz te dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tych materiatdw zostanie
przewartosciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczgc sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.
2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do
robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wlasciwos¢ do robdt i byty
dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego skladowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3
tygodnie przed uzyciem materialu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany
bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie
organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach
sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ p6zniej zmieniany
bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowanie jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢é wykonywanych robét i wkasciwosci przewozonych fadunkoéw.

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé dopuszczone przez
Inzyniera, pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatdéw i wykonywanych robét, za ich zgodnosé z dokumentacjg projektowg, wymaganiami SST, PZJ,
projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za dokfadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub
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przekazanymi na piSmie przez Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot
zostang, jesli wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokos$ci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inzyniera dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatdw i robét,
rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robdt. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu
zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposdb wykonywania robdt, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robo6t zgodnie z dokumentacjg projektows,
SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:
a) czes¢ ogdlng opisujaca:

— organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robot,

— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

— zapewnienie bezpieczenstwa zespotéw higieny pracy,

— wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementdw robét,

— system (sposoéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robdét,

— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréow i kontroli (opis laboratorium wiasnego Iub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

— spos6b oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi;

b) czes¢ szczegbdtowg opisujgcyg dla kazdego asortymentu robot:

— wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

— sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

— sposo6b i procedure pomiardéw i badan (rodzaj i czestotliwo$é, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegdlnych elementéw robdét,

— sposo6b postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajagcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢ zatozong
jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatbw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania prébek i badan materiatéw oraz robaot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdbw oraz roboét z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badah i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w SST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okre$lone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi swiadectwa, e wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje, zostalty prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczeh laboratoryjnych, w celu ich inspekc;ji.

Inzynier bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
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dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze moga wptyng¢ ujemnie na wyniki badan,
Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do robot badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy,
gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia
jakos¢ tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie préobek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednakowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatéw, ktdre
budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usunigte lub
ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym wypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera.
Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo
inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiarow lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich
wyniki do akceptacji przez Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badanh jak najszybciej, nie
pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jako$ci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celéw kontroli jako$ci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
prébek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego
pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos¢ materiatdéw i robét z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan dostarczonych
przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sag niewiarygodne, to Inzynier poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdérnych lub dodatkowych badan, albo
oprze sie wylgcznie na witasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robdt z dokumentacijg
projektowg i SST. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania
probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnosé z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i
dokumentow technicznych,

b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

— Polska Norma lub

— aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie

sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1

i ktére spetniajg wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda partia dostarczona
do robét bedzie posiada¢ dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.
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6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce
w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do kornca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnosc
za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne,
dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdélnosci:

— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowe;,

— uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jako$ci i harmonogramoéw robaét,

— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoélnych elementoéw robot,

— przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

— uwagii polecenia Inzyniera,

— daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

— zgtoszenia i daty odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych

odbioréw robdt,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych ograniczeniom lub

wymaganiom szczegolnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

— zgodno$¢ rzeczywistych warunkdéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;j,

— dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie

wykonywania robat,

— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

— dane dotyczgce jakosci materiatdw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z

podaniem, kto je przeprowadzat,

— wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

— inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennik budowy bedg przedtozone Inzynierowi
do ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia
lub zajeciem stanowiska.

Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie. Projektant nie jest
jednak strong umowy i nie ma uprawnieh do wydawania polecen Wykonawcy robot.

(2) Rejestr obmiaréow

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw robét. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie w sposoéb ciggly w jednostkach przyjetych w
kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zalgczniki do odbioru robét. Winny byé
udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach (1) — (3) nastepujgce dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robdét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.
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Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla inzyniera i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajgcego.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjg
projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych
robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym kosztorysie lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robo6t. Btedne dane zostang
poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
InZzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatéw

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowe;j.

Jesli SST witasciwe dla danych robdt nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m? jako
dtlugos¢é pomnozona przez sredni przekrg;.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane
przez Inzyniera.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposdb zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie rejestru obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotagczone w formie
oddzielnego zatgcznika do rejestru obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:

a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi koncowemu (ostatecznemu),

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robdét.

Odbioru robét dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak
niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jakos$¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikbw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacjg projektowg, SST i uprzednimi ustaleniami.
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8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym roboét. Odbioru robét dokonuje Inzynier.
8.4. Odbior ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i warto$ci.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwiocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
InZzyniera.

Odbioér ostateczny robo6t nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera zakohczenia roboét i przyjecia dokumentdw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inzyniera i
Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg
projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustaleh przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajgcych i
robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w warstwie
Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja
dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych
w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokédt odbioru
ostatecznego robét sporzagdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
1. dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

2. szczegoOtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dzienniki budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i ew. PZJ,

7. opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych do
dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszgcych (np. na przetozenie linii telefonicznej,

energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wiascicielom

urzadzen,

9. dokumentacjg fotograficzng skatalogowang w sposéb nie budzacy watpliwosci co do dat wykonania
fotografii oraz obiektow, ktdére dokumentuije,

10. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,

11. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

W przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robo6t poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.4.3. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4. ,0dbior ostateczny robét”.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogélne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawg pfatnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji
projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot bedg obejmowac:

— robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

— warto$¢ zuzytych materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i

transportu na teren budowy,

— warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne
Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogélnych zawartych w D-00.00.00
obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

9.3. Przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wybudowania przejazdow i organizacji ruchu obejmuije:

a) wdrozenie projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z wprowadzaniem zmian i uzgodnien
wynikajgcych z postepu robdét,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i odwietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

c) optaty wynikajace z dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) Kkonstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu,

f) tymczasowa przebudowe urzgdzen obcych.
Koszt utrzymania przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych,
barier i Swiatet,

b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.
Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi zmianami)
Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555)
Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pozniejszymi

zmianami)

1. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z
pdzniejszymi zmianami)

2. Ustawa z dnia 27 lipca 2001 r. o wprowadzeniu ustawy — Prawo ochrony $rodowiska, ustawy o
odpadach oraz o zmianie niektérych ustaw (Dz. U. Nr 100, poz. 1085 z pézniejszymi zmianami)

3. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. Nr 62, poz. 628 z p6zniejszymi zmianami)

4. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia 2001 r. w sprawie katalogu odpadéw
(Dz. U. Nr 112, poz. 1206)

5. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 11 grudnia 2001 r. w sprawie wzoru dokumentéw
stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw (Dz. U. Nr 152, poz. 1736)

6. Ustawa z dnia 20 czerwca 1997 r. — Prawo o ruchu drogowym (Dz. U. Nr 98, poz. 602 z
pozniejszymi zmianami)

7. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczego6towych

warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatdw drogowych oraz urzgdzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach (Dz. U. Nr 220, poz. 2181)

8. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrze$nia 2003 r. w sprawie szczegdtowych
warunkéw zarzgdzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzgdzaniem (Dz. U.
Nr 177, poz. 1729)
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9. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 r. w sprawie szczegétowego
zakresu i formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegodtowego zakresu rodzajow robét
budowlanych, stwarzajgcych zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151, poz. 1256).
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3.D-01.01.01 ROBOTY POMIAROWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z odtworzeniem elementéw drogowych i ich punktéw wysokosciowych
wg dokumentacji projektowej oraz wykonaniem inwentaryzacji powykonawczej w ramach inwestycji pn.

Przebudowa drogi gminnej nr 160704C, 160705C Badkowo — Kujawka - Wysocin

1.2. Zakres stosowania SST

SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem:
— robdét pomiarowych przy powierzchniowych robotach ziemnych,
— pomiardw realizacyjnych poszczegdlnych elementéw nawierzchni,
— wykonania inwentaryzacji powykonawczej.
llo$¢ robdt do wykonania — wg przedmiaru robaét.

W zakres robdt pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem elementéw drogowych i punktow

wysokosciowych wchodza:

— sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokosciowego punktow gtdéwnych osi jezdni i punktow
wysokosciowych,

— uzupefnienie osi jezdni dodatkowymi punktami (wyznaczenie osi),

— wyznaczenie dodatkowych punktow wysokosciowych (reperéw roboczych),

— wyznaczenie punktow wysokosciowych kraweznikéw,

— wyznaczenie przekrojéw poprzecznych,

— zastabilizowanie punktéw w sposdéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie w sposob
utatwiajgcy odszukanie i ewentualne odtworzenie,

— pomiary realizacyjne.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:
Osnowa realizacyjna — osnowa geodezyjna (pozioma i wysokosciowa), przeznaczona do geodezyjnego
wytyczenia elementéw drogi w terenie oraz geodezyjnej obstugi budowy. Osnowa ta powinna stuzy¢ do
pomiarow kontrolnych oraz pomiarow powykonawczych.
Punkty gtéwne trasy — punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczgtkowy i koncowy punkt
trasy.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace roboét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST D-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow

Do utrwalenia punktéw gtownych trasy nalezy stosowac¢ paliki drewniane z gwozdziem lub pretem
stalowym albo rurki metalowe o dtugosci okoto 0,50 metra. Do stabilizacji pozostatych punktéw nalezy
stosowac paliki drewniane o $rednicy od 0,05 do 0,08 m i dtugosci okoto 0,3 m, a dla punktéw utrwalanych w
istniejgcej nawierzchni bolce stalowe o $rednicy 5 mm i dtugosci od 0,04 do 0,05 m.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet pomiarowy
Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktow wysokosciowych nalezy stosowaé nastepujacy sprzet:
— teodolity lub tachimetry, niwelatory, dalmierze,
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— tyczki, taty, tasmy stalowe, szpilki.
Sprzet stosowany do odtworzenia trasy drogowej i jej punktdw wysokosciowych powinien gwarantowac
uzyskanie wymaganej doktadnos$ci pomiaru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.
Sprzet i materiaty do odtworzenia trasy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania prac pomiarowych

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przejaé od Zamawiajgcego dane zawierajgce
lokalizacje i wspotrzedne punktow gtdéwnych trasy oraz reperow.

W oparciu o materialy dostarczone przez Zamawiajgcego, Wykonawca powinien przeprowadzic¢
obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robot.

Prace pomiarowe powinny by¢é wykonane przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i
uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowac Inzyniera o wszelkich btedach wykrytych w wytyczeniu
punktow gtdéwnych trasy i (lub) reperéw roboczych. Btedy te powinny by¢ usuniete na koszt Zamawiajgcego.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w dokumentacji projektowej sg zgodne z
rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, Zze rzeczywiste rzedne terenu istotnie r6znig sie
od rzednych okreslonych w dokumentacji projektowej, to powinien powiadomi¢ o tym Inzyniera.
Uksztaltowanie terenu w takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem odpowiedniej decyzji
przez Inzyniera. Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajgce z réznic rzednych terenu podanych w
dokumentacji projektowej i rzednych rzeczywistych, akceptowane przez Inzyniera, zostang wykonane na
koszt Zamawiajgcego. Zaniechanie powiadomienia Inzyniera oznacza, ze roboty dodatkowe w takim
przypadku obcigzg Wykonawce.

Wszystkie roboty, ktére bazujg na pomiarach Wykonawcy, nie mogg by¢ rozpoczete przed
zaakceptowaniem wynikéw pomiaréw przez Inzyniera.

Punkty wierzchotkowe, punkty gtéwne trasy i punkty posrednie osi trasy muszg byé zaopatrzone w
oznaczenia okreslajgce w sposob wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktéw. Forma i
wzér tych oznaczen powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczen w czasie
trwania robdt. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajgcego zostang zniszczone przez
Wykonawce swiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia
robodt, to zostang one odtworzone na koszt Wykonawcy. Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne
dla prawidtowej realizacji robét nalezg do obowigzkéw Wykonawcy.

5.3. Sprawdzenie wyznaczenia punktéw gtéwnych osi trasy i punktéw wysokosciowych

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty giéwne powinny by¢ zastabilizowane w sposéb trwaty, przy
uzyciu pali drewnianych lub stupkéw betonowych, a takze dowigzane do punktéw pomocniczych, potozonych
poza granicg robot ziemnych. Maksymalna odlegtos¢ pomiedzy punktami gtdwnymi na odcinkach prostych
nie moze przekracza¢ 500 m.

Repery robocze nalezy zatozy¢ poza granicami robdt zwigzanych z wykonaniem trasy drogowej i
obiektéw towarzyszgcych. Jako repery robocze mozna wykorzystaé punkty state na stabilnych, istniejgcych
budowlach wzdtuz trasy drogowej. O ile brak takich punktéw, repery robocze nalezy zatozy¢ w postaci
stupkéw betonowych lub grubych ksztattownikéw stalowych, osadzonych w gruncie w sposéb wykluczajgcy
osiadanie, zaakceptowany przez Inzyniera.

Rzedne reperéw roboczych nalezy okres$laé z takg doktadnoscig, aby sredni btad niwelacji po
wyréwnaniu byt mniejszy od 5 mm/km, stosujgc niwelacje podwdjna.

Repery robocze powinny by¢ wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajgce wyrazne i
jednoznaczne okreslenie nazwy reperu i jego rzednej.

5.4. Odtworzenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje projektowg oraz inne dane geodezyjne
przekazane przez Zamawiajgcego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej albo innej osnowy
geodezyjnej, okreslonej w dokumentacji projektowe;j.

Os trasy powinna byé wyznaczona w punktach gtéwnych i w punktach posrednich w odlegtosci zaleznej
od charakterystyki terenu i uksztattowania trasy, lecz nie rzadziej niz co 50 m.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stosunku do dokumentacji projektowej nie
moze by¢ wieksze niz 5 cm. Rzedne niwelety punktéw osi trasy nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do 1 cm w
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stosunku do rzednych niwelety okreslonych w dokumentac;ji projektowej.

Do utrwalenia osi trasy w terenie nalezy uzyé materiatéw wymienionych w pkt 2.2.

Usuniecie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko woéwczas, gdy Wykonawca robot zastgpi je
odpowiednimi palami po obu stronach osi, umieszczonymi poza granicg robaét.

5.5. Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypow i wykopéw na
powierzchni terenu (okreslenie granicy robdt), zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz w miejscach
wymagajgcych uzupetnienia dla poprawnego przeprowadzenia robot i w miejscach zaakceptowanych przez
InZzyniera.

Do wyznaczenia krawedzi nasypow i wykopow nalezy stosowacC dobrze widoczne paliki. Odlegto$c
miedzy palikami nalezy dostosowa¢ do uksztattowania terenu oraz geometrii trasy drogowej. Odlegtosc¢ ta co
najmniej powinna odpowiada¢ odstepowi kolejnych przekrojéw poprzecznych.

Profilowanie przekrojéw poprzecznych musi umozliwiaé wykonanie nasypow i wykopow o ksztaicie
zgodnym z dokumentacjg projektowa.

5.6. Wykonywanie pomiaréw realizacyjnych

Wykonawca obowigzany jest dokumentowa¢ pomiary realizacyjne kazdej wykonanej warstwy
nawierzchni oraz elementéw drogowych, zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz poszczegélnymi SST.
Pomiary realizacyjne bedg skigdnikiem dokumentacji powykonawcze;j.

5.7. Wykonanie inwentaryzacji powykonawczej
Pomiary powykonawcze zrealizowanych drogowych obiektéw budowlanych powinny byé poprzedzone
uzyskaniem z osrodka dokumentacji geodezyjnej i kartograficznej informacji o rodzaju, potozeniu i stanie
punktéw osnowy geodezyjnej (poziomej i wysokosciowej) oraz mapie zasadniczej i katastralnej.
Ze szczeg6lng uwagg nalezy ustalic:
— klasy i doktadnosci istniejgcych osnéw geodezyjnych oraz mozliwosci wykorzystania ich do pomiarow
powykonawczych,
— rodzaje ukladow wspétrzednych i punktdow odniesienia,
— zakres i sposob aktualizacji dokumentéw bazowych znajdujgcych sie w osrodku dokumentacji o wyniki
pomiaru powykonawczego.
Dokumantacje geodezyjng i kartograficzng nalezy skompletowa¢ zgodnie z przepisami instrukcji O-3
-Zasady kompletowania dokumantacji geodezyjnej i kartograficznej” z podziatem na:
— akta postepowania przeznaczone dla Wykonawcy,
— dokumentacje techniczng przeznaczong dla Wykonawcy,
— dokumentacje techniczng przeznaczong dla osrodka dokumentaciji.
Sposob skompletowania dokumentacji przeznaczonej dla osrodka dokumentacji oraz forme dokumentéw
nalezy ustali¢ z odrodkiem dokumentacji.
Pracami geodezyjnymi i kartograficznymi powinna kierowac¢ i sprawowaé¢ nad nimi bezposredni nazdér
wytgcznie osoba posiadajgca odpowiednie uprawnienia zawodowe — zgodnie z wymaganiami ustawy Prawo
geodezyjne i kartograficzne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci prac pomiarowych
Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktow wysokosciowych nalezy
prowadzi¢ wedtug ogdélinych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowac wg przedmiaru robot.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

8.2. Sposéb odbioru robot
Odbiér roboét zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie nastepuje na podstawie szkicow i dziennikéw
pomiarow geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca przedktada Inzynierowi.
Wykonang inwentaryzacje geodezyjng Wykonawca zatgcza do operatu kolaudacyjnego.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robot zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie obejmuje:
— sprawdzenie wyznaczenia punktéw gtéwnych osi trasy i punktéw wysokosciowych,
— uzupeienie osi trasy dodatkowymi punktami,
— wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych,
— wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojéw,

— zastabilizowanie punktéw w sposoéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie utatwiajgce

odszukanie i ewentualne odtworzenie,
— wykonanie pomiaréw realizacyjnych,
— wykonanie inwentaryzacji powykonawcze;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa — Prawo geodezyjne i kartograficzne z dnia 17 maja 1898 r. (Dz. U.

nr 30, poz. 163 z p6zniejszymi zmianami)

2. Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21
lutego 19995 r. w prawie rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynnosci

geodezyjnych obowigzujgcych w budownictwie (Dz. U. Nr 25, poz. 133)

3. Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15
maja 1990 r. w sprawie szczegoétowych zasad i trybu zgtaszania prac geodezyjnych i kartograficznych
oraz przekazywania materiatow i informacji powstatych w wyniku tych prac do panstwowego zasobu

geodezyjnego i kartograficznego (Dz. U. Nr 33, poz. 195)
Instrukcja techniczna O-1. Ogdélne zasady wykonywania prac geodezyjnych

5. Instrukcja techniczna O-3. Zasady kompletowania dokumentacji
geodezyjnej i kartograficznej

6. Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, Gtowny Urzad
Geodezji i Kartografii, Warszawa 1979

7. Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK
1979

8. Instrukcja techniczna G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK 1983.
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4.D-01.02.01 SCINANIE KRZEWOW WRAZ Z KARCZOWANIEM PNI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wycinkg i karczowaniem krzewdw w ramach realizacji zadania

Przebudowa drogi gminnej nr 160704C, 160705C Badkowo — Kujawka - Wysocin

1.2. Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia nastepujgcych robat:
— wycinka krzewéw wraz z karczowaniem pni,
— zasypanie dotéw miejscowym gruntem z zageszczeniem,
— wywiezienie materiatdw z wycinki w miejsce wskazane przez Inwestora na odl do 3km.
llo$¢ robdt do wykonania: wg przedmiaru robét.

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-00.00.00
+~NVymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Materiaty uzyskane z wycinki

W wyniku wycinki i karczowania krzewéw powstang materialy do usuniecia z terenu budowy — gatezie i
karpiny. Miejsce wywiezienia materiatdbw z wycinki wskaze Inwestor. Jezeli Inwestor nie wskaze miejsca
wywozu, Wykonawca bedzie obowigzany zagospodarowaé materiaty we wkasnym zakresie.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot
Do wykonania robot zwigzanych z wycinka i karczowaniem nalezy uzy¢ nastepujgcego sprzetu:
— podnosnik samochodowy,
—  pity mechaniczne,
— zuraw samochodowy i tadowarka do zatadunku, karpiny, gatezi i karczy na srodki transportowe,
— samochody skrzyniowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatlow
Gatezie i karpiny nalezy przewozi¢ samochodami skrzyniowymi posiadajgcymi plandeki zabezpieczajgce
trase przewozu przed zanieczyszczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Wykonanie wycinki i karczowania drzew

Wykonawca powinien wyznaczy¢é w terenie krzewy do usuniecia zgodnie z projektem wykonawczym
przekazanym przez Zamawiajgcego. W przypadku watpliwosci nalezy skonsultowac sie z Projektantem.

Miejsce wykonywania robét nalezy oznakowaé i wygrodzi¢, zabezpieczajgc przed dostepem oso6b
niepowotanych.

Wykonawca jest obowigzany powiadomi¢ wiascicieli urzadzeh obcych znajdujgcych sie na terenie
wycinki o terminie wycinki. Odpowiedzialno$¢ za ewentualne zniszczenie urzgdzehn obcych ponosi
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Wykonawca.

Wycinke nalezy prowadzi¢ w sposdb uzgodniony z Inzynierem, na przyktad czesciami lub etapami,
zwracajgc uwage na istniejgce drzewa nie przeznaczone do wycinki oraz na znajdujgce sie w pasie
prowadzonych robét urzgdzenia obce.

Karpiny i korzenie nalezy wykopaé, a nastepnie wypetni¢ powstate doty miejscowym gruntem i zagescic
warstwami.

Materiat z wycinki nie moze by¢ skitadowany na placu budowy. Po dokonaniu obmiaru uzyskanego
materiatu nalezy go zatadowac na $rodki transportu i przewiez¢ w miejsce wskazane przez Zamawiajgcego.
Jezeli Inwestor nie wskaze miejsca wywozu, Wykonawca bedzie obowigzany zagospodarowaé materiaty we
wilasnym zakresie.

Nie wolno scinaé¢ ani karczowa¢ krzewdéw przed switem i po zapadnieciu zmroku, w czasie mgty i
porywistych wiatréw, przy zawiejach snieznych i silnych mrozach, a takze w czasie ulewnych deszczéw.

5.3. Zasady prowadzenia robét w zasiegu koron istniejacych drzew

W zasiegu koron istniejgcych, zachowywanych drzew nie powinien poruszaé sie sprzet mechaniczny.
Konieczno$¢ wykonania robét w tej strefie powinna by¢é kazdorazowo poprzedzona zatwierdzeniem przez
InZzyniera.

5.4. Zasady postepowania w przypadku uszkodzenia drzewa

W przypadku uszkodzenia systemu korzeniowego, pnia lub korony drzewa nalezy wykonac prace
zmierzajgce do jego zabezpieczenia. Prace te mogg wykonywaé wytgcznie osoby posiadajgce stosowne
kwalifikacje po zatwierdzeniu przez Inzyniera. Prace te bedg wykonane na koszt Wykonawcy.

W przypadku trwatego zniszczenia ro$linnosci, ktéra miata by¢é zachowana, Wykonawca jest
zobowigzany do odtworzenia jej na wtasny koszt w sposéb zaakceptowany przez Projektanta, Inzyniera i
odpowiednie wiadze.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania i pomiary w czasie wycinki i karczowania

Sprawdzenie robét zwigzanych z wycinkg i karczowaniem nalezy przeprowadzi¢ poprzez oceneg
prawidtowosci i kompletnosci wykonanych robot oraz usuniecia pozostatosci po wycince i karczowaniu z
terenu budowy.

6.3. Kontrola rob6t prowadzonych w zasiegu koron drzew zachowywanych
Kontrola jakosci robét prowadzonych w zasiegu koron drzew polega na sprawdzeniu, czy w wyniku
prowadzonych robot nie zostaty uszkodzone korzenie, pnie lub gatezie drzew.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostki obmiarowe dla wykonanych robét nalezy przyjmowaé na podstawie przedmiaru robét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

8.2. Odbidr robot
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie badania wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ptatnos¢ nalezy przyjmowac na podstawie jednostek obmiarowych wedtug przedmiaru robét.
Cena wykonania robot zwigzanych z wycinkg drzew obejmuije:
— wyznaczenie krzewdw i karpin do usuniecia,
— oznakowanie i zabezpieczenie terenu robot,
— $cinanie krzewdw,
— karczowanie karpin i korzeni oraz krzewdw i porostow,
— dokonanie obmiaru uzyskanego materiatu,
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wywiezienie pni, gatezi i karpiny w miejsce wskazane przez Inwestora lub zagospodarowanie we
wiasnym zakresie (w zalezno$ci od uzgodnien z Inzynierem),

— zasypanie powstatych dotéw gruntem miejscowym z zageszczeniem,

— usuniecie z terenu budowy pozostatosci po wycince,

uporzgdkowanie miejsca prowadzonych robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystepuja.
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D-01.02.02 USUNIECIE ZIEMI URODZAJNEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z usunieciem ziemi urodzajnej w ramach realizacji inwestycji:

Przebudowa drogi gminnej nr 160704C, 160705C Badkowo — Kujawka - Wysocin

1.2. Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét:
— zebranie wierzchniej warstwy gruntu poboczy o grubosci 12 lub 15 cm
— usunigecie ziemi urodzajnej z terenu budowy.
llo$¢ robot do wykonania: wg przedmiaru robét.

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-00.00.00
+~Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Grunt - ziemia urodzajna

Miejsce sktadowania zebranej ziemi urodzajnej wskaze Inwestor. Jezeli Inwestor nie wskaze miejsca
wywozu, Wykonawca bedzie obowigzany zagospodarowaé grunt we wkasnym zakresie.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét
Do wykonania robot zwigzanych z usunieciem ziemi urodzajnej nalezy uzyé nastepujgcego sprzetu:
— spycharka,
—  réwniarka,
— fadowarka do zatadunku gruntu na srodki transportowe,
— $rodki transportowe — samochody samowytadowcze.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow
Zebrany grunt nalezy przewozi¢ samochodami skrzyniowymi posiadajgcymi plandeki zabezpieczajgce
trase przewozu przed zanieczyszczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Wykonanie zdjecia ziemi urodzajnej

Z pasa terenu przeznaczonego pod budowe droég nalezy zdjg¢ warstwe gruntu urodzajnego.

Humus nalezy zdejmowaé mechanicznie z zastosowaniem réwniarek lub spycharek. W wyjagtkowych
sytuacjach, gdy zastosowanie maszyn nie jest wystarczajgce dla prawidtowego wykonania robét, wzglednie
moze stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczehstwa robdét (zmienna grubo$é warstwy humusu, sgsiedztwo
budowli), nalezy dodatkowo stosowa¢ reczne wykonanie robdt, jako uzupetnienie prac wykonywanych
mechanicznie.

Warstwe humusu nalezy zdjg¢ z powierzchni catego pasa robot ziemnych oraz w innych miejscach
okreslonych w dokumentaciji projektowej lub wskazanych przez Inzyniera.
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Grubos$¢ zdejmowanej warstwy humusu (zalezna od gtebokosci jego zalegania) powinna byé zgodna z
ustaleniami dokumentacji projektowej lub wskazana przez Inzyniera, wedtug faktycznego stanu
wystepowania. Stan faktyczny bedzie stanowit podstawe do rozliczenia czynnosci zwigzanych ze zdjeciem
warstwy humusu.

Zdjety humus nalezy sktadowaé w regularnych pryzmach. Miejsca sktadowania humusu powinny by¢
przez Wykonawce tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a takze
najezdzaniem przez pojazdy. Nie nalezy zdejmowac¢ humusu w czasie intensywnych opadéw i bezposrednio
po nich, aby uniknaé zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.

Zagospodarowanie zdjetego humusu powinno by¢ zgodnie ze wskazaniami Inzyniera. Jezeli Inzynier nie
wyznaczy miejsca sktadowania humusu, Wykonawca bedzie obowigzany wywiez¢ go z terenu budowy i
zagospodarowac na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania i pomiary w czasie usuwania ziemi urodzajnej
Sprawdzenie robdt zwigzanych z usunigciem ziemi urodzajnej nalezy przeprowadzi¢ poprzez ocene
prawidtowosci i kompletnosci wykonanych robét oraz usuniecia humusu z z terenu budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostki obmiarowe dla wykonanych robét nalezy przyjmowaé na podstawie przedmiaru robét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogédlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robé6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Odbidr robét
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie badania wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ptatnos$¢ nalezy przyjmowac na podstawie jednostek obmiarowych wedtug przedmiaru roboét.
Cena wykonania robot zwigzanych z usunieciem ziemi urodzajnej obejmuije:
— zebranie warstwy ziemi urodzajnej,
— haldowanie ziemi urodzajnej przed wywiezieniem,
— zaladunek i wywiezienie zebranego gruntu w miejsce wskazane przez Inwestora Ilub
zagospodarowanie we wlasnym zakresie (w zaleznosci od uzgodnien z Inzynierem),
— uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystepuija.
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D-04.01.01 WYKONANIE KORYTA ORAZ PROFILOWANIE | ZAGESZCZANIE POD£0OZA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru koryta ziemnego pod nawierzchnie oraz profilowania i zageszczania podioza pod
warstwy konstrukcyjne nawierzchni w ramach inwestycji pn:

Przebudowa drogi gminnej nr 160704C, 160705C Badkowo — Kujawka — Wysocin

1.2. Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot jak w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonania koryta oraz mechanicznego i
recznego profilowania i zageszczania poditoza pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni wykonywane w
gruncie kat. Il-IV:

-mechaniczne wykonanie koryta pod potrzeby utozenia warstw konstrukcyjnych nawierzchni jezdni

— mechaniczne wykonanie koryta pod potrzeby zjazdéw indywidualnych

— mechaniczne wykonanie koryta pod potrzeby chodnika

— wywiezienie na odl. do 3km i zagospodarowanie gruntu z koryta lub zuzycie na miejscu ,

— mechaniczne profilowanie i zageszczenie podioza pod warstwy konstrukcyjne jezdni oraz

nawierzchni zjazdow.

llo$¢ robdt do wykonania — wg przedmiaru robét.

1.4. Okreslenia podstawowe
Wskaznik zageszczenia gruntu — wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg
wzoru: Is = pal1/pqs, gdzie: ps — gestosé objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu zgodnie z BN-77/8931-
12 (Mg/m3), pss — maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalne;j,
okreslona w normailnej probie Proctora, zgodnie z PN-B-04481, stuzgca do oceny zageszczenia gruntu w
robotach ziemnych, badana zgodnie z normg BN-77/8931-12 (Mg/m3).

Pozostate stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza

Roboty zwigzane z profilowaniem i zageszczaniem podtoza powinny by¢é wykonane przy wykorzystaniu
nastepujgcego sprzetu:

— rowniarka, koparka,

— walce statyczne i wibracyjne,

— ubijaki, ptyty wibracyjne.
4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport gruntow

Wybér srodkoéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢é dostosowany do technologii
odspajania i zatadunku oraz do wydajnosci sprzetu stosowanego do odspajania i zatadunku.

Grunty mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu pod warunkiem stosowania ogdlnie
obowigzujgcych przepiséw o przewozie tadunkéw (samochody powinny by¢ wyposazone w plandeki).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 5.
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5.2. Warunki przystgpienia do robét

Wykonawca powinien przystgpi¢ do roboét zwigzanych z wykonaniem koryta oraz profilowaniem i
zageszczeniem podioza bezposrednio przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw
nawierzchni. Wczesniejsze przystgpienie do profilowania i zageszczenia podfoza jest mozliwe wytgcznie za
zgodg Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

Po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze sie odbywaé ruch budowlany, niezwigzany
bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztaltowania koryta w planie i profilu nalezy ustawia¢ w osi drogi i w
rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposdb zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie
palikéw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia rob6t w odstepach
nie wiekszych niz co 10 metréw.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym
prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywaé recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na
przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robét o matym zakresie. Sposdb wykonania musi byc¢
zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentaciji projektowej, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony poza budowe.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podioza

Przed przystagpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Profilowanie podioza pod nawierzchnie nalezy wykonywaé¢ mechanicznie lub recznie. Sciety grunt
powinien by¢ wykorzystany na miejscu.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podioza
nalezy kontynuowaC do osiggniecia wskaznika zageszczenia rownego wskazanemu w dokumentaciji
projektowej w zaleznosci od rodzaju i przeznaczenia nawierzchni, pod kiérg podioze jest przygotowywane.
Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.

Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg od —20% do +10%.

Wymagany wskaznik zageszczenia wynosi: Wzag 7 1,0.

5.5. Utrzymanie wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podtoze po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej
warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw.
Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wtasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania w czasie robot

Szerokos¢ koryta oraz wyprofilowanego podtoza nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o
wiecej niz +10 cm i -5 cm.

Nieréwnosci podtuzne oraz poprzeczne koryta oraz wyprofilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowg
tata zgodnie z normg BN-68/8931-04. Nierownosci wyprofilowanego i zageszczonego podfoza nie mogg
przekracza¢ 20 mm pod warstwe odsgczajgcg oraz 15 mm pod podbudowe betonowg oraz nawierzchnie z
kruszywa.

Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg (1 0,5%.

Rzedne wysokosciowe nie powinny ro6zni¢ sie od rzednych projektowanych o wiecej niz +1 cm i —2 cm.

Os jezdni w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz [15 cm.

Wskaznik zageszczenia wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 nie powinien by¢
mniejszy od podanego w pkt 5.4. Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie poréwnanie wartosci
modutéw odksztatcenia, to wartos¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych
zgodnie z normg BN-64/8931-02 nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ nie rzadziej niz w trzech punktach na 1000 m2 powierzchni oraz
wszedzie tam, gdzie poleci Inzynier.
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Wilgotno$¢ w czasie zageszczania nalezy badaé wediug PN-B-06714-17. Wilgotnosé gruntu podioza
powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od —20% do +10%.

Badania nalezy wykonywaé nie rzadziej niz co 100 m (na jezdni) oraz co 1000 m2 na pozostatych
powierzchniach.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami profilowanego podtoza

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci do najmniej 10 cm, wyréwnanie i
powtérne zageszczenie. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowaé wg przedmiaru robét.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ptatnosc¢ nalezy przyjmowac na podstawie jednostek obmiarowych wg pkt 7.
Cena 1 m2 wykonanego koryta obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— odspojenie gruntu i ztozenie na odktadzie,

— zatadunek i wywiezienie nadmiaru gruntu,

— utrzymanie koryta,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.
Cena 1 m2 wyprofilowanego i zageszczonego podioza obejmuje:

— profilowanie podtoza,

— zageszczenie,

— utrzymanie podtoza,

—  przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci.

2. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i
podtoza przez obcigzenie ptyta.

3. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fatg

4. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.
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D-03.01.01 ROBOTY ODWODNIENIOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z przebudowg elementéw odwodnienia w ramach zadania pn.

Przebudowa drogi gminnej nr 160704C, 160705C Badkowo — Kujawka — Wysocin

1.2. Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot jak w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonania robét zwigzanych z przebudowa
elementéw odwodnienia:
— wykopy pod elementy odwodnienia wykonane mechanicznie w gruncie kat. Ill z wywozem poza
budowe
— wykonanie przepustéw z rur PCV dwusciennych o $rednicy 1000 , 400 mm na fawie zwirowej wraz z
montazem prefabrykatéw skrzydtowych i kotnierzy prefabrykowanych
— zasypanie wykopow gruntem przepuszczalnym dowiezionym z zageszczeniem
— mechaniczny =zatadunek i wywiezienie nadmiaru gruntu poza teren budowy wraz z
zagospodarowaniem.
llo$¢ robdt do wykonania — wg przedmiaru robaét.

1.4. Okreslenia podstawowe
Kanalizacja deszczowa - sie¢ kanalizacyjna zewnetrzna przeznaczona do odprowadzania sciekéw
opadowych.
Wpust deszczowy — urzgdzenie do odbioru $ciekéw opadowych, sptywajgcych do kanatu z utwardzonych
powierzchni terenu.
Przepust — obiekt wybudowany w formie zamknigtej obudowy konstrukcyjnej, stuzgcy do przeptywu matych
ciekow wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu kotowego, pieszego.
Scianka czolowa przepustu — element poczatkowy lub koncowy przepustu w postaci $cian réwnolegtych do
osi drogi, stuzgcy do mozliwie tagodnego wprowadzenia wody do przepustu oraz podtrzymania stokow
nasypu drogowego, ustabilizowania statecznosci catego przepustu i czes$ciowego zabezpieczenia
elementow srodkowych przepustu przed przemarzaniem.
Wskaznik zageszczenia gruntu — wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg
wzoru: Is = ps/pss, gdzie: ps — gestos¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/m3), pus —
maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona w normalnej
probie Proctora, zgodnie z PN-B-04481, stuzgca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych,
badana zgodnie z normg BN-77/8931-12 (Mg/m3).

Pozostate stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace roboét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatlow
Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST D-00.00.00
~WVymagania ogoélne” pkt 2.
2.2. Do przebudowy elementéw odwodnienia zostang wykorzystane nastepujgce materiaty:
— prefabrykowane elementy betonowe studni rewizyjnych i wpustéw ulicznych wraz z pierscieniami
odcigzajgcymi, ptytami nastudziennymi,
— wilazy i wpusty uliczne Zeliwne D400,
— rury z PVC do kanalizacji zewnetrznej na przykanaliki,
—  zwir na tawe pod elementy rurowe,
— rury PPo srednicy 120, 30 i 40 cm dwuscienne posiadajgce aprobate IBDiM do stosowania na
przepusty drogowe,
— prefabrykowane zakonczenia przepustéow — $cianki czotowe ze skrzydtami,
materiaty izolacyjne,
ptyty betonowe azurowe grub. 8cm
— grunt zasypki — dowieziony grunt niewysadzinowy.

2.3. Prefabrykowane elementy studzienek
Prefabrykowane elementy studzienek powinny spetnia¢ wymagania PN-B-10729 ,Kanalizacja.
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Studzienki kanalizacyjne” oraz PN-EN 124:2000 ,Zwiehczenie wpustéw i studzienek kanalizacyjnych do
nawierzchni dla ruchu pieszego i kotowego. Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie, sterowanie
jakoscig” lub innych dokumentéw zaakceptowanych przez Inzyniera.

2.4. Wiasciwosci podsypki pod rury przepustow
Zwir (pospotka za zgodg Inzyniera) powinien odpowiada¢ normie BN-66/6774-01 ,Kruszywa naturalne
do nawierzchni drogowych. Zwir i pospétka”.

2.5. Rury na czes$¢ przelotowa przepustéow

Do wykonania czesci przelotowej przepustéow pod korong drogi nalezy zastosowac rury dwuscienne z
PP. Rury dwuscienne powstajg w procesie wspotwyttaczania, ktérego efektem jest gtadka wewnetrzna
scianka i zewnetrzna $cianka karbowana. Taka konstrukcja charakteryzuje sie relatywnie matg wagg rury
przy jednoczesnym uzyskaniu wysokiej sztywnosci obwodowe;j.

Zastosowane rury muszg posiada¢ aprobate techniczng uprawnionej jednostki i by¢ dopuszczone do
stosowania na terenach przeznaczonych pod ruch drogowy.

Do potagczenia rur nalezy stosowaé zigczki nalezgce do tego samego systemu co rury wraz z
uszczelkami lub — w przypadku potgczen kielichowych — tylko uszczelki systemowe.

Sktadowanie rur powinno sie odbywac na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podfozu.

2.6. Materiaty izolacyjne

Powierzchnie s$cianek czotowych pozostajgce w gruncie nalezy zabezpieczyé przez dwukrotne
smarowanie roztworem asfaltowym lub lepikiem asfaltowym na gorgco bez wypetniacza. Za zgodg Inzyniera
mozna zastosowac inny materiat izolacyjny.

2.7. Grunt zasypki
Grunt zasypki powinien by¢ niewysadzinowy (zwir, pospotka, piasek gruby lub srednioziarnisty, piaski
drobnoziarniste o wskazniku nosnosci wiekszym lub réwnym 10).

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Roboty zwigzane z wykonaniem robét bedg wykonane recznie oraz przy wykorzystaniu nastepujgcego
sprzetu:

— zZuraw,

— sprzet do zageszczania: ubijaki reczne i mechaniczne, zageszczarki ptytowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport rur i elementéw prefabrykowanych

Transport rur i elementéw prefabrykowanych powinien odbywaé sie zgodnie z zaleceniami producenta.
Rozmieszczenie elementéw na srodkach transportu powinno by¢ symetryczne. Elementy nalezy uktada¢ na
podktadach drewnianych.

4.3. Transport pozostatych materiatéw

Pozostate materialy do wykonania robét moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, z
zastosowaniem ogdlnych zasad dotyczgcych rozmieszczenia i zabezpieczenia przewozonych tadunkéw.
Materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, a kruszywa — réwniez przed zmieszaniem
Z innymi materiatami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do wykonania robét Wykonawca oznakuje teren robdt i zabezpieczy przed
dostepem oso6b postronnych.

Roboty demontazowe nalezy wykona¢ w sposdb minimalizujgcy uszkodzenia istniejgcej nawierzchni
ulicy, przeznaczonej do zachowania. Materialy z demontazu nalezy odwiez¢ w miejsce wskazane przez
Inwestora lub usung¢ z terenu budowy i zagospodarowac we wtasnym zakresie.

Przed przystgpieniem do przebudowy elementdéw sieci kanalizacyjnej i studni wodociggowych oraz
przepustéw Wykonawca obowigzany jest powiadomi¢ wiasciwe stuzby zarzadzajgce sieciami, roboty
powinny by¢ wykonywane pod ich nadzorem.

5.3. Roboty ziemne
Wykopy pod elementy odwodnienia nalezy wykonaC jako wykopy otwarte obudowane. Metody
wykonywania robét (recznie lub mechanicznie) nalezy dostosowac do rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu
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mechanicznego.

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopdéw Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia
projekt umocnienia wykopow.

Umocnienie $cian wykopdéw nalezy prowadzi¢ w miare ich gtebienia. Wydobyty grunt nie moze byc¢
sktadowany na terenie budowy — nalezy go wywiez¢ z terenu budowy.

Dno wykopu powinno by¢ rowne i wykonane na poziomie wyzszym od rzednej projektowanej o 0,2 m.
Zdjecie pozostawionej warstwy 0,2 m gruntu powinno byé wykonane bezposrednio przed robotami
montazowymi. Zdjecie tej warstwy Wykonawca wykona recznie.

5.4. Montaz studzienek i wpustow

Dno wykopu nalezy wyprofilowaé i zagesci¢, a nastepnie wykona¢ warstwe podsypki z pospdtki o
grubosci po zageszczeniu 15 cm.

Prefabrykowane elementy studzienek i wpustéw nalezy montowac¢ na zageszczonej warstwie podsypki
zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz instrukcjg producenta. Do studzienek nalezy wigczy¢ istniejgce
przykanaliki oraz wykona¢ przedtuzenie przykanalikdw.

Usytuowanie oraz rzedna wierzchu wlazéw zeliwnych i wpustow deszczowych powinny by¢ Scisle
skorelowane z wyznaczonym wczes$niej w terenie usytuowaniem jezdni, aby po wykonaniu nawierzchni nie
zachodzita konieczno$é powtdrnej regulacji wysokosciowej tych urzgdzen.

5.5. Przygotowanie podtoza pod budowe przepustow

Przed przystgpieniem do wykonania przepustéw nalezy wykona¢ prace przygotowawcze (wyznaczenie
na podstawie dokumentacji i sprawdzenie w terenie miejsca wykonania przepustu, oznakowanie i
zabezpieczenie miejsca prowadzonych robot, wykopy pod przepusty, rozebranie elementéw istniejgcych
przepustow, odprowadzenie wody, profilowanie dna wykopu).

Sposdb odprowadzenia wody nalezy kazdorazowo rozwigzywaé indywidualnie dla kazdego przepustu, w
zaleznosci od stanu wod w czasie prowadzonych robét, w uzgodnieniu z Inzynierem.

Sposéb wykonania robét ziemnych pod tawe przepustu oraz pod $cianki czotowe powinien byc¢
kazdorazowo dostosowany do wielkosci przepustu, gtebokosci wykopu, uksztattowania terenu i rodzaju
gruntu. Natychmiast po wykonaniu wykopu nalezy przystgpi¢ do budowy przepustu.

Wykonawca powinien skontrolowaé wskaznik zageszczenia gruntu zalegajacego na poziomie
posadowienia tawy pod przepust, do gtebokosci 0,5 metra od powierzchni terenu. Jezeli wartos¢ wskaznika
zageszczenia bedzie mniejsza od 0,95, Wykonawca powinien dogesci¢ podioze tak, aby powyzsze
wymaganie zostato spetnione. Jezeli nie mozna tego osiggnac¢ przez bezposrednie zageszczenie podtoza, to
nalezy w porozumieniu z Inzynierem podjg¢ $rodki w celu ulepszenia gruntu podtoza, umozliwiajgce
uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia.

5.6. Wykonanie podsypki zwirowej pod rury dwuscienne

Podsypka zwirowa o grubosci 30050 cm i szerokosci rownej co najmniej srednicy rury pod rury
stanowigce czes¢ przelotowg przepustu stanowi fundament zapewniajgcy rownomierne osiadanie przepustu.
Podsypka powinna by¢ utozona zgodnie ze spadkiem rur i wyréwnana.

Dopuszczalne odchyiki dla taw fundamentowych przepustéw wynosza:

— dla wymiaréw w planie: [0 5 cm,

— dla rzednych wierzchu tawy: [ 2 cm.

5.7. Wykonanie czesci przelotowej przepustéw z rur dwusciennych

Rury dwuscienne nalezy utozy¢ na podsypce zwirowej, nastepnie przysypaé piaskiem i zageszczaé
warstwami. Karby zewnetrznej $cianki rury powinny zagtebi¢ sie w podsypce.

Rzedne wilotu i wylotu nie mogg sie rézni¢ wiecej niz 1 1 cm od projektowanych, z zachowaniem
warunku, ze réznice w niwelecie nie spowodujg spietrzenia wody w przepuscie.

5.8. Montaz prefabrykowanych $cianek czotowych
Przepusty pod korong drogi bedg zakonczone prefabrykowanymi betonowymi sciankami czotowymi.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji dokumentacjg proponowanych scianek czotowych.
Powierzchnie $cianek czotowych pozostajgce w gruncie nalezy zabezpieczyé przez dwukrotne
smarowanie roztworem asfaltowym, lepikiem asfaltowym lub innym materiatem zaakceptowanym przez
Inzyniera.

5.9. Wykonanie zasypki nad elementami odwodnienia

Zasypki (nasypy) w obrebie elementéw odwodnienia nalezy wykonywac rownomiernie i jednoczesnie z
obu stron wykopu z jednakowych, dobrze zageszczonych poziomych warstw gruntu. Zasypka powinna by¢
wykonywana warstwami o grubosci do 30 cm, zageszczonymi do wskaznika zageszczenia /s [10,98.

Jezeli badania kontrolne wykaza, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajgce, to Wykonawca
powinien spulchni¢ warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci optymalnej i powtérnie zages$cié. Jezel
powtérne zageszczenie nie spowoduje uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia, Wykonawca
powinien usung¢ warstwe i wbudowaé nowy materiat, o ile Inzynier nie zezwoli na ponowienie préby
prawidtowego zageszczenia warstwy.

Podczas wykonywania zasypki nalezy kontrolowac¢ rzedne posadowienia przepustu nie dopuszczajgc do
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jego wypychania bgdz przemieszczenia poziomego

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 6.

6.2. Badania zwigzane z wykonaniem robét ziemnych
W czasie wykonywania prac nalezy sprawdzac:
— odwodnienie wykopu,
— nachylenie i stan skarp wykopu,
— zageszczenie dna wykopu, tawy i zasypki zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 5.
6.3. Sprawdzenie doktadnosci wykonania elementéw odwodnienia
Badania w trakcie wykonywania robé6t obejmuja:
— kontrole jakosci materiatow,
— sprawdzenie prawidlowosci montazu elementdéw studzienek i wpustdw oraz wigczenia
przykanalikow,
— sprawdzenie rzednych posadowienia studzienek i wpustéw $ciekowych — rdznice nie mogag
przekraczac¢ [1 5 mm
— sprawdzenie prawidtowosci wykonania fundamentu zwirowego przepustow pod katem wiasciwych
rzednych oraz spadkéw zgodnie z dokumentacjg projektowg; sprawdzenie prawidtowosci zageszczenia
podsypki,
— sprawdzenie prawidtowosci utozenia i potgczenia rur przepustéw, kontrole rzednych wlotu i wylotu,
— sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania zasypki i uformowania korony drogi.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowaé wedtug przedmiaru roboét.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena przebudowy studzienek obejmuje:
— prace pomiarowe,
— oznakowanie robot,
— demontaz wyznaczonych elementéw i usuniecie ich z terenu budowy,
— wykonanie wykopu z wywiezieniem urobku oraz umocnienie $cian wykopu i jego odwodnienie,
— dostawe materiatow,
— wykonanie robét przygotowawczych,
— przygotowanie podtoza,
— montaz elementéw odwodnienia,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w niniejszej specyfikacii,
— dostarczenie gruntu i zasypanie wykopu z zageszczeniem.
Cena wykonania przepustu obejmuje:
— prace pomiarowe,
— oznakowanie robot,
— wykonanie wykopu z wywiezieniem urobku,
— odprowadzenie wody,
— wyréwnanie zgodnie z wyznaczonymi punktami wysokosciowymi i zageszczenie dna przepustu,
— wykonanie i zageszczenie warstwami podsypki (tawy) zwirowe;j,
— ufozenie rur iich potgczenie,
— montaz prefabrykowanych zakonczen przepustu,
— izolacje czesci $cianek prefabrykowanych przeznaczonych do zasypania,
— dostarczenie gruntu i zasypanie wykopu z zageszczeniem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
1. PN-EN 752-1 Zewnetrzne systemy kanalizacyjne. Pojecia ogdélne i definicje
2. PN-EN 124:2000 Zwienczenie wpustow i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni
dla ruchu pieszego
i kotowego. Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie, sterowanie jakoscig
3. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonow i zapraw
4. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka
5. PN-B-24622 Roztwér asfaltowy do gruntowania
6. PN-B-10729 Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne
7. PN-B-10736 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodéw wodociggowych i
kanalizacyjnych. Warunki techniczne wykonania
8. PN-C-96177 Lepik asfaltowy bez wypetniaczy stosowany na gorgco
9. BN-71/8932-01 Zageszczenie zasypki
10. BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wymagania i badania przy odbiorze
11. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
12. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu

10.2 Inne dokumenty
13. Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych — Transprojekt Warszawa 1986 r.
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D-04.06.01 PODBUDOWA Z BETONU CEMENTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem podbudowy z mieszanki betonu cementowego

Przebudowa drogi gminnej nr 160704C, 160705C Badkowo — Kujawka — Wysocin

1.2. Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot jak w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
podbudowy na wyspie centralnej ronda - beton C8/10

llo$¢ robdt do wykonania — wg przedmiaru robat.

1.4. Okreslenia podstawowe
Podbudowa z betonu — warstwa zageszczonej mieszanki betonowej, ktéra po osiggnieciu wytrzymatosci na
Sciskanie nie mniejszej niz zatozona stanowi fragment nosnej czesci nawierzchni drogowe;.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST D-00.00.00
+~Wymagania ogoélne” pkt 2.
2.2. Cement do betonu

Nalezy stosowaé cement portlandzki klasy 32,5 wedtug PN-EN 197-1.

2.3. Kruszywo do betonu

Do wytwarzania mieszanki betonowej na podbudowe nalezy stosowac:

—  zwir i mieszanke wedtug PN-B-11111,

— piasek wg PN-B-11113,

—  kruszywo tamane wg PN-B-11112,

—  kruszywo z zuzla wielkopiecowego kawatkowego wg PN-B-23004,
— kruszywo z recyklingu betonu o ziarnach wiekszych niz 4 mm,

Uziarnienie kruszywa wchodzgcego w sktad mieszanki betonowej powinno by¢ tak dobrane, aby
mieszanka betonowa wykazywata maksymalng szczelnos¢ i urabialno$é przy minimalnym zuzyciu cementu i
wody.

2.4. Woda do betonu

Do wytwarzania mieszanki betonowej, jak i do pielegnacji wykonanej podbudowy nalezy stosowaé wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-B-32250. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowg
wode pitng.

2.5. Materiaty do pielegnacji podbudowy z betonu

Do pielegnacji podbudowy z betonu mogg by¢ stosowane:
— preparaty pielegnacyjne posiadajgce aprobate techniczng,
— folie z tworzyw sztucznych,

—  widkniny wedtug PN-P-01715:1985,
— piasek i woda.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania podbudowy z betonu
Wykonawca przystepujgcy do wykonania podbudowy z betonu powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:
— samochodéw samowytadowczych do transportu wyprodukowanej mieszanki betonowej,
— prowadnic do uktadania mieszanki betonu,
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— przewoznych zbiornikow na wode,

— zageszczarek ptytowych, ubijakéw mechanicznych lub matych walcéw wibracyjnych do zageszczania.
Wytwoérnia stacjonarna lub mobilna, w ktérej bedzie wytwarzana mieszanka betonowa, powinna by¢

wyposazona w urzadzenia do wagowego dozowania wszystkich sktadnikow, gwarantujgce nastepujgce

tolerancje dozowania, wyrazone w stosunku do masy poszczegdlnych skfadnikéw: kruszywo 0 3%, cement

00 0,5%, woda 1 2%.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Wszystkie materialy uzyte do wyprodukowania mieszanki betonowej, jak rowniez gotowa mieszanka
betonowa, powinny by¢ transportowane w sposéb uniemozliwiajgcy ich zanieczyszczenie.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i zawilgoceniem.

Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z BN-88/6731-08. Cement luzem nalezy przewozic¢
cementowozami, natomiast cement workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w sposéb
zabezpieczajgcy go przed zawilgoceniem.

Woda moze by¢ dostarczana wodociggiem lub przewoznymi zbiornikami wody.

Transport mieszanki betonu powinien odbywac sie zgodnie z PN-S-96014:1997. Czas trwania transportu
i jego organizacja powinny zapewnial dostarczenie do miejsca uktadania mieszanki betonowej o
konsystencji zgodnej z receptg laboratoryjng. Wydajnos¢ srodkéw transportowych powinna by¢ ponadto
dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do wbudowania mieszanki betonowe;j.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki betonu

Przed przystgpieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki betonu oraz wyniki badan laboratoryjnych
poszczegolnych skfadnikéw i prébki materiatdbw pobrane w obecnosci Inzyniera do wykonania badan
kontrolnych przez Inzyniera.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego
przez krzywe graniczne wg PN-S-96014:1997.

Zawarto$¢ wody powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug normalnej préby
Proctora, zgodnie z PN-B-04481:1988 (duzy cylinder, metoda II).

5.3. Warunki przystapienia do robét

Podbudowa z mieszanki betonowej nie powinna by¢ wykonywana, gdy temperatura powietrza jest nizsza
niz 5°C i wyzsza niz 25°C oraz gdy podtoze jest zamarzniete.
5.4. Przygotowanie podioza

Podtoze pod podbudowe z betonu powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej i SST. Podioze pod podbudowe betonowg stanowi warstwa odsaczajgca z piasku
przygotowana wg SST D-04.02.01 ,Warstwa odsgczajgca”.

5.5. Wytwarzanie mieszanki
Mieszanke betonowg o $cisle okreslonym sktadzie zawartym w recepcie laboratoryjnej nalezy wytwarzaé
w mieszarkach zapewniajgcych ciggtos¢ produkcji i gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki.
Sktadniki mieszanki betonu powinny by¢ dozowane wagowo zgodnie z normg PN-S-96014:1997.
Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania, w sposéb
zabezpieczony przed segregacjg i nadmiernym wysychaniem.

5.6. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki betonowej

Uktadanie podbudowy z betonu nalezy wykonywac¢ przy pomocy prowadnic.

Podbudowe z betonu wykonuje sie w jednej warstwie o grubosci po zageszczeniu wg dokumentaciji
projektowe;j.

Natychmiast po roztozeniu i wyprofilowaniu mieszanki nalezy rozpocza¢ jej zageszczanie. Powierzchnia
zageszczonej warstwy powinna mie¢ prawidtowy przekréj poprzeczny i jednolity wyglad.

Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowa¢ odpowiednie urzgadzenia wibracyjne,
zapewniajgce jednolite jej zageszczenie.

Zageszczanie nalezy kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz 0,98
maksymalnego zageszczenia okreslonego wedtug normalnej proby Proctora zgodnie z PN-B-04481:1988
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(duzy cylinder, metoda Il). Zageszczenie powinno by¢ zakohczone przed rozpoczeciem czasu wigzania
cementu.

Wilgotno$¢ mieszanki betonowej podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg +10% i —20% jej wartosci.
5.7. Spoiny robocze

Wykonawca powinien tak organizowa¢ roboty, aby unika¢ podtuznych spoin roboczych, poprzez
wykonanie podbudowy na catej szerokosci koryta.

5.8. Nacinanie szczelin

W poczatkowej fazie twardnienia betonu zaleca sie wyciecie szczelin pozornych na gtebokos¢ okoto 1/3
jej grubosci. Szerokos¢ nacietych szczelin pozornych powinna wynosi¢ od 3 do 5 mm, a gtebokos¢ od 1/3 do
1/4 grubosci podbudowy. Szczeliny te nalezy wycig¢ tak, aby cata powierzchnia podbudowy byta podzielona
na kwadratowe lub prostokatne ptyty. Stosunek dtugosci ptyt do ich szerokosci powinien by¢ nie wiekszy niz
od 1,5do 1,0.

Szczeliny w podbudowie betonowej nalezy wypetni¢é masg zalewowg posiadajgcg aprobate techniczng,
ktdrej rodzaj powinien zaakceptowac Inzynier.

Przed przystgpieniem do wypetniania szczelin, musza one by¢ doktadnie oczyszczone z zanieczyszczen
obcych, pozostatosci po cieciu betonu itp. Pionowe $ciany szczelin muszg by¢ czyste, suche, nie wykazywaé
pozostatosci pylastych. Nawierzchnia, po oczyszczeniu szczelin wewnatrz, powinna by¢ oczyszczona
(zamieciona) po obu stronach szczeliny, pasem o szerokosci okoto 1 m.

Wypetnianie szczelin masa zalewowg nalezy wykonywac $cisle wedtug zalecenn producenta, przy
bezdeszczowej, mozliwie bezwietrznej pogodzie.

5.9. Pielegnacja podbudowy
Podbudowa z betonu powinna byé natychmiast po zageszczeniu poddana pielegnaciji. Pielegnacja powinna
by¢ przeprowadzona poprzez przykrycie warstwg piasku i utrzymywanie jej w stanie wilgotnym przez okres 7
do 10 dni.

Stosowanie innych srodkéw do pielegnacji podbudowy wymaga kazdorazowej zgody Inzyniera.

Nie nalezy dopuszczaé Zadnego ruchu pojazdéw i maszyn po podbudowie w okresie 7 do 10 dni
pielegnaciji, a po tym czasie ewentualny ruch budowlany moze odbywac¢ sie wytgcznie za zgodg Inzyniera.

5.10. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna byé chroniona przed
uszkodzeniami. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg Inzyniera, gotowg podbudowe do ruchu
budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch,
na wiasny koszt.

Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia biezgcych napraw podbudowy, uszkodzonej wskutek
oddziatywania czynnikéw atmosferycznych, takich jak opady deszczu, $nieg oraz mréz.

Wykonawca jest zobowigzany wstrzymac ruch budowlany po okresie intensywnych opadéw deszczu,
jezeli wystgpi mozliwos¢ uszkodzenia podbudowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, kruszywa oraz w

przypadkach watpliwych wody i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi wraz z receptg laboratoryjng do

akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badanh i pomiaréw w czasie wykonywania podbudowy z betonu:

— badania wiasciwosci materiatbw uzytych do produkcji mieszanki materiatdbw — dla kazdej partii
materiatow;

— uziarnienie mieszanki mineralnej — minimum dwa badania na dziennej dziatce roboczej; prébki do badan
nalezy pobiera¢ z wytworni po wymieszaniu kruszyw, przed podaniem cementu; badanie nalezy
wykonaé zgodnie z normg PN-B-06714-15; krzywa uziarnienia mieszanki powinna by¢ zgodna z recepts;

— wilgotnos¢ mieszanki betonu — minimum dwa badania na dziennej dziatce roboczej; powinna by¢ rowna
wilgotnosci optymalnej, okreslonej z tolerancjg +10%, -20% jej wartosci;

— zageszczenie mieszanki betonowej — minimum dwa badania na dziennej dziatce roboczej; mieszanka
powinna by¢ zageszczana do osiggniecia wskaznika zageszczania nie mniejszego niz 0,98
maksymalnego zageszczenia laboratoryjnego oznaczonego zgodnie z normalng probg Proctora (metoda
), wedlug PN-B-04481;

— grubo$¢ podbudowy — minimum dwa badania na dziennej dziatce roboczej; grubo$¢ warstwy nalezy
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mierzy¢ bezposrednio po jej zageszczeniu; grubos¢ powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowg z
tolerancjg [J1 cm;

— oznaczenie wytrzymatosci na sciskanie betonu po 7 dniach i po 28 dniach — minimum trzy probki na
dziennej dziatce roboczej; wytrzymato$¢ na Sciskanie okresla sie na prébkach walcowych o srednicy i
wysokosci 16 cm; probki do badan nalezy pobiera¢ z miejsc wybranych losowo, w $wiezo roztozonej
warstwie; prébki w ilosci 6 sztuk nalezy formowac i przechowywaé¢ zgodnie z normg PN-S-96014; trzy
prébki nalezy badaé¢ po 7 dniach i trzy po 28 dniach przechowywania; wyniki powinny byé zgodne z
wymaganiami podanymi w PN-S-96014:1997;

— oznaczenie nasigkliwosci i mrozoodpornosci — przy opracowywaniu recepty oraz w przypadkach
watpliwych i na polecenie Inzyniera; nasigkliwos¢ i mrozoodpornos¢ okresla sie po 28 dniach
dojrzewania betonu, zgodnie z normg PN-B-06250:1988;

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy z betonu
Wymagania dotyczg nastepujgcych cech geometrycznych:

— szerokos$¢ podbudowy powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg +10 cm, -5 cm;

— rownos¢ podiuzng i poprzeczng podbudowy nalezy mierzyé 4-metrowg tatg, zgodnie z normg BN-
68/8931-04; nieréwnosci podbudowy nie moga przekracza¢ 9 mm;

— spadki poprzeczne podbudowy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg [ 0,5%;

— rzedne wysokosciowe podbudowy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg z tolerancjg +1 cm,
-2 cm.

— grubo$¢ podbudowy mierzona w 3 punktach powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowg z
tolerancjg 01 cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowac¢ wg przedmiaru roboét.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 ,WWymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 podbudowy z betonu obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— dostarczenie materiatow,

—  wyprodukowanie mieszanki,

— transport na miejsce wbudowania,

— przygotowanie podtoza,

— dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezienie prowadnic oraz innych materiatdw i urzgdzen
pomocniczych,

— roztozenie i zageszczenie mieszanki,

— nacinanie szczelin i wypetnienie ich masg zalewowa,

— pielegnacja wykonanej warstwy;,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-06250 Beton zwykly

2. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

3. PN-B-06714-37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego

4. PN-B-06714-39 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu zelazawego

5. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i

mieszanka
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PN-B-11112
PN-B-11113
PN-B-32250
. PN-S-96014
nawierzchnie

© PN

10. BN-88/6731-08
11. BN-68/8931-04

Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

Drogi samochodowe i lotniskowe. Podbudowa z betonu cementowego pod

ulepszong
Cement. Transport i przechowywanie
Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fatg.
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D-04.04.02 PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem podbudowy z kruszywa ftamanego stabilizowanego
mechanicznie w ramach realizacji inwestycji pn

Przebudowa drogi gminnej nr 160704C, 160705C Badkowo — Kujawka — Wysocin

1.2. Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t jak w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem

podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie:

— dolna warstwa podbudowy o grubosci po zageszczeniu 15 cm dla jezdni z kruszywa ftamanego
wapienno-zwirowego stabilizowanego mechanicznie o frakcji 0/63mm

— go6rna warstwa podbudowy o grubosci po zageszczeniu 15 cm dla zjazdow i 8 cm dla jezdni z kruszywa
tamanego wapienno-zwirowego stabilizowanego mechanicznie o frakcji 0/31,5mm (dla jezdni rozktadana
rozscietaczem)

— gobrna warstwa podbudowy o grubosci po zageszczeniu 20 cm dla chodnikéw z kruszywa tamanego
wapienno-zwirowego stabilizowanego mechanicznie o frakcji 0/31,5mm
llos¢ robdt do wykonania — wg przedmiaru robdét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Kruszywo — ziarnisty materiat stosowany w budownictwie; kruszywo moze by¢ naturalne, sztuczne lub z

recyklingu.

Kruszywo naturalne — kruszywo pochodzenia mineralnego, ktére poza obrébkg mechaniczng nie zostato
poddane zadnej innej obrdbce.

Podbudowa z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna Ilub wiecej warstw
zageszczonej mieszanki, ktéra stanowi warstwe nosng nawierzchni drogowej.
Stabilizacja mechaniczna — proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim zageszczeniu w

optymalnej wilgotnosci kruszywa o wtasciwie dobranym uziarnieniu.

Pozostate stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw
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Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST D-00.00.00
»~Wymagania ogolne” pkt 2.
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2.2. Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania dolnej warstwy podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego
mechanicznie powinno by¢ kruszywo famane wapienno-zwirowe lub z innych skat, spetniajgce wymagania
projektu wykonawczego i SST.

2.3. Wymagania dla kruszyw

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 powinna zawiera¢ sie miedzy krzywymi
granicznymi pol dobrego uziarnienia podanych na powyzszym rysunku (miedzy krzywymi 1 i 2).

Krzywa uziarnienia powinna by¢ ciggta i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej uziarnienia do
gornej krzywej granicznej uziarnienia na sgsiednich sitach. Wymiar najwiekszego ziarna kruszywa nie moze
przekraczac¢ 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.

Jakos¢ kruszywa powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-B-11112, przy czym nalezy stosowaé
kruszywo gatunku co najmniej Il. Kruszywo powinno by¢ jednorodne, bez zanieczyszczen obcych i bez
domieszek gliny

Wymagania dla kruszywa:

— zawarto$c¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm badana wg PN-B-06714-15 — od 2 do 10% m/m,

— zawarto$¢ nadziarna — wg PN-B-06714-15 — nie wigcej niz 5% m/m,

—  zawarto$c¢ ziarn nieforemnych w ttuczniu wg PN-B-06714-16 — nie wiecej niz 35% m/m,

— zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych wg PN-B-04481 — nie wiecej niz 1% m/m,

— wskaznik piaskowy po pieciokrotnym zageszczeniu wg BN-64/8931-01 — od 30 do 70%,

— $cieralno$¢ w bebnie Los Angeles wg PN-B-06714-42 po peinej liczbie obrotéw — nie wiecej niz 35%
ubytku masy,

— $cieralnos¢ w bebnie Los Angeles wg PN-B-06714-42 po 1/5 petnej liczby obrotéw — nie wigcej niz 30%
ubytku masy,

— nasigkliwos¢ wg PN-B-06714-18 — nie wiecej niz 3% m/m;

— odpornos¢ na dziatanie mrozu wg PN-B-06714-19 — nie wiecej niz 5% ubytku masy;

— zawarto$¢ zwigzkow siarki wedtug przeliczeniu na SO; wg PN-B-06714-28 — nie wigcej niz 1% m/m,

— wskaznik nosnosci mieszanki kruszywa przy zageszczeniu |s rownym lub wiekszym od 1,0 wg PN-S-

06102 — nie mniejszy niz 120%.

2.4. Woda

Woda uzyta przy wykonywaniu zageszczania podbudowy winna spetnia¢ wymagania normy PN-B-

32250.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania roboét
Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie powinien
wykazac¢ sie mozliwo$cig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
— mieszarka do wytwarzania mieszanki kruszywa, wyposazona w urzgdzenie dozujgce wode;
mieszarka powinna zapewni¢ wytworzenie jednolitej mieszanki o wilgotnosci optymalnej (mieszarka nie
jest niezbedna, jezeli Wykonawca dowozi mieszanke o odpowiednim uziarnieniu i wilgotnosci
bezposrednio od producenta),
— sprzet do rozscietania kruszywa — rozscietacz lub réwniarka, spycharka i szablon ciggniony,
— walec wibracyjny lub statyczny oraz zageszczarki ptytowe do zageszczenia warstwy.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport kruszywa
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podioza
Podloze pod podbudowe bedzie stanowita podbudowa pomocnicza z kruszywa stabilizowanego
cementem przygotowana wg SST D-04.05.01 lub warstwa odsgczajgca przygotowana wg SST D-04.02.01.
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5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytworzy¢é w
mieszarkach gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na koniecznos¢ zapewnienia
jednorodnosci nie dopuszcza sie wytwarzania mieszanki poprzez mieszanie poszczegodlnych frakcji na
drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w taki
sposo6b, aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.4. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubos¢ po zageszczeniu byta réwna projektowanej grubosci.

Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposéb zapewniajgcy osiggnigecie wymaganych spadkow
i rzednych wysokosciowych.

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej,
okreslonej wedtug préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 (metoda Il). Materiat nadmiernie zawilgocony
powinien zostaC¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest
nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okre$long iloscig wody i
réwnomiernie wymieszana.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 powinien by¢ wiekszy lub rowny 1,03.

5.5. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym
stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg Inzyniera, gotowg podbudowe do ruchu
budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch.
Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robdét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonaé badania kruszywa przeznaczonego do
wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatu. Badania te
powinny obejmowaé wszystkie witadciwosci kruszywa okreslone w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania kruszywa

Badania mieszanki kruszywa pod wzgledem uziarnienia i wilgotnosci nalezy wykonywaé¢ dla kazdej
dostarczonej partii kruszywa. Dwie prébki nalezy pobra¢ losowo, z roziozonej warstwy przed jej
zageszczeniem.

Uziarnienie mieszanki powinno byé¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug préby Proctora,
zgodnie z PN-B-04481 (metoda Il), z tolerancjg +10%, —20%.

6.3.2. Zageszczenie podbudowy
Zageszczenie podbudowy powinno odbywaé sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika
zageszczenia.

6.3.3. Wymagania dotyczgce cech geometrycznych podbudowy

szerokos¢ podbudowy nie moze rozni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz 15 cm od

szerokosci podanej w projekcie technicznym;

— réwnos$¢ podbudowy mierzona tatg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04 — nieréwnosci nie mogg

przekracza¢ 10 mm;

— spadki poprzeczne i podtuzne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancjg 10,5%.

— rzedne wysokosciowe — réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi
projektowanymi powinny wynosi¢ od 0 cm do -2 cm;

— grubo$¢ podbudowy nie moze réznic sie od grubosci projektowanej o wiecej niz [12 cm.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, kitére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.3, powinny by¢ naprawione na koszt Wykonawcy.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe
podbudowy przez spulchnienie lub wybranie warstwy, uzupetnienie nowym materiatem o odpowiednich
wiasdciwosciach, wyréwnanie i powtérne zageszczenie. Po wykonaniu tych robot nastgpi ponowny pomiar i
ocena grubosci warstwy. Koszty tych robét poniesie Wykonawca.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogédlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— przygotowanie mieszanki kruszywa zgodnie z receptq i dostarczenie jej na miejsce wbudowania,
— roztozenie kruszywa,

— zageszczenie roztozonego kruszywa,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,
— utrzymanie podbudowy w czasie trwania robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04481
PN-B-06714-12
PN-B-06714-15
PN-B-06714-16
PN-B-06714-17
PN-B-06714-18
PN-B-06714-19
PN-B-06714-26
PN-B-06714-28
10. PN-B-06714-42
11. PN-B-11112

12. PN-B-32250
13. PN-S-06102
14. BN-64/8931-01
. BN-64/8931-02

CoNOO~WN =

16. BN-68/8931-04
17. BN-77/8931-12

Grunty budowlane — Badania polowe

Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Materiaty budowlane.
Drogi samochodowe.
Drogi samochodowe.
Drogi samochodowe.

Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.

Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych
Oznaczanie sktadu ziarnowego

Oznaczanie ksztattu ziaren

Oznaczanie wilgotnosci

Oznaczanie nasigkliwosci

Oznaczanie mrozoodpornosci metodg bezposrednig
Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen organicznych
Oznaczanie zawartosci siarki metodg bromowag
Oznaczanie Scieralnosci w bebnie Los Angeles

Kruszywa famane do nawierzchni drogowych

Woda do betonu i zapraw

Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
Oznaczanie wskaznika piaskowego

Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych
i podifoza przez obcigzenie ptytg

Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg
Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.
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D-04.02.01 WARSTWA ODCINAJACA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem warstwy odcinajgcej z piasku w ramach inwestycji pn.

Przebudowa drogi gminnej nr 160704C, 160705C Badkowo — Kujawka — Wysocin

1.2. Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot jak w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonania warstwy odcinajgcej o grubosci 10
cm z piasku

llo$¢ robdt do wykonania — wg przedmiaru robét.

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST D-00.00.00
+~Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Rodzaj materiatu

Materiatem stosowanym do wykonania warstwy odcinajgcej jest piasek.

2.3. Wymagania dla kruszywa
Piasek do wykonania warstwy odcinajgcej powinien spetniaé warunki:
a) szczelnosci, okreslony zaleznoscig: D1s/dss [1 5, gdzie:
D+s — wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy odsgczajace;j,
dss — wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza.
b) zageszczalnosci, okreslony zaleznoscig: U = deo/d1o [J 5, gdzie:
U — wskaznik réznoziarnistosci,
deo — wymiar sita, przez ktoére przechodzi 60% kruszywa tworzgcego warstwe odsaczajgca,
dio — wymiar sita, przez ktoére przechodzi 10% kruszywa tworzgcego warstwe odsaczajgca.
Piasek stosowany do wykonywania warstwy odcinajgcej powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-
11113 dla gatunku 1 2.

2.4. Sktadowanie materiatéw

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odcinajgcej nie jest wbudowane bezposrednio po
dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego skladowania, to Wykonawca robét powinien
zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podtoze
w miejscu sktadowania powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania warstwy odcinajgcej
Roboty zwigzane z wykonaniem warstwy odcinajgcej zostang wykonane przy zastosowaniu
natepujgcego sprzetu:
— rowniarka lub szablony ciggnione,
— walec wibracyjny,
—  ptyty wibracyjne lub ubijaki mechaniczne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport kruszywa
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
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zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéblne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podioza

Podioze gruntowe powinno spetni¢ wymagania okreslone w SST D-04.01.01 ,Profilowanie i
zageszczanie podtoza”.

Warstwa odcinajacej powinna by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajgcy wykonanie jej zgodnie z
dokumentacjg projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszej specyfikacji.

5.3. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Piasek powinien by¢ rozkladany w warstwie o wymaganej grubosci, z zachowaniem spadkéw i rzednych
wysokosciowych podanych w dokumentacji projektowej. Grubosé roztozonej warstwy luznego kruszywa
powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubosé projektowans.

Natychmiast po korncowym wyprofilowaniu warstwy nalezy przystagpi¢ do jej zageszczania.

Zageszczanie nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podtuznymi czesciowo
naktadajgcymi sie, w kierunku jej gérnej krawedzi. Nieréwno$ci lub zagtebienia powstatle w czasie
zageszczania powinny by¢ wyréwnywane na biezgco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub
usuniecie materiatu, az do otrzymania rownej powierzchni.

Zageszczanie nalezy kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0
wedilug normalnej préby Proctora, przeprowadzonej wediug PN-B-04481. Wskaznik zageszczenia nalezy
okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.

Wilgotnos¢ piasku podczas zageszczania powinna byé rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od
—20% do +10% jej wartosci. W przypadku gdy wilgotnos$¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalne;,
kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku gdy wilgotnosé kruszywa jest
nizsza od wilgotnodci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzyé okre$long iloscia wody i réwnomiernie
wymieszac.

5.4. Utrzymanie warstwy odcinajacej

Warstwa odcinajgca po wykonaniu, a przed utozeniem kolejnej warstwy powinna by¢ utrzymywana w

dobrym stanie. Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania roboét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Badania te powinny obejmowaé wszystkie
wiasciwosci kruszywa okreslone w p. 2.3.

6.3. Badania w czasie robét

Nierownos$ci podtuzne oraz poprzeczne warstwy nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg zgodnie z normg BN-
68/8931-04. Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm. Badania nalezy prowadzi¢ co 20 m na kazdym
pasie ruchu.

Spadki poprzeczne warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancjg [J 0,5%.

Rzedne wysokosciowe warstwy nie powinny rézni¢ sie od rzednych projektowanych o wiecej niz +1 cm i
-2 cm.

Grubos¢ warstwy powinna byé zgodna z okreslong w dokumentacji projektowej z tolerancjg +1 cm, -2
cm.

Wskaznik zageszczenia warstwy odcinajgcej, okreslony wg BN-77/8931-12 nie powinien by¢ mniejszy
od 1. Zageszczenie nalezy badaé przynajmniej w dwdch punktach na kazdej dziatce robocze;.

Wilgotno$¢ kruszywa w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17. Wilgotno$c
kruszywa powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od —20% do +10%.

Badania, co do ktorych nie wskazano czestotliwosci wykonywania, nalezy prowadzi¢ co najmniej w
dwdch punktach na kazdej dziennej dziatce roboczej.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi miejscami

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
punkcie 6.3 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie na gtebokos¢ warstwy, wyrdéwnanie i powtdrne
zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogédlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowac¢ wg przedmiaru robot.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ptatnos¢ nalezy przyjmowac na podstawie jednostki obmiarowej wg pkt 7.
Cena 1 m2 wykonania warstwy odcinajgcej z piasku obejmuje:
— prace pomiarowe,
— roztozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy piasku o grubosci okreslonej w dokumentac;ji
projektowej i specyfikacji technicznej,
wyréwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,
— zageszczenie wyprofilowanej warstwy,
—  przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,
utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

3. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.
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D-05.03.05b WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO AC 11W

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem warstwy wigzgcej nawierzchni z betonu asfaltowego AC 11 W w
ramach inwestyciji pn. :

Przebudowa drogi gminnej nr 160704C, 160705C Badkowo — Kujawka — Wysocin

1.2. Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot jak w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem warstwy wigzacej nawierzchni z betonu asfaltowego AC 11W wg normy PN-EN 13108-1 i
obowigzujgcych wytycznych W przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawce dla
potrzeb budowy, Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ Zaktadowg kontrole produkcji (ZKP) zgodnie z
WT-2 punkt 8.4.1.5.

Niniejsza SST obejmuje wykonanie warstwy wigzacej nawierzchni dla kategorii ruchu KR1 — warstwa o
grubosci po zageszczeniu 4 cm z mieszanki AC 11W.

llo$¢ robdt do wykonania — wg przedmiaru robat.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace roboét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-00.00.00
+~Wymagania ogoélne” pkt 2.
2.2. Materiaty do produkcji i utozenia mieszanki mineralno-asfaltowej

2.2.1. Lepiszcza asfaltowe

Do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwe Scieralng nalezy stosowaé asfalt drogowy
50/70 wg PN-EN 12591:2002.

Stosowany asfalt powinien spetnia¢ wymagania podane w Tablicy 1 SST D-04.07.01 ,Podbudowa z
betonu asfaltowego”.

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno sie odbywaé w zbiornikach, wykluczajgcych zanieczyszczenie
asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi).
Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy z
tolerancjg + 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

2.2.2. Kruszywo

Do warstwy wigzacej z betonu asfaltowego nalezy stosowaé kruszywo wedtug PN-EN 13043 i WT-1
Kruszywa MMA PU 2010, obejmujgce kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa powinny
spetnia¢ wymagania podane w WT-1 Kruszywa MMA PU 2010 pkt 6.2.

Sktadowanie kruszywa powinno sie odbywa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podtoze sktadowiska
musi by¢ réwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wypetniacza powinno sie odbywa¢ w silosach
wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.2.3. Pozostale materiaty

Pozostate materialty — srodki adhezyjne, materiaty do uszczelnienia potgczen i krawedzi oraz materiaty
do ztgczenia warstw konstrukcji nawierzchni — nalezy stosowa¢ wg zasad podanych w SST D-04.07.01
.Podbudowa z betonu asfaltowego” pkt 2.2.3, 2.2.4 i 2.2.5.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
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3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego
Wg SST D-04.07.01 ,Podbudowa z betonu asfaltowego” pkt. 3.2.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatdw do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej oraz transport mieszanki
betonu asfaltowego
Wg SST D-04.07.01 ,Podbudowa z betonu asfaltowego” pkt. 4.2 i 4.3.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystgpieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanek mineralno-asfaltowych oraz wyniki badan laboratoryjnych
prébek materiatéw pobranych w obecnosci Inzyniera.

Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
— doborze skfadnikow mieszanki,
— doborze optymalnej ilosci asfaltu,
— okresleniu jej wtasciwosci i pordwnaniu wynikow z zatozeniami projektowymi.

Uziarnienie mieszanek mineralno-asfaltowych oraz minimalng zawarto$¢ lepiszcza podano w Tablicy 2.
Wymagane wiasciwosci mieszanek mineralno-asfaltowych podano w Tablicy 3.

Tablica 2. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartosc¢ lepiszcza dla betonu asfaltowego na warstwe

wigzgca
Wiasciwose Przesiew (%
m/m)
AC1MW
KR 1
Wymiar sita # (mm) od do
22,4 - -
16 100 -
11,2 90 100
8 60 85
5,6 - -
2 30 55
0,125 6 24
0,063 3 8
Zawarto$¢ lepiszcza, Brmins6
minimum

Tablica 3. Wymagane wtasciwosci betonu asfaltowego do warstwy wigzacejj dla KR 1

Wiasciwosé Warunki Metoda i warunki AC11S
zageszczania badania
wg PN-EN
13108-20
Zawartos¢ wolnych C.1.2, PN-EN 12697-8, p. Vimin3
przestrzeni ubijanie, 2x50 4 Vimax 6,0
uderzen
Wolne przestrzenie CA1.2, PN-EN 12697-8, p. VFBmin7s
wypetnione ubijanie, 2x50 5 VFBmax g3
lepiszczem uderzen
Zawartos¢ wolnych CA1.2, PN-EN 12697-8, p. VMAin 16
przestrzeni w ubijanie, 2x50 5
mieszance mineralnegj uderzen
Odpornos¢ na C.1.2, PN-EN 12697-12, ITSR g
dziatanie wody ubijanie, 2x25 | przechowywanie w
uderzen 40 °C z jednym
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cyklem zamrazania,
badanie w 25 °C

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg produkuje sie w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym
zapewniajgcej prawidlowe dozowanie skfadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie
temperatury sktadnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikoéw, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z
receptg roboczg, a urzadzenia do dozowania sktadnikbw oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo
sprawdzane. Kruszywo o réoznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawaé odmierzone oddzielnie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania
zapewniajgcym utrzymanie statej temperatury z tolerancjg 105°C. Temperatura asfaltu w zbiorniku
magazynowym (roboczym) nie moze przekracza¢ 180°C dla asfaltu drogowego 50/70.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno byé wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka
mineralna uzyskata temperature wtasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Maksymalna temperatura
gorgcego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowe;.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej AC 16C z asfaltem 50/70 powinna
wynosi¢ 140180 °C.

Najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a
najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.

Sposoéb i czas mieszania sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ réwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

5.4. Przygotowanie podioza

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno byé suche i czyste. Jakiekolwiek
uszkodzenia warstwy, na ktérej bedzie uktadana warstwa Scieralna, powinny zosta¢ przez Wykonawce
naprawione.

Nieréwnosci podbudowy nie powinny by¢ wieksze niz podane we witasciwych SST.

5.5. Zaréb prébny (préba technologiczna)

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnoéci Inzyniera kontrolnej produkcji, ktbra ma na celu sprawdzenie zgodnosci
wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepta.

W tym celu nalezy zaprogramowac otaczarke zgodnie z receptg roboczg i w cyklu automatycznym
produkowac¢ mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy
otaczarki.

Nie dopuszcza sie oceniania dokladnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci skfadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub
zatadowaé na samochdd. Probki do badan nalezy pobiera¢ ze skrzyni samochodu zgodnie z metodg
okres$long w PN-EN 12697-27.

Na podstawie uzyskanych wynikdw Inzynier podejmuje decyzje o akceptacji wytwérni.

5.6. Odcinek probny

Na zyczenie Inzyniera Wykonawca przed przystgpieniem do wykonania warstwy z betonu asfaltowego
wykona odcinek probny celem uscislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz ustalenia warunkoéw
zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem. Powierzchnia
odcinka prébnego powinna wynosi¢ co najmniej 500 m2, a dtugos¢ co najmniej 50 m. Na odcinku prébnym
Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatéw oraz sprzetu jakie zamierza stosowac¢ do wykonania warstwy.
5.7. Potaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia pofgczenia miedzy
warstwami i ich wspétpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni, a takze zabezpieczenia przed
wnikaniem i zaleganiem wody miedzy warstwami.

Przed utozeniem warstwy z betonu asfaltowego, podioze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg wg SST D-
04.03.01.

Powierzchnie czotowe kraweznikéw i innych urzgdzehn w nawierzchni powinny by¢ pokryte asfaltem lub
innym materiatem zaakceptowanym przez Inzyniera.

Skropienie powinno byé wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody;
orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej 2 godziny przy uzyciu emulsji asfaltowej w ilosci 0,5011,0
kg/m2 i 0,5 godziny przy uzyciu emulsji asfaltowej w ilosci 0,2(10,5 kg/m2.
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5.8. Warunki przystgpienia do robét

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wbudowywac¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych.
Powierzchnia, na ktérej bedzie uktadana warstwa betonu asfaltowego musi byé sucha; nie wolno
wbudowywac mieszanki mineralno-asfaltowej, jezeli na podtozu tworzy sie zamkniety film wodny.

Warstwa Scieralna z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w ciggu doby
byta nie nizsza niz 0°C, a w czasie uktadania warstwy nie nizsza niz +5°C.

5.9. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego

Jezeli mieszanka mineralno-asfaltowa jest dostarczana z kilku wytwérni, to nalezy zapewni¢ zgodnosc¢
typu i wymiaru mieszanki oraz spetnienie wymagan dokumentac;ji projektowe;.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢é wbudowywana ukladarkg wyposazong w uktad z
automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacjg
projektowg. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie uktadanie reczne.

Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki
podanej w pkt 5.3. Temperatura koncowego efektywnego zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej z
asfaltem 50/70 nie moze by¢ nizsza niz 115°C.

Zageszczanie nalezy rozpoczg¢ od krawedzi nawierzchni ku srodkowi. Watowane nalezy kontynuowaé
do uzyskania wskaznika zageszczenia utozonej warstwy wigkszego lub réwnego 98%.

Zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie powinna wynosi¢:

— warstwa Scieralna AC16W dla kategorii ruchu KR 2: 1004% (v/v).

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 15 cm.
Ztgcza powinny byc¢ catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Zigcza poprzeczne wynikajgce z dziennej dziatki roboczej powinny byé réwno obciete, pokryte
lepiszczem i zabezpieczone listwg przed uszkodzeniem. W przypadku rozktadania mieszanki potowg
warstwy, wystepujgce dodatkowo zigcza podtuzne nalezy zabezpieczy¢é w sposdb podany dla zigczy
poprzecznych.

Zakohczenie dziatki roboczej dotyczy wystgpienia przerw w rozktadaniu pasa warstwy na czas, po
ktérym temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej obnizy sie poza dopuszczalng granice. Przed
przystgpieniem do wykonywania kolejnej dziatki roboczej nalezy usung¢ utozony poprzednio odcinek na
dtugosci do 3 m i peinej grubosci. Na tak powstatg krawedz nanies¢ lepiszcze lub inny materiat do ztgcz, w
ilosci co najmniej 50 g na 1 cm grubosci warstwy na 1 m krawedzi (w ilosci zapewniajgcej szczelne
potgczenie).

Dopuszczenie wykonanej warstwy asfaltowej do ruchu moze nastgpic po jej schtodzeniu do temperatury
zapewniajacej jej odpornos¢ na deformacje trwate. Wymagany czas chtodzenia wykonanych warstw zalezy
od grubosci warstwy (lub pakietu warstw, jezeli np. warstwa wyréwnawcza i Scieralna sg uktadane
rébwnoczesnie). Zalecany czas stygniecia warstwy asfaltowej ukfadanych na gorgco wynosi dla warstwy
Scieralnej o grubosci 4 cm — 24 godziny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty dopuszczajgce stosowane wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat
zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatu wykonane przez
dostawce),

— wykona¢ wtasne badania wlasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét okreslone przez
Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania wykonywane przez Wykonawce

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow w celu sprawdzenia,
czy jakos¢ materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skfadnikéw, lepiszczy i
materiatdéw do uszczelnien) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg
wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywac¢ te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng starannoscig i w
wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywac¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybiehA w stosunku
do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usungc.
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Zakres badan Wykonawcy zwigzany z badaniem mieszanki mineralno-asfaltowej obejmuje:

— uziarnienie mieszanki i zawartosc¢ lepiszcza — jeden raz dziennie przy produkcji do 800 Mg lub dwa razy
dziennie przy produkcji powyzej 800 Mg;

— temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego — jeden raz na dwa tygodnie produkcji mieszanki;

— gestosc i zawartos¢ wolnych przestrzeni probki — jeden raz dziennie,

— wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej — kazdy samochdd przy zatadunku.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem warstw nawierzchni z mieszanki mineralno-
asfaltowej obejmuje:

— pomiar temperatury powietrza w czasie wbudowywania mieszanki — co najmniej 3 razy dziennie: przed
przystgpieniem do robét oraz podczas ich wykonywania w okresach réwnomiernie roztozonych w
planowanym czasie realizacji dziennej dziatki roboczej,

— pomiar temperatury (wg PN-EN 12697-13) oraz ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej — kazdy
samochdéd podczas zatadunku i w czasie wbudowywania,

— grubos$¢ i wskaznik zageszczenia warstwy, wolna przestrzen w warstwie — 2 prébki z kazdego pasa
ruchu o powierzchni do 6000 m2,

— pomiar spadku poprzecznego wykonanej warstwy asfaltowej — nie rzadziej niz co 100 m i w punktach
gtéwnych tukéw poziomych,

— pomiar rownosci warstwy asfaltowej — rownosé podiuzna w sposdb ciggty, réwnos$¢ poprzeczna nie
rzadziej niz co 50 m,

— ocene wizualng jednorodnosci powierzchni warstwy oraz jakosci wykonania potgczen technologicznych.
Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywa¢ Zamawiajgcemu na jego zadanie. Inzynier moze

zdecydowaé¢ o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezen Inzynier moze

przeprowadzi¢ wtasne badania kontrolne (wg pkt. 6.3.2.).

6.3.2. Badania kontrolne Inzyniera

Badania kontrole sg badaniami Inzyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jakos¢ materiatow
budowlanych oraz gotowej warstwy nawierzchni spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki tych
badan sg podstawg odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje sie
Inzynier w obecnosci Wykonawcy. badania odbywajg sie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore
powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.

Badania kontrolne mieszanki mineralno-asfaltowe;:

— uziarnienie mieszanki,

— zawartos$¢ lepiszcza w mieszance,

— temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego z mieszanki,
— gestos¢ mieszanki,

— zawartos$¢ wolnych przestrzeni w mieszance.

Badania kontrolne wykonanej warstwy asfaltowe;:

— wskaznik zageszczenia (do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6000 m2 nawierzchni jedna prébka; w
razie potrzeby liczba probek moze zostaé zwiekszona),

— spadki poprzeczne,

— réwnos$é nawierzchni,

— grubos¢ warstwy lub ilos¢ wbudowanego materiatu,

— zawartos¢ wolnych przestrzeni,

— wlasciwosci przeciwposlizgowe.

6.3.3. Badania kontrolne dodatkowe

W przypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgdac przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydujg wspdlnie o miejscach pobierania prébek i wyznaczeniu odcinkéw
czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy przyporzadkowany do badan
kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz
20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych przeprowadzonych na zgdanie Wykonawcy ponosi Wykonawca.

6.3.4. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtérzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istniejg uzasadnione
watpliwosci ze strony Inzyniera lub Wykonawcy.

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie
wykonywato badan kontrolnych.
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Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej niekorzys¢
przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczgcych zawartosci wolnych przestrzeni lub
wskaznika zageszczenia nalezy ztozy¢é w ciggu dwoéch miesiecy od wptywu reklamacji ze strony
Zamawiajgcego.

6.4. Dopuszczalne odchyiki

6.4.1. Uwagi ogdblne

Na etapie oceny jakosci wbudowanej warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej podaje sie wartosci
dopuszczalne i tolerancje, w ktérych uwzglednia sie: rozrzut wystepujgcy przy pobieraniu probek,
doktadno$¢ metod badan oraz odstepstwa uwarunkowane metodg pracy.

Wiasciwosci materiatdw nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych prébek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjgtkowo
dopuszcza sie badania probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.

6.4.2. Dopuszczalne odchytki w mieszance mineralno-asfaltowej:

6.4.2.1. Wiasciwosci lepiszcza odzyskanego
Temperatura mieknienia lepiszcza wyekstrahowanego z mieszanki mineralno-asfaltowej nie powinna
przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych: dla asfaltu 50/70: 63°C.

6.4.2.2. Zawartos¢ asfaltu

Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji asfaltu, zgodnie PN-EN 12697-1, z probki pobranej z mieszanki
mineralno-asfaltowej. Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej pobranej probki nie moze odbiega¢ od
wartosci projektowanej wiecej niz:
— dla mieszanki na warstwe wigzgca: £ 0,5% (m/m).

6.4.2.3. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia mieszanki kruszywa
mineralnego. Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiegac
od wartosci projektowanych z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek):
— zawartos¢ kruszywa o wymiarze mniejszym niz 0,063 mm: dla warstwy wigzacej £ 3,0% (m/m);
— zawartos¢ kruszywa o wymiarze mniejszym niz 0,125 mm: dla warstwy wigzacej £ 4,0% (m/m);
— zawarto$¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 do 2 mm: + 8,0% (m/m);
— zawartos¢ kruszywa grubego o wymiarze wiekszym od 2 mm: £ 8,0% (m/m);
— zawartosc ziaren grubych: dla warstwy Scieralnej — 8,0%, +5,0 (m/m).

Wymagania dotyczgce udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza powinny by¢ spetnione
jednoczesnie.

6.4.2.4. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w mieszance mineralno-asfaltowej

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probkach Marshalla oblicza sie zgodnie z PN-EN 12697-8. Zawartos¢
wolnych przestrzeni nie moze przekroczy¢ wartosci podanych w tablicy 3, 4, 5 lub tablicy 6 w zaleznosci od
rodzaju mieszanki i kategorii ruchu.

6.4.3. Dopuszczalne odchytki w wykonanej warstwie:

6.4.3.1. Grubos¢ warstwy

Grubos$¢ wykonanej warstwy nalezy okresla¢ wg PN-EN 12697-36 na podstawie wycietych probek. Za
grubos¢ warstwy przyjmuje sie srednig arytmetyczng wielu oznaczen grubosci na caltym odcinku budowy.
Grubosc¢ warstwy nie moze réznic sie od grubosci projektowanej o wiecej niz £10%.
6.4.3.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych
przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w pkt. 5.9. Dotyczy to kazdego
pojedynczego oznaczenia danej wtasciwosci.

Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywaé wedtug PN-EN 12697-6.

6.4.3.3. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w prébce Marshalla z mieszanki mineralno-asfaltowej lub wyjgtkowo
powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z nawierzchni, nie moze wykroczy¢ poza wartosci dopuszczalne
podane w p. 5.9 o wiecej niz: 1,5 % (v/v).
6.4.3.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badac¢ nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukow
poziomych.

Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows, z tolerancjg + 0,5%.

6.4.3.5. Rownos¢ podtuzna i poprzeczna
Do oceny réwnosci podtuznej i poprzecznej warstwy nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem faty 4-
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metrowej i klina lub metody rownowaznej, mierzac wysoko$¢ przeswitu w potowie dtugosci faty. Pomiar
wykonuje sie nie rzadziej niz co 10 m, a doktadnos¢ nie moze byé mniejsza niz 1 mm.

Nierownosci warstwy mogg przekraczac: dla warstwy Scieralnej KR 2: 9 mm.
6.4.3.6. Pozostale wlasciwosci warstwy asfaltowej

Szerokos$¢ warstwy, mierzona co najmniej raz na kazde 100 m jezdni, nie moze sie r6zni¢ od szerokosci
projektowanej o wiecej niz £ 5 cm.

Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podtuznej i krawedziach,
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z dopuszczalng tolerancjg £ 1 cm, przy czym co najmniej
95% wykonanych pomiaréw nie moze przekraczac¢ przedziatu dopuszczalnych odchylen.

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno r6zni¢ sie¢ od dokumentaciji projektowej o
5cm.

Ztacza podiuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny byé rowne i zwigzane, wykonane w linii
prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformaciji,
plam i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

Jesli warunki umowy przewidujg dokonywanie potrgcen, to Zamawiajgcy moze w razie niedotrzymania
wartosci dopuszczalnych dokonac potrgcen wedtug zasad okreslonych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 warstwy wigzacej z betonu asfaltowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
— wykonanie proby technologicznej,
— oznakowanie robot,
— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j i jej transport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasma asfaltowg krawedzi urzgdzen obcych i kraweznikéw,
— roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,
— obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiaroéw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Wg SST D-04.07.01.
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D-04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW NAWIERZCHNI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem oczyszczenia i skropienia nawierzchni przed
wykonaniem warstw z betonu asfaltowego w ramach robét przy realizacji zadania

Przebudowa drogi gminnej nr 160704C, 160705C Badkowo — Kujawka — Wysocin

1.2. Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot jak w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonania:
— mechanicznego oczyszczenia podbudowy ttuczniowej i nawierzchni bitumiczne;,
— skropienia podbudowy i warstw nawierzchni bitumicznej emulsjg asfaltows.
llo$¢ robdt do wykonania — wg przedmiaru robot.

1.4. Okreslenia podstawowe
Emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej fazg zdyspergowang jest asfalt, a fazg ciggtg jest woda lub roztwér
wodny; zdyspergowana faza moze zawiera¢ uptynniacz, dodawany w celu tatwiejszego zemulgowania
asfaltu lub poprawy charakterystyki uzytkowej emulsiji.
Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie fadunki czastkom
zdyspergowanego asfaltu.
Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami — emulsja, w ktorej asfalt jest modyfikowany polimerami
albo emulsja modyfikowana lateksem kationowym.
Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajgcy na odpowiednim zageszczeniu w
optymalnej wilgotnosci kruszywa o wtasciwie dobranym uziarnieniu.

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST D-00.00.00
~Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Rodzaj materiatu do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

Materiatami stosowanym do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni sg kationowe emulsje
asfaltowe lub kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami, przeznaczone do zigczania warstw
konstrukcyjnych nawierzchni o wtasciwosciach zgodnych z WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej:

— indeks rozpadu wg PN-EN 13075-1 — 50 do 100;

— zawarto$c¢ lepiszcza wg PN-EN 1428 — 58 do 62 % (m/m);

— adhezja wg WT-3 — [J 75% pokrycia powierzchni;

— pH emulsji wg PN-EN 12850 - 01 3,5;

— penetracja w 25°C wg PN-EN 1426 — (] 100 (0,1 mm);

— trwalos¢ emulsji — wedtug zatgczonego do deklaracji zgodnosci dokumentu odniesienia, lecz nie

wiecej niz 3 miesigce.

Emulsja powinna posiadac¢ deklaracje zgodnosci z normg lub Aprobatg Techniczng IBDiM; dokumenty te
powinny m.in. okreslac¢ date przydatnosci wyprodukowanej emulsji do uzycia.

Przy skrapianiu podbudowy z chudego betonu zalecana jest emulsja asfaltowa o pH>4 lub emulsja
modyfikowana polimerem posypana grysem 2/5 w celu uzyskania membrany poprawiajgcej potgczenie oraz
zmniejszajgcej ryzyko powstania spekan odbitych.

2.3. Przechowywanie materiatlow

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.

Emulsje asfaltowg nalezy przechowywac¢ w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przed dostepem
wody i zanieczyszczen. Czas sktadowania emulsji nie powinien by¢ dtuzszy niz okreslono w dokumentach
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atestacyjnych; temperatura skladowania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 3°C.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczenia i skropienia podbudowy

Do wykonania robét zwigzanych z oczyszczeniem podbudowy Wykonawca powinien dysponowac
nastepujgcym sprzetem:

— szczotki mechaniczne — zaleca sie uzycie urzadzen dwuszczotkowych (pierwsza ze szczotek

powinna by¢ wykonana z twardych elementéw czyszczacych, stuzgcych do zdrapania oraz usuwania

zanieczyszczen przylegajgcych do czyszczonej warstwy; druga szczotka powinna posiada¢ miekkie

elementy czyszczgce stuzgce do zamiatania); zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w

urzadzenia odpylajgce;

— sprezarke powietrzng,

—  zbiorniki z woda,

— szczotki reczne i topaty.

Do wykonania roboét zwigzanych ze skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni nalezy uzyé
skrapiarki, ktéra powinna by¢ wyposazona w urzgdzenia kontrolno-pomiarowe pozwalajgce na sprawdzenie i
regulowanie nastepujgcych parametréw:

— temperatury lepiszcza,

— szerokosci rozktadania lepiszcza,

— ilosci rozktadanego lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewnia¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg [110% od ilosci zatozone;.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywaé sie w cysternach samochodowych. Dopuszcza sie stosowanie
beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub
sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawieraé resztek innych emulsiji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie podbudowy

Oczyszczenie podbudowy polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu, przy uzyciu
szczotek mechanicznych, w razie potrzeby z uzyciem wody pod cisnieniem.

W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywaé¢ szczotek recznych.

5.3. Skropienie warstw podbudowy

Warstwa podbudowy lub nawierzchni przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona i sucha. Jezeli do
oczyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skrapianie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po jej
wyschnieciu.

Skrapianie warstwy mozna rozpoczg¢ po akceptacji jej oczyszczenia przez Inzyniera.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana emulsjg przy uzyciu skrapiarki.

Temperatura emulsji powinna miesci¢ sie w przedziale 20-40°C; w razie potrzeby emulsje nalezy ogrzac
do temperatury zapewniajgcej wymagang lepkosé.

Skropienie powinno by¢ réwnomierne, wykonane przy pomocy ramp do skrapiania (skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych), a ilo$¢ pozostatego lepiszcza powinna wynosi¢ (z tolerancjg [110%):

— dla skropienia podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie — 0,500,7 kg/m2,

— dla skropienia podbudowy z chudego betonu — 0,3110,5 w przypadku emulsji asfaltowej oraz 0,7171,0

w przypadku emulsji modyfikowanej polimerem,

— dla skropienia warstw bitumicznych — 0,2110,3 kg/m2.

Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostepnych oraz przy urzgdzeniach
usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych. Urzgdzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed
zabrudzeniem.

Na powierzchniach, na ktére natozono nadmierng ilos¢ lepiszcza, Wykonawca powinien natozy¢ warstwe
suchego i rozgrzanego piasku i usungé nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody;
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orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej 2 godziny przy uzyciu emulsji asfaltowej w ilosci 0,5071,0
kg/m2 i 0,5 godziny przy uzyciu emulsji asfaltowej w ilosci 0,210,5 kg/m2.

Skropienie warstwy bitumicznej powinno byé wykonane bezposrednio przed utozeniem nastepnej
warstwy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robot

Jakos¢ oczyszczenia i jednorodnos¢ skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni powinno byc¢
sprawdzone wizualnie.

Ocena jakosci lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 m2 (metr kwadratowy) oczyszczonej lub skropionej warstwy nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Odbiér oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadzie odbioru robét zanikajgcych i
ulegajgcych zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawi atesty uzytych materiatéw.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ptatnos¢ nalezy przyjmowac na podstawie jednostki obmiarowej wg pkt 7.
Cena 1 m2 wykonania oczyszczenia warstw konstrukcyjnych nawierzchni obejmuje:
— oznakowanie robot,
— mechaniczne oczyszczenie warstwy,
— reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,
— usuniecie zebranych zanieczyszczen poza teren budowy i ich utylizacje,
— uporzgdkowanie miejsca prowadzonych robot,
— wykonanie sprawdzen okreslonych w niniejszej SST.
Cena 1 m2 wykonania skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni obejmuje:
— oznakowanie robot,
— dostarczenie lepiszcza,
— skropienie warstwy lepiszczem w sposob i w iloSci ustalonej w specyfikacji lub zgodnie z poleceniem
Inzyniera,
— zabezpieczenie i uporzgdkowanie miejsca prowadzonych robot,
— wykonanie badan i sprawdzen okreslonej w niniejszej SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych
2. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czes$¢ 1: Oznaczanie indeksu
rozpadu

kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym
3. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetraciji igtg
4. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach

asfaltowych —
Metoda destylacji azeotropowej

10.2. Inne dokumenty
5. Wymagania Techniczne WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.
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D-05.03.05a NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO AC 8S

1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem warstwy Scieralnej nawierzchni z betonu asfaltowego AC 8 S w
ramach inwestycji pn. :

Przebudowa drogi gminnej nr 160704C, 160705C Badkowo — Kujawka — Wysocin

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 [47] i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe
2014 [65] z mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od producenta. W przypadku produkcji mieszanki
mineralno-asfaltowej przez Wykonawce dla potrzeb budowy, Wykonawca zobowigzany jest prowadzié¢
Zaktadowa kontrole produkgji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65] punkt 8.4.1.5.

Warstwe $cieralng z betonu asfaltowego mozna wykonywac¢ dla drég kategorii ruchu od KR1 do KR6
(okreslenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.7). Stosowane mieszanki betonu asfaltowego o wymiarze
D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria . . . 0
ruchu Mieszanki o wymiarze D, mm
KR 1-2 ACSS, AC8S, AC11S

KR 3-4 ACS8S, AC11S

KR 5-6 ACS8S,AC11S?

YPodzial ze wzgledu na wymiar najwigkszego kruszywa w mieszance.

? Dopuszczony do stosowania w terenach gorskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajgca sie z jednej lub kilku warstw stuzacych do przejmowania i
rozktadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Warstwa Scieralna — gdérna warstwa nawierzchni bedgca w bezposrednim kontakcie z koftami
pojazdow.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze wzgledu na
najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 5, 8, 11.

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu cigglym lub
nieciggtym tworzy strukture wzajemnie klinujgca sie.

1.4.6. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzgcych przez
okreslony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100
kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych” GDDP-IBDiM [68].

1.4.8. Wymiar kruszywa — wielkos$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gorny (D) wymiar sita.
1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wieksza czes¢ pozostaje na
sicie 0,063 mm.

1.4.11. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypetniacz — kruszywo, ktérego wieksza czes¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz
mieszany — kruszywo, ktore skfada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia.
Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).




1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki czgstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.4.15. Symbole i skroty dodatkowe

ACS - beton asfaltowy do warstwy Scieralnej

PMB - polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

d — dolny wymiar sita (przy okre$laniu wielko$ci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wilasciwos¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined;
producent moze jej nie okreslac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczyé
odpowiednie informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany),

IRI - (International Roughness Index) miedzynarodowy wskaznik rownosci,

MOP - miejsce obstugi podréznych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00
~Vymagania ogélne” [1] pkt 2.
2.2. Lepiszcza asfaltowe
Nalezy stosowac asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeroasfalty wg PN-EN 14023 [59]. Rodzaje
stosowanych lepiszcz asfaltowych podano w tablicy 2. Oprécz lepiszcz wymienionych w tablicy 2 mozna
stosowac inne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat technicznych.

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza

ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt

KR1 - KR2 ACS5S, ACS8S, 50/70, 70/100 )
AC11S Wielorodzajowy 50/70

KR3 — KR4 ACS8S, 50/70 PMB 45/80-55
AC11S Wielorodzajowy 50/70 PMB 45/80-65

KR5 — KR6 ACS8S, Wielorodzajowy 35/50 PMB 45/80-55
AC11S PMB 45/80-65

Asfalty drogowe powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3.
Polimeroasfalty powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych wg PN-EN 12591 [27]

L Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
P badania 50/70 | 70/100
1 2 3 4 5
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 Penetracja w 25°C 0,1 PN-EN 1426 [21] 50-70 | 70-100
mm
2 Temperatura mieknienia | °C PN-EN 1427 [22] 46-54 | 43-51
3 | Temperatura zapfonu, | o PN-EN 22592[62] | 230 | 230
nie mniej niz
4 Zawartos¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, % m/m | PN-EN 12592 [28] 99 99
nie mniej niz
1 2 3 4 5
5 Zmiana masy po
starzeniu (ubytek lub % m/m | PN-EN 12607-1 0,5 0,8
przyrost), [31]
nie wiecej niz
6 Pozostata penetracja po
starzeniu, nie mniegj niz % PN-EN 1426 [21] 50 46
7 | Temperatura migknienia | o PN-EN 1427 [22] | 48 45
po starzeniu, nie mnigj




[ niz

WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 | zawartos¢ parafiny, % PN-EN 12606-1 22 |22
nie wiecej niz [30] ’ ’
9 Wzrost temp. mieknienia | ,
po starzeniu, nie wiecej c PN-EN 1427 [22] 9 °
niz
10 | Temperatura tamliwosci | .
Fraassa, nie wiecej niz c PN-EN 12593 [29] | -8 -10

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltéw modyfikowanych polimerami (polimeroasfaltéw) wg PN-EN 14023

[59]
Gatunki asfaltow modyfikowanych
Wymaga Metod | Jed- [ polimerami (PMB)
nie Wiasciwo | a nostk | 45/80 — 55 45/80 — 65
podstawo | $¢ badani | a wymagan | klasa | wymagan | klasa
we a ie ie
1 2 3 4 5 6 7 8
Konsyste
ncja w
ﬁosrednlc Penetracj | PN-EN 01
temperat | @ 1426 n;m 45-80 4 45-80 4
u_ra'zh w25°C | [21]
eksploa-
tacyjnych
Konsyste
ncja w Temperat
wysokich ura PN-EN
temperat ieknieni 1427 °C 255 7 265 5
u- rach mieknieni [22]
eksploa- a
tacyjnych
Sita PN-EN
rozciggani | 13589
a (mata [55] , |[21w o
predkosé | PN-EN | Y€M" | 5o¢ 4 |B2wSC 3
rozciggani | 13703
a) [57]
Sita PN-EN
rozciggani
Kohezia | 2W5°C [15335]87
81 (duza BNEN | Yem? | NPD 0 NPD? 0
pre,d.koéc': 113703
rozciggani
2) [57]
Wahadto
Vialit PN-EN
(meto-da | 13588 | Jicm? | NPD? 0 NPD? 0
uderzenia | [54]
)
1 2 3 4 5 6 7 8
Statos¢ Zmiana % >05 >05 3
konsyste | masy
ncji Pozostata | PN-EN
((?dporno penetracj | 1426 % > 60 7 >60 7
s¢ a [21]
na Wzrost
starzenie | temperatu PN-EN
wg PN- |1y 124227 °C <8 2 <8 2
EN mieknieni [22]




12607-1

lub -3 a
[31]
| PN-EN
nne Temperat 1SO
wiasciwo | ura 2592 °C =235 > 235
SCi zaptonu 63]
Temperat | PN-EN
ura 12593 | °C <-12 <-15
tamliwosci | [29]
Nawrét
sprezysty 250 270
Wymaga | w 25°C Tgl?’gEgl o
nia Nawrot [51]
dodatkow | sprezysty NPD? NPD?
e w 10°C
PN-EN
Zakres 14023
plastyczn | [59] °C TBR® TBR®
oScCi Punkt
5.1.9
Stabilno$
c PN-EN
magazyn | 13399
owa-nia.
o [52] o < <
; 1427
migknieni [22]
a
Stabilno$s | PN-EN
¢ 13399
magazyn | [52] 0,1 a a
owa-nia. PN-EN [ mm NPD NPD
Roéznica 1426
penetracji | [21]
Spadek
tem-
peratury PN-EN
mie- 12607-
knieniapo | 1[31] |, b b
Wymaga starzeniu | PN-EN C TBR TBR
nia BN 12607 [12422]7
ceiodatkow A lub -3
[31]
Nawrot
spre-zysty
w 25°C
po
j\f;r;‘;ﬂ'“ > 50 > 60
EN
12607-1 PN-EN
lub -3 12607-
[31] 1[31] %
Nawrot PN-EN
spre-zysty | 13398
w 10°C [51]
po
starzeniu a a
wg PN- NPD NPD
EN
12607-1

lub -3
[31]




@ NPD — No Performance Determined (wtasciwos¢ uzytkowa nie okreslana)
® TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno sie odbywac¢ w zbiornikach, wykluczajgcych zanieczyszczenie
asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi).
Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy z
tolerancjg + 5°C oraz ukfad cyrkulacji asfaltu.
Polimeroasfalt powinien by¢ magazynowany w zbiorniku wyposazonym w system grzewczy posredni z
termostatem kontrolujgcym temperature z dokfadnoscia + 5°C. Zaleca sie wyposazenie zbiornika w
mieszadto. Zaleca sie bezposrednie zuzycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Nalezy unika¢ wielokrotnego
rozgrzewania i chtodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosowania oraz unikaé niekontrolowanego
mieszania polimeroasfaltéw ré6znego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.
2.3. Kruszywo
Do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ kruszywo wedtug PN-EN 13043 [44] i WT-1
Kruszywa 2014 [64], obejmujgce kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa powinny
spetnia¢ wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2014 — tablica 12, 13, 14, 15.
Sktadowanie kruszywa powinno sie odbywa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podioze skfadowiska musi by¢ rowne,
utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wypetniacza powinno sie odbywaé w silosach wyposazonych w
urzgdzenia do aerac;ji.
2.4. Srodek adhezyjny
W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujgcego
odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody, nalezy dobra¢ i zastosowaé $rodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-
lepiszcze wartos¢ przyczepnosci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynosita co najmniej
80%.
Srodek adhezyjny powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym przez producenta.
Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.
2.5. Materiaty do uszczelnienia potgczen i krawedzi
Do uszczelnienia potgczen technologicznych (ij. ztgczy podtuznych i poprzecznych z tego samego materiatu
wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych potgczenia réoznych materiatéw lub potgczenie
warstwy asfaltowej z urzgdzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajgcymi, nalezy stosowac:
a) materialy termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat technicznych,
b) emulsje asfaltowg wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat technicznych
Grubos¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:
— nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wiekszej niz 2,5 cm.
Sktadowanie materiatéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.
Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowa¢ asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda na gorgco”. Dopuszcza sie inne rodzaje lepiszcza
wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materiaty do ztagczenia warstw konstrukcji

Do ztgczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzgca z warstwg $cieralng) nalezy stosowac

kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedlug PN-EN 13808 [58] i

WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 [66]punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3.

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100 modyfikowany polimerem Ilub

lateksem butadienowo-styrenowym SBR) stosuije sie tylko pod cienkie warstwy asfaltowe na goraco.

Emulsje asfaltowg mozna sktadowa¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych zbiornikach

pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikéw zanieczyszczonych

materiatami mineralnymi.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig

korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robdét, jak:

— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkgciji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

— ukfadarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy,

—  skrapiarka,

- walce stalowe gtadkie,

- lekka rozsypywarka kruszywa,

—  szczotki mechaniczne i/lub inne urzgdzenia czyszczace,

—  samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,



—  sprzet drobny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Asfalt i polimeroasfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i
zaopatrzonych w urzgdzenia umozliwiajgce posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalezy przewozi¢ w sposéb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.
Wypetniacz luzem powinien byé przewozony w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu
materiatéw sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknietych cysternach, autocysternach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wptywem emulsji i nie bedg powodowaly jej
rozpadu. Cysterny powinny by¢ wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywaé¢ do transportu opakowan z
metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy emulsjach o pH < 4).

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi w zaleznosci od
postepu robét. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona
przed ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.).
Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie
temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki
powinny byé czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywaé tylko sSrodki antyadhezyjne
niewptywajgce szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” [1] pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki
mineralno-asfaltowej (AC5S, AC8S, AC11S).

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawartosc¢ lepiszcza podane sg w tablicach 6 7.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i tamanego, to nalezy przyjgé proporcje
kruszywa famanego do nietamanego co najmniej 50/50.

Wymagane wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sg w tablicach 8, 9 i 10.

Tablica 6.Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
Scieralnej dla ruchu KR1-KR2 [65]

Wiasciwose Przesiew, [% (m/m)]

AC5S AC8S AC11S
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
5,6 90 100 70 90
2 40 65 45 65 30 55
0,125 9 22 8 20 8 20
0,063 6,0 14 6 12,0 5 12,0
éa”\.l]\ll;rb?ﬁg |ep|SZCZB, Bmin6,0 Bmin5,8 Bmin5,6

Tablica 7. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
Scieralnej dla ruchu KR3-KR6 [65]

Wiasciwosé Przesiew, [% (m/m)]
AC8S AC11S

Wymiar sita #, [mm] od do od do

16 - - 100 -

11,2 100 - 90 100

8 90 100 60 90

5,6 60 80 - -

2 40 55 35 50

0,125 8 22 8 20

0,063 5 12,0 5 11,0

Zawartos¢ lepiszcza, minimum” | Buinss Bumins 42

7 Minimalna zawarto$¢ lepiszcza jest okreslona przy zatozonej gestosci
mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m?®. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma
inng gestos¢ (pq), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podanag




warto$é nalezy pomnozyé przez wspétczynnik ' wedtug réwnania:
2,650

Pa

Tablica 8. Wymagane wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy $cieralnej, dla ruchu KR1 +

KR2 [65]

Warunki
Wiasciwosé zageszczan | Metoda i warunki | AC5S AC8S AC11S

ia wg PN- [ badania

EN

13108-20

[48]
Zawartose C12ubija | pN.EN  12697-8 | . Voo | Voo
wolnyc . nie, 2%x50 [33] me , me X len ,
przeStrzenl uderzen 0 4’ max3,0 max3,0 max3,0

Wolne C.1.2,ubiia
przestrzenie -eUbld A PN-EN  12697-8 | VEB,s | VFBunrs | VFBumins

wypehnione | e 2x50 | [33), VFBuiss | VFBuinsa | VFBrires
lepiszczem p- 5

Zawarto$¢

wolnych C.1.2,ubija PN-EN 12697-8

przestrzeni nie,  2x30 | [33], VMA in14 VMA in1s | VMAmin14
W mieszance uderzen p.5

mineralnej

PN-EN  12697-12
[33],
Odpornos¢ na | C.1.1,ubija | przechowywanie w
dziatanie wody | nie, 2x35|40°C z jednym | /TSR, ITSRs, | /TSR0
3 uderzen cyklem
zamrazania,
badanie w 25°C
3 Ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody podano w WT-2 2014
[65] w zatgczniku 1.

Tablica 9.Wymagane wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy $cieralnej, dla ruchu KR3 +

KR4 [65]
Warunki
Wiasciwosé zageszczani | Metoda i warunki badania | AC8S AC11S
a wg PN-EN
13108-20
[48]
s C.1.2,ubijani
Zawar‘tosc_ wolnych . éXSO PN-EN 12697-8 [33], p. 4 Vinin2,0 Vinin2,0
przestrzeni uderzen Vinax4 Vinaxa
C.1.20 PN-EN 1269_7-22, metoda | WTSar | WTSar
Odpornos¢ na w.aié)wa’\nie B w powietrzu, PN-EN | o0 0,50
deformacije trwate @ P...P ’ 13108-20, D.1.6,60°C, 10 | PRDarde | PRDarden
0 000 cykli [38] Kiar ar
PN-EN 12697-12 [35],
Odpornosé na C.1.1,ubijani przechpwywanie w 40°C
dziatanie wody e, 2x35 | z jednym cyklem | ITSRq ITSRq
uderzen zamrazania,
badanie w 25°C
3 Grubosc¢ plyty: AC8, AC11 40mm.
® Ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody podano w WT-2 2014
[65] w zatgczniku 1.

Tablica 10. Wymagane wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy Scieralnej, dla ruchu KR5 +
KR6 [65]

Warunki
Wiasciwosé zageszczani | Metoda i warunki badania | AC8S AC11S




a wg PN-EN
13108-20
[48]
iy C.1.2,ubijani
Zawartos¢ - wolnych | o 2%50 | PN-EN 12697-8 (3], p. 4 | Ym0 | Vo
przestrzeni uderzen Vimaxa Vimaxa
B C.1.20 PN-EN 1269.7-22, metoda | WTSar WTSar
Odpornosc¢ na wébwénie B w powietrzu, PN-EN | o30 0,30
deformacje trwate 2 P...P ’ 13108-20, D.1.6,60°C, 10 | PRDarde | PRDaraex
87100 000 cykKli [38] Kiar ar
PN-EN 12697-12 [35],
Odpornoéé na C.1.1,ubijani | przechowywanie w 40°C
dziatanie wody e, 2x35 | z jednym cyklem | ITSRq ITSRy
uderzen zamrazania,
badanie w 25°C
3 Grubosc¢ plyty: AC8, AC11 40mm.
® Ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody podano w WT-2 2014
[65] w zatgczniku 1.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wytwarza¢ na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne,
powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne z receptg robocza, a urzgdzenia do dozowania sktadnikow oraz
pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu
nalezy dodawa¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewniajgcym utrzymanie Zzgdanej temperatury z doktadnoscig + 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekraczaé¢ 180°C dla
asfaltu drogowego 50/70 i 70/100 i polimeroasfaltu drogowego 45/80-55 i 45/80-65.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskata temperature wlasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki
mineralnej nie powinna byé wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowej podanej w tablicy 11. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej
dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej
bezposrednio po wytworzeniu w wytwaorni.

Tablica 11. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki
[°C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180
Asfalt 70/100 od 140 do 180
Wielorodzajowy-35/50 od 155 do 195
Wielorodzajowy-50/70 od 140 do 180
PMB 45/80-55 od 130 do 180
PMB 45/80-65 od 130 do 180

Spos6b i czas mieszania sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ réwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytworni, pod warunkiem skoordynowania
miedzy sobg deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow, wiasciwosci
objetosciowe) z zachowaniem braku réznic w ich wiasciwosciach.

5.4. Przygotowanie podtoza

Podtoze (warstwa wyréwnawcza, warstwa wigzgca lub stara warstwa $cieralna) pod warstwe Scieralng z
betonu asfaltowego powinno byé na catej powierzchni:

— ustabilizowane i no$ne,

- czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,

- wyprofilowane, réwne i bez kolein,

- suche.

Wymagana rownos$¢ podituzna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczgcym warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac¢ drogi publiczne [67]. W wypadku podtoza z warstwy starej nawierzchni, nierébwnosci nie
powinny przekraczaé wartosci podanych w tablicy 12.



Tablica 12. Maksymalne nieréwnosci podtoza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfaltowe (pomiar
tatg 4-metrowg lub réwnowazng metoda)

Maksymalna
Klasa drogi | Element nawierzchni nieréwnos¢ podtoza
pod warstwe Scieralng
[mm]
A, S, Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, 6
wigczania i wytgczania
GP Jezdnie fgcznic, jezdnie MOP, utwardzone 8
pobocza
G Pasy: ruchu, dodatkowe, wigczania i
wytgczania, postojowe, jezdnie tacznic, 8
utwardzone pobocza
Z,L,D Pasy ruchu 9

Jezeli nieréwnosci sg wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnac podtoze.

Rzedne wysokosciowe podioza oraz urzgdzen usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych powinny

by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg. Z poditoza powinien byé zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie podtoza nalezy usung¢.

Nieréwnosci podioza (w tym powierzchnie istniejgcej warstwy $cieralnej) nalezy wyréwnac¢ poprzez

frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnawcze;j.

Wykonane w podtozu taty z materiatu 0 mniejszej sztywnosci (np. taty z asfaltu lanego w betonie asfaltowym)

nalezy usungé, a powstate w ten sposéb ubytki wypemni¢ materiatem o wiasciwosciach zblizonych do

materiatu podstawowego (np. wypetni¢ betonem asfaltowym).

W celu polepszenia potgczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni powierzchnia podioza

powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podtozu nalezy wypemi¢ odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi wedtug

PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 14188-2 [61] albo innymi materiatami wedlug norm Ilub aprobat

technicznych.

Na podtozu wykazujgcym zniszczenia w postaci siatki spekan zmeczeniowych lub spekan poprzecznych

zaleca sie stosowanie membrany przeciwspekaniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej, warstwy SAMI

lub z geosyntetykow wedtug norm lub aprobat technicznych.

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do przeprowadzenia w

obecnosci Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnosci wilasciwosci

wyprodukowanej mieszanki z receptg. W tym celu nalezy zaprogramowa¢ otaczarke zgodnie z receptg
roboczg i w cyklu automatycznym produkowaé mieszanke. Do badan nalezy pobraé mieszanke
wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki mineralnej na

podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub

zatadowa¢ na samochéd. Probki do badan nalezy pobiera¢ ze skrzyni samochodu zgodnie z metodg

okreslong w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka probnego.

5.6. Odcinek prébny

Przed przystgpieniem do wykonania warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego Wykonawca wykona odcinek

prébny celem uscislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz ustalenia warunkéw zageszczania.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem. Powierzchnia odcinka

prébnego powinna wynosi¢ co najmniej 500 m? a dtugo$¢ co najmniej 50 m. Na odcinku prébnym

Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatéw oraz sprzetu jakie zamierza stosowa¢ do wykonania warstwy

Scieralne;.

Wykonawca moze przystagpic¢ do realizacji robét po zaakceptowaniu przez Inzyniera technologii wbudowania

i zageszczania oraz wynikéw z odcinka prébnego.

5.7. Potgczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potgczenia miedzy warstwami

i ich wspétpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno byé skropione lepiszczem. Ma to na celu zwiekszenie potgczenia miedzy warstwami

konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podtoza (np. z warstwy wigzgcej asfaltowej), przed utozeniem warstwy Scieralnej z

betonu asfaltowego powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze, tj. 0,1 +

0,3 kg/m?, przy czym:

— zaleca sie stosowa¢ emulsje modyfikowang polimerem,

— ilos¢ emulsji nalezy dobra¢ z uwzglednieniem stanu podioza oraz porowatosci mieszanki ; jesli
mieszanka ma wiekszg zawarto$¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzyé wiekszg ilo$¢ lepiszcza do
skropienia, ktore po utozeniu warstwy $cieralnej uszczelni ja.

Skrapianie podtoza nalezy wykonywaé réwnomiernie stosujgc rampy do skrapiania, np. skrapiarki do

lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostepnych (np. scieki



uliczne) oraz przy urzagdzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych. W razie potrzeby
urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Skropione podioze nalezy wytgczy¢ z ruchu
publicznego przez zmiane organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno by¢ skropione 0,5 h przed uktadaniem warstwy
asfaltowej w celu odparowania wody. Czas ten nie dotyczy skrapiania rampg zamontowang na rozktadarce.
5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywa¢ na podiozu przygotowanym zgodnie z zapisami w
punktach 5.4 5.7.

Temperatura podtoza pod rozktadang warstwe nie moze by¢ nizsza niz +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w

punkcie 4.2.
Mieszanke = mineralno-asfaltowg asfaltowg nalezy wbudowywa¢ w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna byC¢ nizsza od temperatury podanej w tablicy 13.
Temperatura otoczenia moze byé nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza. Nie dopuszcza sie
ukfadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajgcym temperature mieszania i
wbudowania nalezy indywidualnie okreéli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 13. Minimalna temperatura otoczenia na wysoko$ci 2 m podczas wykonywania warstw asfaltowych

Rodzaj robot Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przystgpieniem do w czasie robét
robot
Warstwa Scieralna o grubosci = 3 0 +5
cm
Warstwa Scieralna o grubosci < 3 +5 +10
cm

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 14.

Tablica 14. Wiasciwosci warstwy AC

Projektowana Wskaznik Zawarto$¢ wolnych
Typ i wymiar grubos$¢ warstwy zageszczenia przestrzeni w
mieszanki technologicznej [O/?Q warstwie
[cm] ° [Y%(v/v)]
AC5S, KR1- 20+4,0 =08 1,5+4,0
KR2
AC8S, KR1- 25+45 =298 1,5+4,0
KR2
AC11S, KR1- 3,0+5,0 =98 1,5+4,0
KR2
AC8S, KR3- 2,5+4,5 =08 2,0+5,0
KR6
AC11S, KR3- 3,0+5,0 =98 2,0+5,0
KR6

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢é wbudowywana rozktadarkg wyposazong w ukiad
automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowa.
W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne.

Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i

przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ réwnomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi. Do warstw z

betonu asfaltowego nalezy stosowaé walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwo$cig wibracji, oscylacji lub

walce ogumione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatéw wykonane przez
dostawcow itp.),



— ew. wykona¢ wiasne badania wiasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone
przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptac;i.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Uwagi ogdine

Badania dzielg sie na:
— badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inzyniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czy

jakos¢ materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skladnikéw, lepiszczy i materiatéw

do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg

wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywac¢ te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng starannoscig i w

wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywaé w protokofach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku

do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usungc.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywaé zleceniodawcy na jego zadanie. Inzynier moze zdecydowac

o dokonaniu odbioru na podstawie badah Wykonawcy. W razie zastrzezeh Inzynier moze przeprowadzié

badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

—  pomiar temperatury powietrza,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN
12697-13 [36]),

- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykaz ilosci materiatow lub grubosci wykonanej warstwy,

- pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

- pomiar réwnosci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

-~ pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

- ocena wizualna jednorodnos$ci powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakosci wykonania potgczen technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jakos¢ materiatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatdw do uszczelnien itp.)
oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potagczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w
kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawg odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem badan na miejscu
budowy zajmuje sie Inzynier w obecnosci Wykonawcy. Badania odbywajg sie rowniez wtedy, gdy
Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w
tablicy 15.

Tablica 15. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badan

1 Mieszanka mineralno-asfaltowa -

1.1 Uziarnienie

1.2 Zawartosc lepiszcza

1.3 Temperatura mieknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestosc¢ i zawartos¢ wolnych przestrzeni prébki
2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskaznik zageszczenia ?

2.2 Spadki poprzeczne

2.3 Roéwnos¢

24 Grubos¢ lub ilo$¢ materiatu

2.5 Zawartos¢ wolnych przestrzeni

2.6 Wiasciwosci przeciwposlizgowe

¥ do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6 000 m? nawierzchni jedna prébka;
w razie potrzeby liczba prébek moze zosta¢ zwiekszona (np. nawierzchnie
drég w terenie zabudowy)

® w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikdw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgdac¢ przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.



Inzynier i Wykonawca decydujg wspodlnie o miejscach pobierania prébek i wyznaczeniu odcinkéw
czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy przyporzadkowany do badan
kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢é mniejszy niz
20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych
odcinkdw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazgdanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtorzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istniejg uzasadnione watpliwo$ci ze
strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie wykonywato
badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktérej niekorzysc
przemawia wynik badania.

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki

6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materiatdw nalezy oceniaé na podstawie badan pobranych prébek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo
dopuszcza sie badania probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.

6.4.2. Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grubos$¢ warstwy oraz ilos¢ materiatu

Grubos¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 12697-36 [40] oraz ilos§¢ wbudowanego materiatu na
okreslong powierzchnie (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) moga odbiega¢ od projektu o wartosci
podane w tablicy 16.

W wypadku okreslania ilosci materiatu na powierzchnie i sredniej wartosci grubosci warstwy z reguty nalezy
przyjg¢ za podstawe caty odcinek budowy. Inzynier ma prawo sprawdzaé odcinki czesciowe. Odcinek
czesciowy powinien zawiera¢ co najmniej jedng dzienng dziatke roboczg. Do odcinka czesciowego
obowigzujg te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubos¢ warstwy lub warstw przyjmuje sie srednig arytmetyczng wszystkich pojedynczych oznaczen
grubosci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku czesciowym.

Tablica 16. Dopuszczalne odchyiki grubosci warstwy oraz ilosci materiatu na okreslonej powierzchni, [%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC?

A — Srednia z wielu oznaczen grubosci oraz ilosci
1. — duzy odcinek budowy, powierzchnia wieksza
niz 6000 m? lub
— droga ograniczona kraweznikami, <10
powierzchnia wigksza niz 1000 m? lub
— warstwa $cieralna, ilo$¢ wigksza niz 50 kg/m?
2. — maty odcinek budowy lub
— warstwa $cieralna, ilo$¢ wieksza niz 50 kg/m?

B — Pojedyncze oznaczenie grubosci <25

3 w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstwa $cieralna jest uktadana z
opdznieniem, wartos¢ z wiersza B odpowiednio obowigzuje; w pierwszym
etapie budowy do gérnej warstwy nawierzchni obowigzuje wartos¢ 25%, a do
tacznej grubosci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych
przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 14. Dotyczy to kazdego
pojedynczego oznaczenia danej wtasciwosci.

Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywa¢ wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie nawierzchni, nie moze wykroczy¢é poza wartosci dopuszczalne
kreslone w tablicy 14.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badaé nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukéw
poziomych.
Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + 0,5%.



6.4.2.5. Réwnos¢ podtuzna i poprzeczna

Pomiary rownosci podtuznej nalezy wykonywac¢ w srodku kazdego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny rownosci podiuznej warstwy $cieralnej nawierzchni drogi klasy G i drég wyzszych klas nalezy
stosowa¢ metode pomiaru umozliwiajgcg obliczanie wskaznika rownosci IRl. Wartos¢ IRI oblicza sie dla
odcinkdw o dtugosci 50 m. Dopuszczalne wartosci wskaznika IRl wymagane przy odbiorze nawierzchni
okreslono w rozporzagdzeniu dotyczacym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi
publiczne [67].

Do oceny réwnosci podtuznej warstwy Scieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L i D oraz placoéw i parkingéw
nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej, mierzgc
wysoko$¢ przeswitu w potowie diugosci taty. Pomiar wykonuje sie nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana
rownos¢ podtuzna jest okreslona przez wartos¢ odchylenia rownosci (przeswitu), ktére nie moga przekroczy¢
6 mm. Przez odchylenie robwnosci rozumie sie najwiekszg odlegto$¢ miedzy tatg a mierzong powierzchnia.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartosci wskaznika réownosci IRl warstwy scieralnej nawierzchni drogi
klasy G i drog wyzszych klas nie powinny by¢ wieksze niz podane w tablicy 17. Badanie wykonuje sie
wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni, w prawym $ladzie kofa.

Tablica 17. Dopuszczalne warto$ci wskaznika rownosci podtuznej IRl warstwy Scieralnej wymagane przed
uptywem okresu gwarancyjnego

Wartosci wskaznika

Klasa drogi Element nawierzchni IRI [mm/m]
Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, <29

A 'S wigczania i wytgczania -

GP Jezdnie tgcznic, jezdnie MOP, <37

utwardzone pobocza

Pasy: ruchu, dodatkowe, wigczania
G i wytgczania, postojowe, jezdnie <46
fgcznic, utwardzone pobocza

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartos¢ odchylenia réwnosci podtuznej warstwy $cieralnej
nawierzchni drég klasy Z i L nie powinna by¢ wieksza niz 8 mm. Badanie wykonuje sie wedtug procedury jak
podczas odbioru nawierzchni.

Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkich klas technicznych nalezy stosowac
metode z wykorzystaniem taty 4-metrowe;j i klina lub metody rownowaznej uzyciu taty i klina. Pomiar nalezy
wykonywaé w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz co 10
m. Wymagana rownos¢ poprzeczna jest okreslona w rozporzadzeniu dotyczagcym warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne [67].

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartos¢ odchylenia rownosci poprzecznej warstwy $cieralnej
nawierzchni drég wszystkich klas technicznych nie powinna by¢ wigksza niz podana w tablicy 18. Badanie
wykonuje sie wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Tablica 18. Dopuszczalne wartosci odchylen rownosci poprzecznej warstwy Scieralnej wymagane przed
uptywem okresu gwarancyjnego

Wartosci odchylen
Klasa drogi Element nawierzchni réwnos$ci poprzecznej
[mm]
Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, <6
A'S wigczania i wylgczania B
GP Jezdnie fgcznic, jezdnie MOP, <8
utwardzone pobocza B
Pasy: ruchu, dodatkowe, wtgczania
G i wylaczania, postojowe, jezdnie <8
tacznic, utwardzone pobocza
Z,L,D Pasy ruchu <9

6.4.2.6. Wiasciwosci przeciwposlizgowe

Przy ocenie wtasciwos$ci przeciwposlizgowych nawierzchni drogi klasy Z i drég wyzszych klas powinien by¢
okreslony wspotczynnik tarcia na mokrej nawierzchni przy catkowitym poslizgu opony testowe;.

Pomiar wykonuje sie przy temperaturze otoczenia od 5 do 30°C, nie rzadziej niz co 50 m na nawierzchni
zwilzanej wodg w ilosci 0,5 I/m?, a wynik pomiaru powinien by¢ przeliczany na warto$¢ przy 100% poslizgu
opony testowej o rozmiarze 185/70 R14. Miarg wilasciwosci przeciwposlizgowych jest miarodajny
wspotczynnik tarcia. Za miarodajny wspofczynnik tarcia przyjmuje sie roznice wartosci sredniej E(u) i
odchylenia standardowego D: E(u) — D. Dtugo$¢ odcinka podlegajgcego odbiorowi nie powinna byé wieksza
niz 1000 m. Liczba pomiaréw na ocenianym odcinku nie powinna by¢ mniejsza niz 10. W wypadku odbioru
krétkich odcinkéw nawierzchni, na ktdérych nie mozna wykonaé¢ pomiaréw z predkoscig 60 lub 90 km/h (np.



rondo, dojazd do skrzyzowania, niektore fgcznice), poszczegdine wyniki pomiaréw wspétczynnika tarcia nie
powinny by¢ nizsze niz 0,44, przy predkosci pomiarowej 30 km/h.

Dopuszczalne wartosci miarodajnego wspétczynnika tarcia nawierzchni wymagane w okresie od 4 do 8
tygodni po oddaniu warstwy do eksploatacji sg okreslone w rozporzgdzeniu dotyczgcym warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne [67].

Jezeli warunki atmosferyczne uniemozliwiajg wykonanie pomiaru w wymienionym terminie, powinien by¢ on
zrealizowany z najmniejszym mozliwym opéznieniem.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartosci miarodajnego wspotczynnika tarcia nie powinny byé
mniejsze niz podane w tablicy 19. W wypadku badan na krétkich odcinkach nawierzchni, rondach lub na
dojazdach do skrzyzowan poszczegdlne wyniki pomiaréw wspotczynnika tarcia nie powinny by¢ nizsze niz
0,44, przy predkosci pomiarowej 30 km/h.

Tablica 19. Dopuszczalne warto$ci miarodajnego wspotczynnika tarcia wymagane przed uptywem okresu

gwarancyjnego
Miarodajny wspotczynnik
tarcia przy predkosci
Klasa drogi Element nawierzchni zablokowanej opony
wzgledem nawierzchni
60 km/h 90 km/h
Pasy ruchu - > 0,37
A'S . i i
_Pasy.l wiqczarua i wylgczania, > 044 )
jezdnie tacznic
Pasy: ruchu, dodatkowe,
GP. G, Z utwardzone pobocza 20,36 ]

6.4.2.7. Pozostate wlasciwosci warstwy asfaltowe;j

Szeroko$¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze sie rozni¢ od szerokosci

projektowanej o wiecej niz £ 5 cm.

Rzedne wysoko$ciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podtuznej i krawedziach, powinny

by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z dopuszczalng tolerancjg £ 1 cm, przy czym co najmniej 95%

wykonanych pomiaréw nie moze przekraczac przedziatu dopuszczalnych odchylen.

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno rézni¢ sie od dokumentacji projektowej o £ 5

cm.

Zigcza podtuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny byé réwne i zwigzane, wykonane w linii

prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformaciji, plam

i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego (AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— o0znakowanie robdt,

— oczyszczenie i skropienie podtoza w ilosci 0,5kg/1m2

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

— wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,

- posmarowanie lepiszczem lub pokrycie taSma asfaltowg krawedzi urzgdzen obcych i kraweznikow,

- rozilozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

— obciecie i rozbidrki nawierzchni na wcinkach oraz podtgczeniach z utylizacjg gruzu porozbiérkowego
przez Wykonawce

— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprzetu,



- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

9.3. Sposobb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszgcych

Cena wykonania robo6t okreslonych niniejszg SST obejmuije:

— roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

— prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (SST)

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami materiatéw wystepujgcych w

niniejszej SST)

2.

3.
4.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

PN-EN 196-21
PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci
chlorkéw, dwutlenku wegla i alkalibw w cemencie
Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan

Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw —
Procedura i terminologia uproszczonego opisu
petrograficznego

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw —
Oznaczanie sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania
Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw —
Oznaczanie ksztattu ziaren za pomocg wskaznika
ptaskosci

Badania geometrycznych wtadciwosci kruszyw — Czes¢
4: Oznaczanie ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu
Badania geometrycznych wtadciwosci kruszyw —
Oznaczanie procentowej zawartosci ziaren o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czesé
6: Ocena wiasciwosci powierzchni — Wskaznik
przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw —
Ocena zawarto$ci drobnych czgstek — Badania
btekitem metylenowym

Badania geometrycznych wtadciwosci kruszyw — Czes¢
10: Ocena zawartosci drobnych czgstek — Uziarnienie
wypetiaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)
Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
kruszyw — Metody oznaczania odpornosci na
rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
kruszyw — Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci
Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
kruszyw — Czes$¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni
suchego, zageszczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci
kruszyw — Cze$¢ 5: Oznaczanie zawartosci wody przez
suszenie w suszarce z wentylacjg

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
kruszyw —Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i
nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
kruszyw — Czes$¢ 7: Oznaczanie gestosci wypetniacza
— Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
kruszyw — Czes$¢ 8: Oznaczanie polerowalnosci
kamienia

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych — Czes¢ 1:
Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych — Czes¢ 3:
Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg
gotowania



21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

20.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

PN-EN 1426
PN-EN 1427

PN-EN 1428
PN-EN 1429

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1

i
PN-EN 12607-3

PN-EN 12697-6
PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN 12697-18
PN-EN 12697-22
PN-EN 12697-27
PN-EN 12697-36
PN-EN 12846

PN-EN 12847
PN-EN 12850

PN-EN 13043

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji
igta

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury
mieknienia — Metoda Pierscien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci
wody w emulsjach asfaltowych — Metoda destylaciji
azeotropowe;j

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci
na sicie emulsji asfaltowych oraz trwatosci podczas
magazynowania metodg pozostatosci na sicie
Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Analiza
chemiczna

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Czesc 4:
Oznaczanie podatnosci wypetniaczy do mieszanek
mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw
drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie
rozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury
tamliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci
parafiny — Cze$¢ 1: Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci
na twardnienie pod wptywem ciepta i powietrza —
Czes¢ 1: Metoda RTFOT

Jw. Czes¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czesé
6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metodg
hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes$é
8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢é
11: Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i
asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czesé
12: Okreslanie wrazliwosci na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czesé
13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢
18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czesé
22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czesé
27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czesé
36: Oznaczanie grubos$ci nawierzchni asfaltowych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu
wyplywu emulsji asfaltowych lepkosciomierzem
wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie
sedymentacji emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH
emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i
powierzchniowych utrwaleh stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do



ruchu

45. PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z
emulsji asfaltowych przez odparowanie

46. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu —
Czes¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych
emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem
mineralnym

47. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes¢
1: Beton Asfaltowy

48. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes¢
20: Badanie typu

49. PN-EN 131791 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do
mieszanek bitumicznych — Czes$¢ 1: Badanie metodg
Pierscienia i Kuli

50. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do
mieszanek bitumicznych — Czes$¢ 2: Liczba bitumiczna

51.  PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu
sprezystego asfaltow modyfikowanych

52. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci
na magazynowanie modyfikowanych asfaltow

53. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci
lepiszczy asfaltowych metodg pomiaru ciggliwosci

54. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji
lepiszczy asfaltowych metodg testu wahadlowego

55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci
modyfikowanych asfaltéw — Metoda z duktylometrem

56. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie

przyczepnosci emulsji bitumicznych przez zanurzenie
w wodzie — Metoda z kruszywem

57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii
deformacji

58. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji
kationowych emulsji asfaltowych

59. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikaciji

asfaltow modyfikowanych polimerami
60. PN-EN 14188-1 Wypetniacze ztaczy i zalewy — Czes¢ 1: Specyfikacja
zalew na goraco
61. PN-EN 14188-2 Wypetniacze ztgczy i zalewy — Czes$¢ 2: Specyfikacja
zalew na zimno
62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i
palenia — Pomiar metodg otwartego tygla Clevelanda
63. PN-ENISO 2592  Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda
otwartego tygla Clevelanda
10.3. Wymagania techniczne
64. WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogach krajowych - Zarzgdzenie nr 46 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 25
wrzesnia 2014r.
65. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - Zarzgdzenie nr 47
Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 25 wrzesnia 2014r.
66. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych

10.4. Inne dokumenty
67.Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)
68.Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych — Instytut Badawczy Drég i Mostow, Warszawa 1997
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D-06.01.07 UMOCNIENIE POBOCZY

WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z umocnieniem poboczy i skarp w ramach inwestycji pn.:

Przebudowa drogi gminnej nr 160704C, 160705C Badkowo — Kujawka — Wysocin

1.2. Zakres stosowania SST

SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem:
— umocnienia poboczy kruszywem tamanym 0/31,5 warstwg o grubosci po zageszczeniu 4 cm szer.
75cm
llos¢ robdt do wykonania — wg przedmiaru robot.
1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace roboét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatlow

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Kruszywo tamane — wymagania

Kruszywo tamane do umocnienia poboczy powinno spetniaé warunki opisane w SST D-04.04.02
~,Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie” pkt 2.2 i 2.3

SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania umocnienia brukowcem

Roboty zostang wykonane recznie z wykorzystaniem drobnego sprzetu pomocniczego.

TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajgcych je
przed uszkodzeniem, rozsypywaniem i zanieczyszczeniem. Geokrate i nasiona traw nalezy przewozi¢ w
opakowaniach producenta.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Umocnienie poboczy kruszywem tamanym

Umocnienie poboczy kruszywem tamanym nalezy wykonaé warstwg grubosci 15 cm wg zasad podanych
w SST D-04.04.02 ,Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie” pkt 5.3 - 5.5.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
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6.2. Badania w czasie robo6t

Sprawdzenia jako$ci wykonania umocnienia poboczy kruszywem tamanym nalezy wykona¢ wg SST D-
04.04.02 ,Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie” pkt 6.2 i 6.3.

Sprawdzenie jakosci wykonania robét zwigzanych z umocnieniem skarp polega na stwierdzeniu ich
zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz SST.

OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowac¢ wg przedmiaru robot.

ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 umocnienia poboczy kruszywem tamanym obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materiatéw,
— roztozenie warstwy kruszywa,
— zageszczenie warstwy,
— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
Cena wykonania 1 m2 umocnienia skarp geokratg obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robdt,
- dostarczenie materiatow,
— roztozenie i zamocowanie geokraty,
— wypehienie otwordw w kracie i obsypanie z boku ziemig urodzajng z nasionami trawy,
- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

PRZEPISY ZWIAZANE
Wg SST D-04.04.02 ,Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie” pkt 10.
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D-07.01.02 OZNAKOWANIE POZIOME
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z oznakowaniem poziomym jezdni w ramach inwestyciji

Przebudowa drogi gminnej nr 160704C, 160705C Badkowo — Kujawka — Wysocin

1.2. Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot jak w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
oznakowania poziomego farbg do znakowania nawierzchni jezdni.

llo$¢ robdt do wykonania — wg wykazu w POR i przedmiaru robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Poziome oznakowanie drog — znaki poziome, umieszczone na nawierzchni w postaci linii ciggtych lub

przerywanych, pojedynczych lub podwdjnych, strzatek, napiséw, symboli oraz innych linii zwigzanych z

oznaczeniem okreslonych miejsc na nawierzchni.

Materialy do poziomego znakowania drég - materialy zawierajgce rozpuszczalniki, wolne od

rozpuszczalnikéw lub punktowe elementy odblaskowe, ktére mogg zosta¢ naniesione albo wbudowane

przez malowanie, natryskiwanie, odlewanie, wyttaczanie, rolowanie, klejenie itp.

Materialy do oznakowania cienkowarstwowego — farby naktadane warstwag grubosci od 0,3 mm do 0,8

mm (mierzone na mokro).

Materiat uszorstniajgcy — kruszywo zapewniajgce oznakowaniu poziomemu wtasciwosci antyposlizgowe.

Mikrokulki szklane lub ceramiczne — materiat do posypywania lub narzucania pod cisnieniem na

oznakowanie wykonane materiatami w stanie ciektym, w celu uzyskania widzialnosci oznakowania w nocy.
Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami

podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczgce robo6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonanych robét oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacijg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST D-00.00.00
+~Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Materialy do znakowania cienkowarstwowego
Materiatami do znakowania s3:
— farby do oznakowania cienkowarstwowego biate odblaskowe,
— rozpuszczalnik zalecany przez producenta farby,
— mikrokulki szklane lub ceramiczne.
Producent powinien znakowa¢ wyroby znakiem CE lub zgodnosci z aprobatg techniczng wydang przez
uprawniong jednostke.

2.3. Wymagania dla farby do oznakowania cienkowarstwowego

Wiasciwosci fizyczne materiatdbw do oznakowania cienkowarstwowego okresla aprobata techniczna
odpowiadajgca wymaganiom POD-97. Farba musi posiada¢ $wiadectwo dopuszczenia do stosowania w
budownictwie drogowym wydane przez IBDiM.

Nalezy uzy¢ farby do trwatego znakowania drég.

Podczas naktadania farb do znakowania cienkowarstwowego powinny one tworzy¢ warstwe kohezyjng w
procesie odparowania i/lub w procesie chemicznym.

Zawarto$¢ sktadnikédw lotnych w materiatach do znakowania cienkowarstwowego nie powinna
przekracza¢ 30% (m/m). Nie dopuszcza sie do stosowania materiatdw zawierajgcych rozpuszczalnik
aromatyczny (toluen, ksylen) w ilosci wigkszej niz 10%. Nie dopuszcza sie do stosowania materiatow
zawierajgcych benzen i rozpuszczalniki chlorowane.

Materiaty stosowane do znakowania nawierzchni nie mogg zawiera¢ substancji zagrazajgcych zdrowiu
ludzi i powodujgcych skazenie sSrodowiska.
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2.4. Wymagania dla rozpuszczalnika

Do rozcienczania farby wolno uzywac tylko rozpuszczalnika wskazanego przez producenta farby i
wymienionego w Swiadectwie dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym. Przy
myciu sprzetu do znakowania mogg by¢ uzyte inne rozpuszczalniki.

2.5. Kulki szklane

Materiaty w postaci kulek szklanych refleksyjnych do posypywania lub narzucania pod cisnieniem na
materiaty do oznakowania powinny zapewnia¢ widzialno$¢ w nocy poprzez odbicie powrotne w kierunku
pojazdu wigzki Swiatta wysytanej przez reflektory pojazdu.

Kulki szklane powinny charakteryzowaé sie wspoétczynnikiem zatamania powyzej 1,5, wykazywac
odpornos¢ na wode i chlorek sodu i zawiera¢ nie wiecej niz 25% kulek z defektami.

Wiasciwosci kulek szklanych powinna okre$la¢ aprobata techniczna odpowiadajgca wymaganiom POD-
97.

2.6. Material uszorstniajacy

Materiat uszorstniajgcy oznakowanie powinien sktada¢ sie z naturalnego lub sztucznego twardego
kruszywa (np. krystalobetonu), stosowanego w celu zapewnienia oznakowaniu odpowiedniej szorstkos$ci
(whasciwosci antyposlizgowych).

Materiat uszorstniajgcy nie moze zawieraé wiecej niz 1% czastek mniejszych niz 90 [Im.

Potrzeba stosowania materiatu uszorstniajgcego powinna by¢ okres$lona w aprobacie technicznej lub
POD-97.

2.7. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Materiaty do znakowania jezdni powinny zachowaé statos¢ swoich witasciwosci chemicznych i
fizykochemicznych przez okres co najmniej 6 miesiecy skiadowania w warunkach okreslonych przez
producenta.

Materiaty nalezy przechowywac w oryginalnych opakowaniach producenta, oznaczonych miedzy innymi
datg przydatnosci do uzycia, w magazynach odpowiadajgcych zaleceniom producenta, zwlaszcza
zabezpieczajgcych je od napromieniowania stonecznego, opaddéw i w temperaturze zalecanej przez
producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét
Wykonawca przystepujgcy do wykonania oznakowania poziomego powinien wykazaé sie mozliwoscig

korzystania z nastepujgcego sprzetu:

— szczotka mechaniczna (zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzgdzenia odpylajgce) lub
szczotki reczne,

— malowarka do nanoszenia znakdw zintegrowana =z systemem mechanicznego posypywania
mikrokulkami szklanymi lub odpowiedni sprzet do recznego malowania uzgodniony z Inzynierem,

— sprzet do badan okreslonych w SST,

— sprzet towarzyszgcy — oznakowanie wykonywanych robét oraz pachotki zabezpieczajgce swieze
oznakowanie przed rozjechaniem,

— sprzet umozliwiajgcy mechaniczne starcie znakowania w przypadku jego korekty.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materialéow do oznakowania poziomego

Materiaty do wykonania oznakowania pionowego nalezy przewozi¢ krytymi s$rodkami transportu,
chronigc opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym.

Materiaty nalezy przewozi¢ w pojemnikach zapewniajgcych szczelnos¢, bezpieczny transport i
zachowanie wymaganych wtasciwosci materiatéw. Pojemniki powinny by¢é oznakowane zgodnie z normg PN-
0-79252.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéblne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Warunki atmosferyczne
W czasie wykonywania oznakowania poziomego temperatura nawierzchni i powietrza powinna wynosi¢
co najmniej 5° C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna spetia¢ wymagania producenta lub wynosi¢ co
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najwyzej 85%.
5.3. Przygotowanie podtoza

Przed wykonaniem znakowania poziomego nalezy dokona¢ oczyszczenia nawierzchni z zanieczyszczenh
— pytu, kurzu, piasku, smaréw, olejéw i innych — przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonania oznakowania poziomego musi by¢ sucha i czysta.

5.4. Wykonanie znakowania materiatami cienkowarstwowymi

Przed przystgpieniem do znakowania Wykonawca powinien dokona¢ przedznakowania przy pomocy
silnie rozcienczonej farby, wykonujgc nig cienkie linie lub kropki. Po odbiorze przedznakowania przez
Inzyniera Wykonawca moze przystgpi¢ do wtasciwego znakowania.

Wykonanie znakowania powinno byé¢ zgodne z zaleceniami producenta materiatow.

Po otwarciu opakowania farbe nalezy wymiesza¢ do uzyskania petnej jednorodnosci. Zaleca sie
przecedzi¢ farbe przez sito 0,6 mm. Nie wolno stosowac¢ do oznakowania farby, w ktorej osad na dnie nie
daje sie catkowicie wymieszac lub na jej powierzchni znajduje sie kozuch.

Farbe nalezy nanosi¢ rownomierng warstwg o grubosci zalecanej przez producenta, zachowujgc
wymiary i ostros$¢ krawedzi. Grubos¢ nanoszonej warstwy zaleca sie kontrolowa¢ przy pomocy grzebienia
pomiarowego na ptytce szklanej lub metalowej podktadanej na miejscu malowania. llos¢ farby zuzyta w
czasie prac nie moze rozni¢ sie od ilosci ustalonej przez producenta wigcej niz 0 20%.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Kontrola dostarczonych materiatéw

Przed przystgpieniem do oznakowania Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji rodzaj farby
wraz ze $wiadectwem dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym.

Kazda partia zakupionej farby przed jej uzyciem winna uzyska¢ skrocone s$wiadectwo badania,
potwierdzajgce podstawowe cechy deklarowane przez producenta lub ustalone w $wiadectwie dopuszczenia
do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym.

Badania te winny by¢ wykonane w zakresie:

— badan mikroskopowych,
— badanh lepkosci,

— czasu schniecia,

— zawartos$ci czesci lotnych.

Wykonawca przedstawi takze Inzynierowi do akceptacji rodzaj mikrokulek wraz z atestem producenta i
ewentualnie posiadanymi Swiadectwami badan.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robét
Przed przystgpieniem do wykonania prac nalezy badac:
— stan powierzchni nawierzchni przed rozpoczeciem malowania,
— oznakowanie opakowan i wizualna ocena stanu materiatéw w zakresie jednorodnosci i widocznych wad,
— pomiar wilgotnosci wzglednej powietrza oraz temperatury powietrza i nawierzchni,
— lepkosé¢ farby.
W czasie wykonywania prac nalezy badac¢:
— grubos¢ warstwy oznakowania,
— czas schniecia wg POD-97,
— wizualna ocena réwnomiernosci roztozenia kulek szklanych,
— poziome wymiary oznakowania na zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa i ,Instrukcjg o znakach
drogowych poziomych”,
— rownomiernosc roztozenia materiatu na catej powierzchni oznakowania,
— oznaczenie czasu przejezdnosci wg POD-97.
Protokét przeprowadzonych badan wraz z jedng prébkg na blasze (300x250x0,8 mm) Wykonawca
powinien przechowywac do czasu uptywu okresu gwarancji.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest: 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego oznakowania poziomego nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.



SST D-07.01.01 4

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg niniejszej SST daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 oznakowania poziomego obejmuje:

— zakup i transport materiatow,

— mechaniczne oczyszczenie miejsc przewidzianych do malowania,

— wyznaczenie linii i ksztattéw oznakowania (przedznakowanie),

— przygotowanie materiatéw,

— naniesienie farby oraz mikrokulek na nawierzchnie,

— ustawienie i przenoszenie oznakowania robot,

— przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych wymaganych przez Inzyniera,
uporzgdkowanie miejsca prowadzonych robaot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

2. PN-O-79252 Opakowania transportowe =z zawartoscig. Znaki i znakowanie. Wymagania
podstawowe

10.2. Inne dokumenty

3. Szczegodtowe warunki techniczne dla znakéw drogowych poziomych i warunki ich umieszczania na
drogach — Zalgcznik nr 2 do rozporzagdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 .

4. Warunki techniczne. Poziome znakowanie drég. POD-97. Seria ,I” — Informacje, Instrukcje. Zeszyt nr 55.
IBDiM, Warszawa 1997.



SST D-07.02.01
D-07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z oznakowaniem pionowym w ramach zadania pn.

Przebudowa drogi gminnej nr 160704C, 160705C Badkowo — Kujawka — Wysocin

1.2. Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot jak w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem

oznakowania pionowego:

— ustawienie stupkoéw do znakéw z rur stalowych o $rednicy 60 mm,

— montaz tablic znakéw drogowych typ M i typ S foliowanych folig odblaskowg wraz z materiatami do
montazu znakéw (obejmy i Sruby),

— montaz znaku aktywnego z zasilaniem solarnym,

— montaz lampy o$wietleniowej z zasilaniem solarnym

llo$¢ robdt do wykonania — wg przedmiaru robaét.

1.4. Okreslenia podstawowe
Znak pionowy — znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.
Tarcza znaku — element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczona jest tre$¢ znaku. Tarcza moze
by¢ wykonana z blachy stalowej ocynkowanej albo aluminiowej — jako jednolita lub sktadana.
Lico znaku — przednia cze$¢ znaku, stuzgca do podania tresci znaku. Lico moze by¢ wykonane jako
oklejane folig odblaskowg lub nieodblaskowa.
Znak drogowy odblaskowy — znak, ktérego lico (nie dotyczy to elementéw czarnych) wykazuje wtasciwosci
odblaskowe (wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym-wspétdroznym).
Konstrukcja wsporcza znaku — stup (stupy), wysiegniki, wsporniki itp., na ktérych zamocowana jest tarcza
znaku, wraz z elementami stuzgcymi do przymocowania tarczy ($ruby, zaciski itp.).
Znaki zasilane solarnie — znaki zasilane ogniwami fotowoltaicznymi umieszczonymi na konstrukcjach
antywtamaniowych. Do gromadzenia energii elektrycznej stosowane sg wbudowane akumulatory
pozwalajgce na dziatanie znaku przez okreslony czas w warunkach niedostatecznego doptywu energii
stoneczne;.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdéine” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace roboét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonanych robét oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacijg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST D-00.00.00
~NVymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Materiaty
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu oznakowania pionowego objetego niniejszg SST sa:
—  stupki do znakéw z rur stalowych ocynkowanych o srednicy 60 mm,
— tablice znakéw drogowych foliowane folig odblaskowag wraz z materiatami do montazu znakéw (obejmy i
Sruby),
— znaki zasilane solarnie wraz z konstrukcjg i fundamentem,
— gruz betonowy lub mieszanka betonowa do stabilizacji stupka w gruncie,
— woda.

2.3. Wymagania dla stupkéw do znakéw drogowych

Stupki do znakéw drogowych nalezy wykonaé z rur ocynkowanych o $rednicy co najmniej 60 mm
(grubosc¢ scianki [1 3,2 mm).

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej normy zaakceptowanej
przez Inzyniera.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywaé¢ wad w postaci tusek, pekniec,
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zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajgce z procesu
wytwarzania, mieszczgce sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byty dostarczane o diugosciach:

— doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczalng odchytkg + 10 mm,
— wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych diugosci dokfadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm na
kazde ciecie i z dopuszczalng odchytkg dla catej diugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1 m
dtugosci rury.

Rury powinny byé wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R 55, R 65, 18G2A):
PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawiajgcym. Rury powinny by¢é cechowane indywidualnie (dotyczy srednic 31,8 mm i
wiekszych i grubosci Scianek 3,2 mm i wiekszych) lub na przywieszkach metalowych (dotyczy srednic i
grubosci mniejszych od wyzej wymienionych). Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno co najmniej
obejmowac: znak wytworcy, znak stali i numer wytopu.

Dla kazdej partii rur wytwérca powinien dostarczy¢ zaswiadczenie o jakosci stwierdzajgce zgodnosé
wyrobu z wymaganiami norm, zawierajgce co najmniej: nazwe lub znak towarowy wytworcy, oznaczenie
wyrobu i stwierdzenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy. Powtoka metalizacyjna cynkowa powinna
by¢ z cynku o czystosci nie mniejszej niz 99,5% i odpowiadaé wymaganiom normy BN-89/1076-02.
Minimalna grubos¢ powtoki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziatanie korozji atmosferycznej wg BN-
89/1076-02, w warunkach umiarkowanych, wynosi 120 (Im.

2.4. Wymagania dla tarcz znakéw drogowych

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz potgczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposéb
wykonczenia znaku, muszg wykazywac petng odporno$¢ na oddziatywanie Swiatta, zmian temperatury,
wptywy atmosferyczne i wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozje
elektrochemiczng) — przez caty czas trwato$ci znaku, okreslony przez wytworce lub dostawce.

Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okre$li¢, uzgodniong z odbiorcg, trwato$é
znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostepni¢ na zyczenie odbiorcy:

— instrukcje montazu znaku,
— dane szczegodtowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
— instrukcje utrzymania znaku.

Tarcza znaku z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,0 mm powinna by¢ zabezpieczona przed korozjg
obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza sie stosowanie innych sposobdéw
zabezpieczenia stalowych tarcz znakéw przed korozjg, np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami
syntetycznymi pod warunkiem uzyskania aprobaty technicznej dla danej technologii.

Nie dopuszcza sie stosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczonych przed korozjg jedynie farbami
antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg farbami ochronnymi o odpowiedniej
trwatos$ci, nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymatosc¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza niz 310 MPa.

Tarcza znaku musi by¢ réwna i gtadka — bez odksztatcenh ptaszczyzny znaku, w tym pofatdowan, wgie¢,
lokalnych wgniecen lub nieréwnosci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie, pofatdowanie
itp.) nie moze wynosic¢ wiecej niz 1,5% najwiekszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku muszg by¢ rowne i nieostre. Znieksztatcenia krawedzi tarczy znaku, pozostate
po ttoczeniu lub innych procesach technologicznych, ktérym tarcza ta (w znakach drogowych skfadanych —
segmenty tarczy) byta poddana, muszg by¢ usuniete.

W przypadku wykonania tarczy znaku z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo, wymagany okres
trwatosci znaku wynosi 5 lat.

2.5. Wymagania dla materiatéw odblaskowych

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie z zasady przez oklejenie tarczy znaku materiatem
odblaskowym.

Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinny spetniaé wymagania okreslone w
aprobacie technicznej oraz spetnia¢ warunki dotyczgce minimalnych wartosci wspotczynnika luminancji [
oraz wartosci wspotrzednych chromatycznosci (x,y) punktow naroznych pol tolerancji barw dla folii
odblaskowej podanych w Zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w
sprawie szczegotowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatow drogowych oraz urzgdzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach.

Wielkosci znakow i typ folii odblaskowej powinny by¢ zgodne z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z
03.07.2003 r. w sprawie szczegotowych warunkow technicznych dla znakéw i sygnatow drogowych oraz
urzadzen bezpieczenhstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach — Zatgcznik nr 1,
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tabela 1.1i1.2.

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywa¢ petne zwigzanie z tarczg znaku
przez caty okres wymaganej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia, odklejania,
ztuszczenia lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposéb potgczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiaé jej odtgczenie od tarczy bez
jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakéw na folii odblaskowej, technologia malowania lub
klejenia oraz stosowane w tym celu materiaty powinny byé uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosi¢ 10 lat.

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ réwna i gtadka, nie mogg na niej wystepowac lokalne nieréwnosci i
pofatdowania. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zarébwno na powierzchni jak
i na obrzezach tarczy znaku.

Dokfadnos¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktére mogg powstaé przy
nanoszeniu farby na odblaskowg powierzchnie znaku, nie byty wieksze niz 2 mm.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowg czesé znaku nie powinny by¢ wigksze w kazdym
kierunku niz 2 mm.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4x4 cm nie moze
wystepowac wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o wymiarach nie wiekszych niz 1 mm
w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowar powierzchni znaku.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajgcych przez warstwe
folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach znajdujacych sie w okresie wymaganej gwarancji zadna
korozja tarczy znaku nie moze wystepowac.

Wymagana jest taka wytrzymatos$é potgczenia folii odblaskowej z tarczg znaku, by po zgieciu tarczy o
90° przy promieniu tuku zgiecia do 10 mm w zadnym miejscu nie ulegfo ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matowg farbg nieodblaskowg barwy
ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspotczynniku luminancji 0,08 do 0,10 — wedlug wzorca stanowigcego
zatgcznik do ,Instrukcji o znakach drogowych pionowych”. Grubos¢ powioki farby nie moze byé mniejsza od
20 mm. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest
wykonywane po uksztattowaniu tarczy — jej krawedzie mogg pozostac niezabezpieczone farbg ochronng.

2.6. Materiaty do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowane fgczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy sobg elementow
konstrukcji wsporczych znakéw jak sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny byé czyste, gtadkie, bez
peknieé, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Elementy zastosowane do montazu tablic znakéw powinny umozliwi¢ demontaz tarcz znakéw — dla
konserwacji lub wymiany.

taczniki mogg by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w
zaleznosci od ich wielkosci.

2.7. Znaki zasilane solarnie

Znaki aktywne (zasilane solarnie) to instalacja sktadajgca sie z podswietlonego znaku drogowego,
modutu fotowoltaicznego o mocy 110W i akumulatora 120 Ah umieszczonych na konstrukcjach
zabezpieczonych przed wlamaniem. Parametry energetyczne znaku nalezy dobrac tak, aby znak aktywny
mogt dziata¢ przez 7-10 dni w warunkach niedostatecznego doptywu energii stonecznej. Mocowane sg w
fundamencie betonowym.

Znak STOP dodatkowo powinien dziata¢ pulsacyjnie.

2.8. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw
Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatdw dziatajgcych
korodujgco i w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniami.

2.9. Materiaty do stabilizacji znakéw
Do fundamentowania stupka znaku pionowego nalezy uzy¢ gruzu betonowego w sposéb zapewniajgcy
jego stabilnos¢. Mozna wykona¢ fundament z betonu wykonany "na mokro”, woéwczas beton powinien
odpowiadaé wymaganiom normy PN-EN 206-1.
2.10. Wymagania dla oswietlenia przejscia dla pieszych
Lampa solarna o wysokosci 6m / oprawa LED 20925W / panele 2x160W
Wysokosc slupa 5m
Zrodlo swiatla oprawa LED 20%25W
Strumien swietiny 2200%2750Im
Czas pracy lampy 8h%14h*
Czas autonomii Do 4 dni
Moc paneli 2x160W
Wymiary paneli 1480 x 680 x 35 mm
Pojemnosc akumulatora 2x80Ah
Typ akumulatora Zelowy
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Sposoéb wlaczania Czujnik zmierzchowy

Lampa z mozliwoscia pracy przez cala noc dzieki zastosowaniu sterownika z redukcja mocy oprawy
oswietleniowe;.

3. SPRZET
Nie wystepuje. Roboty zostang wykonane recznie.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Materiaty do wykonania oznakowania pionowego mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, pod
warunkiem zabezpieczenia fadunkéw na srodkach transportowych.

Transport znakéw, stupkdéw materiatdw do montazu znakéw (uchwyty, sruby, nakretki itp.) powinien sie
odbywac¢ srodkami transportowymi w sposdb uniemozliwiajgcy ich przesuwanie sie w czasie transportu i
uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogéblne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze do wykonania statej organizacji ruchu

Przed przystgpieniem do ustawienia znaku nalezy wyznaczyc¢:

— lokalizacje znaku oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni,
—  wysokos$é zamocowania znaku na stupku.

Lokalizacja i wysokos¢ zamocowania znakéw powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg oraz
wymaganiami podanymi w Zatgczniku nr 1 do rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r.
»Szczegotowe warunki techniczne dla znakéw drogowych pionowych i warunki ich umieszczania na
drogach”. W rejonie skrzyzowan nalezy sprawdzi¢, czy lokalizacja znaku nie powoduje ograniczenia
widocznosci na wlotach ulic podporzadkowanych.

5.3. Ustawienie znakéw drogowych

W przygotowanych wykopach nalezy ustawic stupki stalowe. Stupki nalezy ustawi¢ do pionu i zasypaé
wykopy gruzem i ziemig wraz z ubiciem i polewaniem wodg lub zalaé betonem.

Stupki nalezy umieszczaé tak, by odlegtosé znaku od jezdni mierzona w poziomie od krawedzi jezdni do
najblizszego skrajnego punktu tarczy znaku (trojkata, kwadratu, kota, prostokgta) wynosita 0,5 m.

Na ustawionych stupkach nalezy zamocowa¢ tablice znakéw drogowych na wysokosci 2,0 m mierzonej
od poziomu jezdni do dolnej krawedzi tarczy znaku.

Do umocowania tarcz znakéw drogowych na stupkach nalezy stosowa¢ uchwyty uniwersalne z blachy
ocynkowanej o grubosci do 4 mm. Przy montazu poszczegolnych znakoéw nalezy tablice znakéw odchyli¢ o0 5
stopni od linii prostopadtej do osi jezdni w strone nadjezdzajgcych pojazdow.

Jezeli na jednym stupku trzeba umiedci¢ wiecej niz jedng tablice znaku, wysokos$¢ umieszczenie
najnizszej tablicy nie powinna by¢ mniejsza niz 0,9 m, a najwyzszej tarczy nie wieksza niz 2,2 m.

Montaz i rozruch znakéw zasilanych solarnie powinien zosta¢ wykonany przez producenta znakéw. Z
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montazu nalezy spisa¢ protokét zawierajgcy m. in. wykaz czesci sktadowych znaku, charakterystyke
techniczng urzgdzen oraz zalecenia dotyczace jego konserwaciji.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

— odchytka od pionu — nie wiecej niz +1%,

— odchytka w wysokosci umieszczenia znaku — nie wiecej niz +2 cm,

— odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni — nie wiecej niz +5 cm, przy zachowaniu
minimalnej odlegtosci umieszczenia znaku zgodnie z Instrukcjg o znakach drogowych pionowych.

5.5. Potaczenie tarczy znaku ze stupkiem

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do stupka w sposéb uniemozliwiajgcy jej przesuniecie lub obrot.
Materiaty i sposéb wykonania potgczenia tarczy znaku ze stupkiem muszg umozliwia¢ (przy pomocy
odpowiednich narzedzi) odigczenie tarczy znaku od stupka przez caty okres uzytkowania znaku. Nie
dopuszcza sie zamocowania znaku do stupka w sposéb wymagajgcy bezposredniego przeprowadzenia srub
mocujgcych przez lico znaku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania prac nalezy badaé:

— zgodnos$¢ wykonania znakéw pionowych z projektem organizacji ruchu (lokalizacja, wysokosé
zamocowania znakoéw),

—  prawidtowos$¢ wykonania wykopow pod stupki,

— prawidtowos¢ ustawienia i zastabilizowania stupkow,

—  prawidtowos¢ zamocowania znakow na stupkach,

— sprawdzenie dziatania znakéw zasilanych solarnie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1 szt (sztuka) ustawionego znaku.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru roboét podano w SST D-00.00.00 ,WWymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg niniejszej SST daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena ustawienia stupka ze znakiem pionowym obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie i ustawienie stupkow,
— zasypanie dotéw gruzem lub zalanie betonem,
— zamocowanie tarcz znakéw drogowych,
— uporzgdkowanie miejsca prowadzonych robaét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 206-1 Beton. Czes¢ |: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

2. PN-EN 10240:2001 Wewnetrzne i/lub zewnetrzne powloki ochronne rur stalowych. Wymagania
dotyczace powtok wykonanych przez cynkowanie ogniowe w ocynkowniach zautomatyzowanych

3. PN-EN 12899-1:2005 State, pionowe znaki drogowe — Czes¢ 1: Znaki state

4. PN-EN 12899-5 State, pionowe znaki drogowe — Czes¢ 5: Badanie wstepne typu

5. PN-EN ISO 1461:2000 Powioki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe) - Wymagania i badania

6. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

7. PN-63/B-06254 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

8. PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej Srodowisk
9. PN-H-84023-07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
10. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego zastosowania

11. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia
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12. BN-89/1076-02 Ochrona przed korozjg. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na

konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania
13. BN-72/8932-01 Roboty ziemne. Budowle drogowe i kolejowe

10.2. Inne materiaty
14. Szczegdtowe warunki techniczne dla znakéw drogowych pionowych i warunki ich umieszczania na

drogach — Zafgcznik nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie
szczego6towych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa
ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na drogach (Zatacznik do Dz.U. nr 220, poz. 2181 z dnia 23
grudnia 2003 r.).
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D-08.01.01 KRAWEZNIKI BETONOWE WRAZ Z WYKONANIEM LAW

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z ustawieniem kraweznikéw betonowych w ramach zadania pn.

Przebudowa drogi gminnej nr 160704C, 160705C Badkowo — Kujawka — Wysocin

1.2. Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot jak w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z ustawieniem
kraweznikéw betonowych 15*22cm i 15*30cm na tawie z betonu C 12/15.

llo$¢ robdt do wykonania — wg przedmiaru robat.

1.4. Okreslenia podstawowe
Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe przeznaczone do oddzielania powierzchni
znajdujgcych sie na tym samym poziomie lub na réznych poziomach, stosowane:

— w celu ograniczania albo wyznaczania granicy rzeczywistej lub wizualne;j;

— jako kanaty odptywowe, oddzielnie lub w potgczeniu z innymi prefabrykatami;

— jako oddzielenie pomiedzy powierzchniami poddanymi ré6znym rodzajom ruchu drogowego.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami

podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST D-00.00.00

+~Wymagania ogoélne” pkt 2.
2.2. Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu kraweznikéw betonowych na tawie betonowej sa:

— krawezniki betonowe o wymiarach 12/15x30 cm oraz wjazdowe 15x22 cm,

— piasek na podsypke i do zapraw,

— cement na podsypke i do zapraw,

— woda,

— beton marki C 12/15 do wykonania taw pod krawezniki,

— deskowanie taw betonowych — dowolne zaakceptowane przez Inzyniera.

2.3. Krawezniki drogowe betonowe — wymagania techniczne

Do robét objetych niniejszg SST stosuje sie krawezniki betonowe o wymiarach 15x30 cm. Krawezniki
powinny by¢ wykonane metodg wibroprasowania. Kolor kraweznikdw — szarocementowy.

Prefabrykaty powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1340.

Na tukach nalezy stosowac¢ krawezniki fukowe.

Dopuszczalne odchyiki od wymiaréw deklarowanych przez producenta wynosza:
— nadtugosci: [11% z doktadno$cig do 1 mm, nie mniej niz 4 mm i nie wiecej niz 10 mm,
— na szerokosci i wysokosci: [15% z dokfadnoscig do 1 mm, nie mniej niz 3 mm i nie wiecej niz 10 mm.

Powierzchnie prefabrykatow betonowych powinny byé bez rys, peknie¢ i ubytkdw betonu, o fakturze
zatartej. Krawedzie elementéw powinny by¢ rowne i proste.

Dopuszczalne odchytki ptaskosci i prostoliniowosci prefabrykatow, zgodnie z PN-EN 1340, nie powinny
przekraczac:
— dla dtugosci pomiarowej 300 mm — 7 1,5 mm,
— dla dlugosci pomiarowej 500 mm — [J 2,5 mm,
— dla dtugosci pomiarowej 800 mm — 1 4,0 mm.

Krawezniki betonowe moga byé przechowywane na skifadowiskach otwartych. Nalezy je uktadaé z
zastosowaniem podkfadek i przektadek drewnianych o wymiarach: grubos¢ 2,5 cm, szerokos¢ 5 cm, dtugosé
min. 5 cm wieksza niz szerokos$¢ prefabrykatu.

2.4. Materiaty na podsypke i do zapraw

Cement na podsypke powinien by¢é cementem portlandzkim klasy ,32,5”, odpowiadajgcym wymaganiom
PN-EN 197-1.

Piasek na podsypke powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-11113, a do wypetnienia spoin PN-
B-06711.

Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.



SST D-08.01.01 2
2.5. Materialy na fawy betonowe

Na tawe betonowg nalezy stosowac beton klasy C 12/15 wg PN-EN 206-1. Szalowanie faw mozna
wykonaé z dowolnych materiatéw zaakceptowanych przez Inzyniera.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot
Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu nastepujgcego sprzetu:
— betoniarek do wytwarzania betonu na fawe i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-
piaskowe;j,
— wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport kraweznikéw

Krawezniki betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je ukfada¢ na
srodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy.

Prefabrykaty powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie
transportu, a gérna warstwa nie powinna wystawaé¢ poza sciany $rodka transportowego wiecej niz 1/3
wysokosci tej warstwy.

4.3. Transport pozostatych materiatéw

Transport cementu powinien sie odbywac¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢
zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne — przed rozpyleniem.

Transport mieszanki betonu powinien odbywac sie zgodnie z PN-S-96014:1997. Czas trwania transportu
i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca ukladania mieszanki betonowej o
konsystencji zgodnej z receptq laboratoryjna.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Wykonanie koryta pod tawy

Koryto (rowki) pod tawy nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-B-06050.

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom fawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna
wykopu konstrukcji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug
normalnej metody Proctora.

5.3. Wykonanie taw betonowych

Wykonanie faw powinno byé zgodne z BN-64/8845-02.

tawy betonowe o wymiarach podanych w dokumentacji projektowej i w przedmiarze robo6t wykonuje sie
w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu powinien by¢é wyréwnany warstwami. Betonowanie faw
nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06251, przy czym nalezy stosowa¢ minimum co 50 m
szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masg zalewowg zaakceptowang przez Inzyniera.

taw betonowych nie mozna wykonywaé, gdy temperatura powietrza spada ponizej 2 st. C oraz wtedy,
gdy podtoze jest zamarzniete, a takze podczas opaddéw deszczu.

Natychmiast po roztozeniu mieszanki betonowej nalezy przystgpi¢ do jej zageszczania. Operacja ta
powinna sie zakonczy¢ z uptywem dwoch godzin od chwili dodania wody do suchej mieszanki. Bezposrednio
po zageszczeniu beton nalezy zabezpieczy¢ przed wyparowaniem wody poprzez kilkakrotne zwilzanie wodg
w czasie dnia przez co najmniej 3 do 7 dni w czasie suchej pogody.

5.4. Ustawienie kraweznikéw betonowych

Ustawianie kraweznikow na tawie betonowej wykonuje sie na podsypce cementowo-piaskowej o
grubosci 3 cm po zageszczeniu.

Krawezniki powinny przylegaé do siebie. Nie ma potrzeby wypetniania spoin zaprawa cementowaq.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych do
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wykonania robét i przedstawic¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptaciji.

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig do 1 mm przy uzyciu
suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy zgodnie z wymaganiami pkt 2.3. Sprawdzenie kgtéow prostych
w narozach elementéw wykonuje sie przez przytozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia
odchytek z doktadnoscig do 1 mm.

Badania pozostatych materiatdw stosowanych przy ustawianiu kraweznikow betonowych powinny
obejmowacé wszystkie wiasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatéw w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie koryta pod tawe
Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podtoza w dnie wykopu.
Tolerancja dla szeroko$ci wykopu wynosi [12 cm. Zageszczenie podtoza powinno by¢ zgodne z pkt 5.2.

6.3.2. Sprawdzenie taw
Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:

— zgodnos¢ profilu podtuznego goérnej powierzchni taw z dokumentacjg projektows; profil ten powinien by¢
zgodny z projektowang niweleta, a dopuszczalne odchylenia mogg wynosi¢ [11 cm na kazde 100 m
tawy;

— wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwdch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy; tolerancje
wymiaréw wynoszg dla wysokosci i szerokosci tawy — [110% wysoko$ci i szerokosci projektowanej;

— réwnos$¢ gornej powierzchni faw sprawdza sie przez przytozenie w dwéch punktach na kazde 100 m
tawy trzymetrowej taty; prze$wit miedzy gérng powierzchnig tawy i przytozong fatg nie moze przekraczac
1cm;

— dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekraczaé¢ 12 cm na kazde
100 m wykonane;j tawy.

6.3.3. Sprawdzenie ustawienia kraweznikéw
Przy ustawianiu kraweznikow nalezy sprawdzac:

— dopuszczalne odchylenia linii kraweznikow w poziomie od linii projektowanej, ktére wynosi (110 cm na
kazde 100 m ustawionego kraweznika,

— dopuszczalne odchylenia niwelety gornej ptaszczyzny kraweznikow od niwelety projektowanej, ktore
wynosi [11 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

— rownosc¢ gornej powierzchni kraweznikéw, sprawdzang przez przytozenie w dwéch punktach na kazde
100 m kraweznika trzymetrowej faty, przy czym przeswit pomiedzy gorng powierzchnig kraweznika i
przytozong tatg nie moze przekracza¢ 1 cm,

— szeroko$c¢ spoin bada sie co 10 metrow — krawezniki powinny przylegac do siebie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogédlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowac¢ wg przedmiaru robot.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena utozenia 1 m kraweznika betonowego obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,
— wykonanie szalunku,
— wykonanie fawy,
— pielegnacje betonu,
— wykonanie podsypki cementowo-piaskowe;j,
— ustawienie kraweznikow na podsypce z wypetnieniem spoin,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN 197-1 Cement. Czes$¢ I: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
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powszechnego uzytku

2. PN-EN 206-1 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos$é.

3. PN-EN 1340 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan

4. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

5. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe

6. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw

7. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
8. PN-B- 32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

9. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

10. BN-64/8845-02 Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbioru

10.2. Inne dokumenty
11. Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPED), Transprojekt — Warszawa, 1979 i 1982 r.
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D-08.02.02 NAWIERZCHNIE Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ

WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni chodnikéw z kostki betonowej brukowej w ramach zadania

Przebudowa drogi gminnej nr 160704C, 160705C Badkowo — Kujawka — Wysocin

1.2. Zakres stosowania SST

SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonywaniem nawierzchni chodnikoéw i peronéw autobusowych z kostki betonowej grub. 8cm na pdsypce
cem.-piaskowej grub. 3-5cm, wyspy centralnej ronda z kostki grub. 8cm na podsypce cem. piaskowej grub.
4cm.

llo$¢ robot do wykonania — wg przedmiaru robat.

1.4. Okreslenia podstawowe

Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania, ktora spetnia
nastepujgce warunki:

— w odlegtosci 50 mm od kazdej krawedzi, zaden przekrdj poprzeczny nie powinien wykazywa¢ wymiaru

poziomego mniejszego niz 50 mm;

— catkowita dtugosc¢ kostki podzielona przez jej grubos¢ powinna by¢é mniejsza lub réwna 4.

Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach potgczonych ze sobg trwale w
fazie produkcji. Jesli kostki brukowe sg produkowane z warstwg Scieralng, to warstwa ta powinna mie¢
minimalng grubos¢ 4 mm na catej powierzchni deklarowanej przez producenta jako powierzchnia widoczna.
Ptyty chodnikowe betonowe — prefabrykowane piyty betonowe przeznaczone do budowy chodnikéw dla
pieszych i innych elementéw drogowych : zjazdy , zatoki.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatlow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Betonowa kostka brukowa — wymagania
Wymagania dla betonowej kostki brukowej podano w SST D-05.03.23 pkt. 2.2.
Do wykonania nawierzchni chodnikow stosuje sie nastepujgce typy kostki betonowej:
— chodniki — kostka szara o grubosci 6 cmKsztatt kostki oraz wzér jej utozenia nalezy uzgodni¢ z
Inzynierem.
2.4. Materiaty na podsypke i do spoinowania
Cement na podsypke powinien by¢ cementem portlandzkim klasy ,32,5”, odpowiadajgcym wymaganiom
PN-EN 197-1.
Piasek na podsypke powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-11113, a do wypetnienia spoin PN-
B-06711.
Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.

SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki betonowej
Sprzet do wykonania nawierzchni z betonowej kostki brukowej podano w SST D-05.03.23.
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TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow
Wymagania dotyczgce transportu materiatéw podano w SST D-05.03.23.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Wykonanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych
Wg SST D-05.03.23.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania w czasie robot
Wg SST D-05.03.23.

OBMIAR ROBOT

7.1. Ogédlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowac wg przedmiaru robot.

ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlega wykonanie podsypki.

Zasady ich odbioru sg okreslone w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” oraz we wtasciwych SST.

PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 chodnika z kostki brukowej betonowej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materiatow,
— wykonanie podsypki,
— ulozenie i ubicie kostki,
— wypetnienie spoin,
— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

PRZEPISY ZWIAZANE
Wg SST D-05.03.23 oraz PN-EN 1339 - Betonowe ptyty brukowe. Wymagania i metody badan.
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D-07.05.01 BARIERY OCHRONNE STALOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z montazem barier ochronnych stalowych w ramach inwestyciji pn.

Przebudowa drogi gminnej nr 160704C, 160705C Badkowo — Kujawka — Wysocin

1.2. Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot jak w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z montazem
barier ochronnych stalowych jednostronnych typu N2W3 wraz z zakonczeniami.

llo$¢ robdt do wykonania — wg przedmiaru robaét.

1.4. Okreslenia podstawowe
Bariera ochronna stalowa — bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest prowadnica wykonana
ze stali (np. z profilowanej tasmy stalowej, rury stalowej).
Bariera skrajna — bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni, korony drogi lub obiektu mostowego,
przeciwdziatajgca niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi lub ograniczajgca je.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robo6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é zastosowanych materiatéw i wykonanych robét oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacijg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST D-00.00.00
~NVymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Materiaty - elementy barier stalowych
Elementy barier typu N2W3:
— prowadnice typu B i tasmy profilowe o dlugosci 4300 mm,
—  stupki z dwuteownika IPE 100 o dtugosci 1900 mm,
— przekfadki z ceownika 120,
— wsporniki typu B,
— naktadki stykowe M10 do IPE 100,
— $ruby z tbem szesciokatnym M 10x45 z podktadkami i nakretkami,
—  Sruby z tbem kulistym M 16x25 do fgczenia prowadnic,
— fgczniki ukosne i naktadki zaokrgglone do zakonczeh bariery,
— elementy odblaskowe czerwone i biate.

2.3. Wymagania dla elementéw barier drogowych ochronnych

Wszystkie elementy sktadowe oraz tgczniki uzyte do montazu barier ochronnych powinny stanowic
oryginalne czesci wytworzone przez producenta bariery.

Elementy barier energochfonnych sg zabezpieczone antykorozyjnie przez producenta bariery i nie
zachodzi koniecznos¢ zabezpieczania barier na placu budowy. Nalezy jedynie zwréci¢ uwage na to, by nie
uszkodzi¢ powloki cynkowej podczas transportu, sktadowania i montazu. W przypadku uszkodzenia nalezy
uzy¢ powtoki cynkowej ROMI-CYNK AGESO HS300 do zabezpieczenia uszkodzonej powierzchni.

Sposéb zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bariery ustala producent w taki sposéb, aby
zapewni¢ trwao$¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat. Minimalna grubo$¢ powtoki cynkowe;j
powinna wynosi¢ 60 um.

Wbudowywane elementy bariery powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknieé, rys, rozwarstwien i
wypuktych karbow.

2.7. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Elementy barier muszg by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow
dziatajgcych korodujgco. Nalezy ustawi¢ je na stojakach zabezpieczajgcych przez uszkodzeniem
mechanicznym.
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3. SPRZET
Wykonawca przystepujacy do montazu stalowych barier ochronnych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z urzadzenia wbijajgcego lub wibromiotéw do wbijania stupkéw.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Materiaty do montazu barier ochronnych mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, pod
warunkiem zabezpieczenia tadunkéw na srodkach transportowych. Elementy barier nie powinny wystawac
poza gabaryt srodka transportu. Elementy diugie (profilowane tasmy stalowe) nalezy przewozi¢ w
opakowaniach producenta lub zabezpieczone w inny sposdb przed uszkodzeniem. Elementy montazowe i
potgczeniowe powinny by¢ przewozone w opakowaniach producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do montazu barier nalezy:

— wytyczy¢ usytuowanie barier,

— ustali¢ lokalizacje stupkéw, miejsca odcinkéw poczgtkowych i koncowych bariery,

— okresli¢ wysokos$¢ prowadnicy bariery — goérna krawedz prowadnicy powinna by¢ usytuowania na
wysokosci 75 cm od nawierzchni drogi.
Lokalizacja bariery musi by¢ zgodna z dokumentacja projektowa.

5.3. Osadzenie stupkéw

Stupki bariery bedg bezposrednio wbijane lub wwibrowywane w grunt. Wykonawca przedstawi
Inzynierowi do akceptacji sposdb wykonania montazu stupkéw, zapewniajgcy zachowanie osi stupka w
pionie i nie powodujgcy odksztatcen lub uszkodzen stupka.

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlegto$ci miedzy stupkami, wynikajgca z wymiarow
wydtuzonych otworéw w prowadnicy, stuzgcych do zamocowania stupkéw, wynosi [ 11 mm.

Dopuszczalna réznica wysokosci stupkéw, decydujgca o tym, czy prowadnica bedzie usytuowana
réwnolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztalttem i wymiarami otworéw w stupkach i wynosi [] 6
mm.

5.4. Montaz bariery

Bariera powinna by¢ mocowana zgodnie z instrukcja montazowg Ilub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscig otworéw w elementach
bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub cieé¢, naruszajgcych
powtoke cynkowg poszczegdlnych elementéw bariery.

taczac prowadnice typu B nalezy tgczyé sasiednie elementy tasmy profilowej, naktadajgc nastepny
odcinek na wytloczenie odcinka poprzedniego zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdéw, tak aby konce
odcinkow tasmy przylegaty ptasko do siebie i pojazd przesuwajgcy sie po barierze nie zaczepiat o krawedzie
ztgczy. Sgsiednie odcinki tasmy sg tgczone ze sobg przy pomocy szesciu srub z tbem kulistym M 16x25.

Montaz elementéw bariery powinien byé wykonany Scisle wedtug zalecen producenta bariery i z
zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementéw oraz wtadciwych Srub, podktadek i nakretek.

Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwage na poprawne wykonanie odcinkéw poczatkowych i
koncowych bariery, o dlugosci odcinka 4,0 m, z zastosowaniem fgcznikow ukosnych w miejscach potgczenia
poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z pochyleniem odcinka w planie w miejscach
przewidzianych dla barier skrajnych poczatkowego i koncowego.

Na barierach powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

— czerwone — po prawej stronie jezdni,
— biate — po lewej stronie jezdni.

Elementy odblaskowe nalezy mocowa¢ do bariery w sposéb trwaty, zgodny z wytycznymi producenta

barier. Na kazdej 4-metrowej prowadnicy powinno by¢ jedno $wiatetko odblaskowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
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6.2. Kontrola dostarczonych materiatéw

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi deklaracje zgodno$ci
materiatu konstrukcji bariery z aprobatg techniczng IBDiM lub zaakceptowanym przez Inzyniera projektem
wykonawczym. Ponadto wyréb powinien posiada¢ znak budowlany dopuszczajgcy do stosowania w
budownictwie.

Wszystkie materiaty powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i wymiarow. Powierzchnie
elementéw barier nalezy zbadaé nie uzbrojonym okiem. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢
uniwersalnymi przyrzgdami pomiarowymi.

6.2. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania prac nalezy bada¢:

— zgodnos¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary, wysokos¢
prowadnicy nad terenem, odlegto$¢ od krawedzi jezdni), zgodnie z ,Wytycznymi stosowania drogowych
barier ochronnych”,

—  prawidtowos$¢é wykonania wykopow pod stupki,

— prawidtowos¢ ustawienia i zastabilizowania stupkow,

— prawidtowos¢ montazu bariery ochronnej stalowej,

— poprawnos¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie z punktem 5.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1 m (metr) montazu bariery ochronnej stalowej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w SST D-00.00.00 ,WWymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg niniejszej SST daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie miejsca robot,
— dostarczenie materiatéw,
— osadzenie stupkow bariery (bezposrednie wbicie lub wwibrowanie w grunt),
— montaz bariery (wspornikéw, prowadnic, naktadek) z pomocag wtasciwych elementdéw ztgcznych,
— montaz elementéw odblaskowych,
— wykonanie odcinkéw poczatkowych i koncowych,
— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w SST,
— uporzgdkowanie miejsca prowadzonych robaét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych, GDDP, maj 1994 r.



D-10.01.01 Wiata autobusowa
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem wiaty autobusowe wj ramach realizacji inwestycji:

Przebudowa drogi gminnej nr 160704C, 160705C Badkowo — Kujawka — Wysocin

1.2. Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot jak w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z zakupem i montazem
Wiaty autobusowej zokalizowanej przy peronie w m. Wysocin

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST D-00.00.00

»~Wymagania ogolne” pkt 2.
Zastosowane materiaty winny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

2.2. Materiaty do wykonania montazu wiaty autobusowej
Do montazu wiaty autobusowej nalezy uzy¢ nastepujgce materiaty:

— Beton B15 dla montazu stupéw konstrukcyjnych wiaty, zakotwienie ponizej strefy przemarzania

- Wiata o wym. min 3,01,5*2,7 : szkielet stalowy malowany proszkowo , $ciany boczne ze szkia
hartowanego grub. 8mm, tylna Sciana z tworzywa, dach z tworzywa sztucznego, materiaty pomocnicze

- Wyposazenie wiaty: kosz na Smieci, fawka z drewna iglastego oraz tablica z rozkladem jazdy

- Materiaty nalezy dostarcza¢ na budowe wraz ze $wiadectwami jakosci, kartami gwarancyjnymi i
protokotami odbioru technicznego. Koniecznos$¢ posiadania certyfikatow CE Dostarczone materiaty
nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci z danymi podanymi przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonania oswietlenia

Do wykonania robét zwigzanych z montazem wiatyWykonawca powinien dysponowac nastepujgcymi
jednostkami sprzetowymi:

— koparka podsiebierna,

— dzwig 5t,

— samochdd skrzyniowy,

—  przyczepa dtuzycowa.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Wiate z wyposazeniem oraz materialy pomocnicze nalezy przewozi¢ samochodem skrzyniowym przy
zachowaniu

zasad dotyczacych ich transportu i sktadowania podanych przez producentéw oraz zasad transportu
drogowego.

Materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do montazu wiaty

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca dokona uzgodnien z Inwetorem, a takze przygotuje do
zatwierdzenia

przez Inzyniera program zapewnienia jakosci (PZJ.

5.3. Wykonanie montazu wiaty

Prace przy montazu wiaty muszg by¢ prowadzone przez osoby z odpowiednimi uprawnieniami

Nalezy oznaczy¢ w terenie wszelkie wystepujgce sieci uzbrojenia terenu i zachowaé nalezytg ostroznosé
w celu

unikniecia ich uszkodzenia zwtaszcza podczas kopania dotéw pod potrzeby fundamentow.




Teren wykonywania robot nalezy zabezpieczy¢ przed dostepem oséb niepowotanych na caly okres
wykonywania

robot.

Stupy stalowe nalezy zamocowac¢ kotwami do fundamentu,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.3. Badania wykonanej wiaty

Przed przystgpieniem do wykonania robot Wykonawca jest obowigzany przedstawi¢ Inzynierowi
dokumenty

jakosciowe materiatéw, ktdére zamierza zastosowac.

W czasie wykonywania robdt nalezy sprawdzac:
—  kompletnos¢ i prawidtowo$é montazu elementow wiaty

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostki obmiarowe podano w punkcie 1.3.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

8.2. Odbidr robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli

wszystkie pomiary i badania wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ptatnos¢ nalezy przyjmowac na podstawie jednostek obmiarowych wedtug przedmiaru.
Cena montazu wiaty obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,

— wykonanie wykopu, montaz i zastabilizowanie fundamentu oraz zasypanie wykopu gruntem z odkfadu z
zageszczeniem warstwami,

— montaz stupéw wiaty do fundamentéw,

— Ztozenie wszystkich elementdéw wiaty

— wyposazenie wiaty w kosz, fawke i tablice
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D-08.03.01 OBRZEZA BETONOWE WRAZ Z WYKONANIEM LAW

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z ustawieniem betonowych obrzezy chodnikowych w ramach zadania

Przebudowa drogi gminnej nr 160704C, 160705C Badkowo — Kujawka — Wysocin

1.2. Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot jak w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z ustawieniem
obrzezy betonowych 8x30 cm na tawie betonowe;.

llo$¢ robdt do wykonania — wg przedmiaru robat.

1.4. Okreslenia podstawowe
Obrzeza betonowe — prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajgce jednostronnie lub dwustronnie ciggi
komunikacyjne od terenéw nie przeznaczonych do komunikacji.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST D-00.00.00
+~Wymagania ogoélne” pkt 2.
2.2. Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu obrzezy sa:
— obrzeza betonowe o wymiarach 8x30 cm,
— beton marki C 8/10 do wykonania taw pod obrzeza,
— deskowanie taw betonowych — dowolne zaakceptowane przez Inzyniera.

2.3. Obrzeza betonowe — wymagania techniczne
Do robét objetych niniejszg SST stosuje sie obrzeza betonowe o wymiarach 8x30 cm. Obrzeza powinny
by¢ wykonane metodg wibroprasowania. Kolor obrzezy — szarocementowy.
Prefabrykaty powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1340.
Dopuszczalne odchyiki od wymiaréw deklarowanych przez producenta wynosza:
— na dtugosci: [11% z doktadno$cig do 1 mm, nie mniej niz 4 mm i nie wiecej niz 10 mm,
— na szerokosci i wysokosci: [15% z doktadnoscig do 1 mm, nie mniej niz 3 mm i nie wiecej niz 10 mm.
Powierzchnie prefabrykatéw betonowych powinny byé bez rys, peknie¢ i ubytkdw betonu, o fakturze
zatartej. Krawedzie elementéw powinny by¢ rowne i proste.
Dopuszczalne odchyiki ptaskosci i prostoliniowosci prefabrykatéw, zgodnie z PN-EN 1340, nie powinny
przekraczac:
— dla dtugosci pomiarowej 300 mm — [J 1,5 mm,
— dla dlugosci pomiarowej 500 mm — [J 2,5 mm,
— dla dtugosci pomiarowej 800 mm — 7 4,0 mm.
Obrzeza betonowe mogg by¢ przechowywane na skifadowiskach otwartych. Nalezy je ukfadac¢ z
zastosowaniem podkfadek i przektadek drewnianych o wymiarach: grubos¢ 2,5 cm, szerokos¢ 5 cm, dtugosé
min. 5 cm wieksza niz szerokos¢ prefabrykatu.

2.4. Materialy na tawy betonowe

Na tawe betonowg nalezy stosowaé beton klasy C 8/10 wg PN-EN 206-1. Szalowanie taw mozna
wykonaé z dowolnych materiatéw zaakceptowanych przez Inzyniera.
3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét
Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.
4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.
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4.2. Transport obrzezy

Obrzeza betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je ukfada¢ na
Srodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy.

Prefabrykaty powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie
transportu, a gorna warstwa nie powinna wystawa¢ poza $ciany srodka transportowego wiecej niz 1/3
wysokosci tej warstwy.

4.3. Transport pozostatych materiatéw

Transport mieszanki betonu powinien odbywac sie zgodnie z PN-S-96014:1997. Czas trwania transportu
i jego organizacja powinny zapewnial dostarczenie do miejsca uktadania mieszanki betonowej o
konsystencji zgodnej z receptq laboratoryjna.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Wykonanie rowkéw pod tawy

Koryto (rowki) pod tawy nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-B-06050.

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom taw w planie.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug
normalnej metody Proctora.

5.3. Wykonanie taw betonowych

Wykonanie taw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02.

tawy betonowe o wymiarach podanych w dokumentacji projektowej i w przedmiarze robot wykonuje sie
w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu powinien by¢é wyréwnany warstwami. Betonowanie faw
nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06251, przy czym nalezy stosowaé minimum co 50 m
szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masg zalewowa zaakceptowang przez Inzyniera.

taw betonowych nie mozna wykonywaé, gdy temperatura powietrza spada ponizej 2 st. C oraz wtedy,
gdy podtoze jest zamarzniete, a takze podczas opaddéw deszczu.

Natychmiast po roztozeniu mieszanki betonowej nalezy przystgpi¢ do jej zageszczania. Operacja ta
powinna sie zakohczy¢ z uptywem dwdch godzin od chwili dodania wody do suchej mieszanki. Bezposrednio
po zageszczeniu beton nalezy zabezpieczy¢ przed wyparowaniem wody poprzez kilkakrotne zwilzanie wodg
w czasie dnia przez co najmniej 3 do 7 dni w czasie suchej pogody.

5.4. Ustawianie obrzezy betonowych

Ustawianie obrzezy wykonuje sie na wykonanej tawie w miejscu i ze Swiattem (odlegto$cig gérnej
powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentac;ji projektowe;.

Zewnetrzna sciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, Zzwirem Ilub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym.

Krawedzie obrzezy powinny przylega¢ do siebie. Nie ma potrzeby wypetniania spoin zaprawa
cementows.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatdw przeznaczonych do
wykonania robét i przedstawic¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptaciji.

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig do 1 mm przy uzyciu
suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy zgodnie z wymaganiami pkt 2.3. Sprawdzenie kgtéow prostych
w narozach elementéw wykonuje sie przez przytozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia
odchytek z doktadnoscig do 1 mm.

Badania pozostatych materiatow stosowanych przy ustawianiu obrzezy betonowych powinny obejmowac
wszystkie wtasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatéw w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robét
Przy ustawianiu obrzezy nalezy sprawdzaé:

— wymiary faw betonowych oraz zgodnos$¢ profilu podtuznego gérnej powierzchni faw z dokumentacjg
projektowa,

— dopuszczalne odchylenia linii obrzezy w planie od linii projektowanej, ktére wynosi 12 cm na kazde 100
m ustawionego obrzeza,

— dopuszczalne odchylenia niwelety gornej ptaszczyzny obrzezy od niwelety projektowanej, ktére wynosi
[J1 cm na kazde 100 m ustawionego obrzeza,

— szerokos¢ spoin bada sie co 10 metréw — obrzeza powinny przylegaé do siebie.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowac wg przedmiaru robot.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena utozenia 1 m obrzeza obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,
— wykonanie tawy betonowej,
— ustawienie obrzezy,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 197-1 Cement. Czes¢ I: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku

2. PN-EN 206-1 Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.

3. PN-EN 1340 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan

4. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

5. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe

6. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betondw i zapraw

7. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

8. PN-B- 32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

9. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

10. BN-64/8845-02 Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbioru

10.2. Inne dokumenty
11. Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPED), Transprojekt — Warszawa, 1979 i 1982 r.
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