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Wsiep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaophteczne] (SST) g wymagania

dotyczice wykonania i odbioru robo6t zgdanych z wykonaniem oznakowania

pionowego przy przebudowie drogi gminnej nr 1607386@OJTOWKA -

t OWKOWICE, na odcinku od km 1+253,00 do km 3+113,00

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyaktadokument przetargowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdid..

Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycstawienia znakow drogowych w

ciggu drogi wojewodzkiej i obejmyj

D.07.02.01.41 - ustawienie stupkow z rur stalowymtynkowanych do znakéw
drogowych dcsrednicy 50 mm w iléci 7 szt.,

D.07.02.01.44 — przymocowanie tarcz znakow drogdwoablaskowych do gotowych
stupkéw — 7 szt.,

Zakres robot objetych S.S.T.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia i odbioru robot

zwigzanych z oznakowaniem pionowym stosowanym na difogagewddzkich.

Wytworzeniem, dostarczeniem i moiden znakéw drogowych odblaskowych:

- na podktadzie stalowym ocynkowanym przettoczorytyp 1 (folia | generaciji)

Punkt 1.3.1 dotyczy wszystkich kategorii znak@w t

- znakow ostrzegawczych,

- znakow zakazu i nakazu,

- znakow informacyjnych, kierunku, miejsco$edi znakow uzupetniagych,

- elementéw mocyggych i konstrukcji wsporczych.

Okre&ilenia podstawowe

Znak pionowy — znak wykonany w postaci tarczy lidblicy z napisami albo

symbolami, zwykle umieszczony na konstrukcji wsgejc

Tarcza znaku — element konstrukcyjny, na powlanz&torego umieszczona jestdte

znaku. Tarcza me by wykonana z blachy stalowej ocynkowanej lub alumive] —

jako jednolita lub sktadana.

Lico znaku — przednia e& znaku, stdgca do podania téei znaku. Lico mae by

wykonane jako oklejane faliodblaskow lub nie odblaskow

Znak drogowy nieodblaskowy — znak, ktorego licokayane jest w cakoi lub

czesciowo (nie dot. elementow czarnych) z materiatovyizych.

znak drogowy odblaskowy — znak, ktérego lico (miet. elementéw czarnych)

wykazuje wiaciwosci odblaskowe (wykonany jest z materiatu o odbmawrotnym —

wspotdranym).

Konstrukcja wsporcza znaku — stup (stupy), wgsiki, wsporniki itp., na ktorych

zamocowana jest tarcza znaku, wraz z elementampcshoni do przymocowania

tarczy §ruby, zaciski itp.).

1.4.7.Znak nowy — znakaytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowanykvesie do

3 miesecy od daty produkciji.

1.4.8.Znak uytkowany — znak ustawiony na drodze lub magazyngwamrez okres ditszy

niz 3 miesyce od daty produkciji.
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1.4.9.Grupa znakdw — znaki nakgce do grupy wielkéci okreslonej w Instrukcji o znakach
drogowych pionowych:
- Znakisrednie:

- kategoria A - dt. boku 900 mm
- kategoriaBi C gr. 800 mm
- kategoria D - podstawa 600 mm,

- wysokad¢ 600 mm + n * 150 mm
1.4.10. Pozostale oké&enia podstawowe —gszgodne z obowizujagcymi, odpowiednimi
polskimi normami i definicjami podanymi w S.S.T. \»-00.00.00. ,Wymagania
0golne pkt 1.4.”.
1.5. Ogéblne wymagania dotyege roboét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoz
dokumentagj projektows, SST. i poleceniami kyniera. Ogoélne wymagania
dotyczce robot podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania ogpkiel.5.”.

2. Materiaty

2.1. Materialy stosowane do produkcji oraz montau znakéw
Wymagania ogolne dotygze materiatdw, ich pozyskania i sktadowania podano
SST D.00.00.00. ,Wymagania ogolne pkt. 2"

Niniejsza specyfikacja przewiduje ngstijace materiaty do produkcji i monta
znakow:

- podktad stalowy ocynkowany,

- rury stalowe ocynkowane,

- konstrukcje mocuge i uchwyty,

- folie odblaskowe | generacji.

2.2.  Wymagane dokumenty potwierdzajce jakosé realizacji zadan
Kazdy materiat do wykonania pionowego oznakowania dvgggo, na ktéry nie ma
polskich norm (PN lub BN) musi posiadaprobat techniczna wydana przez Instytut
Badawczy Drég i Mostow.

2.2.1 Certyfikat bezpieczstwa B — zgodnie z ,Ustawz dnia 3 kwietnia 1993 r o
badaniach i certyfikatach” (Dz. U. nr 55 z 1993w@z. 250) i ,Zarzdzeniem
Dyrektora Polskiego Centrum BadaCertyfikacji z dnia 20 maja 1994 r w sprawie
ustalenia wykazu wyrobow podlegeych obowizkowi zgtaszania do certyfikacji na
znak bezpieczestwa i oznaczania tym znakiem” (MP nr 39 z 19947.1835).

2.2.2 Swiadectwo kwalifikacji do wykonywania pionowego @kowania drog — wydane
przez Instytut Badawczy Drog i Mostow.

2.2.3 Swiadectwo autoryzacji wystawione przez producealiaddblaskowej.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakéw
Fundamenty do zamocowania konstrukcji wsporczyakaw mog by¢ wykonane w
nastpujacy sposob:

- Z betonu wykonanego ,ha mokro”,

- Z betonu zbrojnego,

- z prefabrykatéw betonowych.

Beton powinien odpowiadavymaganiom PN-B-06250.

Sposbéb zamocowania znaku musi¢ bglostosowany do konkretnego zadania i
zaakceptowany przeziyniera.

2.3.1. Cement
Cement stosowany do betonu powinien¢ lpementem portlandzkim klasy 32,5,
odpowiadajcy wymaganiom PN-B-19701.
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2.3.2.

2.3.3.

2.3.4.

2.3.5.

2.4,
241

D.07.02.01.

Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowdadgmaganiom PN-B-06712.
zaleca sj stosowanie kruszywa o marce niesziej ni klasa betonu.

Woda

Woda do betonu powinna &yodmiany 1”, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-
32250. brawa wody powinna odpowigdzarwie wody wodogigowe.

Domieszki chemiczne

Domieszki do betonu powinny bystosowane f# przewiduje to dokumentacja
projektowa lub wskazania igniera. Domieszki chemiczne powinny odpowiada
wymaganiom normy PN-B-23010. W betonie nie zbrojnyadeca s stosowa
domieszki napowietrzate a w betonie zbrojnym dodatkowo domieszki
uplastyczniajce lub uptynniajce.

Prty zbrojenia

Prty zbrojenia w fundamentach z betonu zbrojnego powi odpowiadé
wymaganiom PN-B-06251.

Konstrukcje wsporcze

Wykonanie konstrukcji wsporczych

Konstrukcje wsporcze znakow — stupki dla tabliceNowymiarowych, uchwyty
montaowe, pochwyty powinny by wykonane zgodnie z dokumentagrojektowg
lub wskazaniami Inwestora. Wykonawca przedstawakiceptacji Inwestora projekty
konstrukcji dostosowanych do wymiarow tablic.

Konstrukcja wsporcza musi dywykonana w sposOb ograniczey zagraenie
uczestnikdw drogi przy najechaniu nag nprzez pojazd. Konstrukcja wsporcza
powinna by bezpieczna i zapewriamazliwosé¢ tatwe] naprawy w wypadku jej
uszkodzenia.

Wymiary i najwaniejsze charakterystyki elementoéw konstrukcji wsgej z rur i
katownikow podano w tablicy 1 i 2.

Konstrukcje wsporcze moa wykong z ocynkowanych rur lub gtownikow
wzglednie innych ksztattownikdw, zaakceptowanych przeyniera.

Tablical. Rury stalowe okgte bez szwu walcowane wg PN-H-74219.

Srednica Grubas¢ Masa 1 m Dopuszczalne
zewrgtrzna scianki kg/m Odchyiki
mm mm
srednicy grubasci scianki
zewretrznej
44,5 od 2,6 do 11,0 od 2,69 do 9,09
48,3 od 2,6 do 11,0 od 2,93 do 10,01
51,0 od 2,6 do 12,5 od 3,10 do 11,9
54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9
57,0 od 2,9 do 14,2 od 3,87 do 15,0
60,3 od 2,9 do 14,2 od 4,11 do 16,1 *1,25% +15%
63,5 od 2,9 do 16,0 od 4,33 do 18,7
70,0 od 2,9 do 16,0 od 4,80 do 21,3
76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7
82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8
88,9 od 3,2 do 34,0 od 6,76 do 34,0
101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2
102,0 od 4,0 do 12,0 od 9,67 do 26,6
108,0 od 3,6 do 20,0 od 9,27 do 43,4
114,0 od 4,0 do 14,0 od 10,9 do 34,5
1143 od 3,6 do 20,0 od 9,83 do 46,5
1210 0d 4,0 do 16,0 od11,5do 41,4
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Tablica 2. Ktowniki rownoramienne wg PN-H-93401

Wymiary Grubai¢ Masa 1 m Dopuszczalne
ramion ramienia katownika odchyiki
mm mm kg/m
diugase grubas¢
ramienia ramion
40x40 od4dob5 od 2,42 do 2,97 +1 10,4
45x45 od4dob5 od 2,74 do 3,38 +1 10,4
50x50 od4do6 od 3,06 do 4,47 1,5 10,5
60x60 od5do 8 od 4,57 do 7,09 1,5 10,5
65x65 od6do9 od 5,91 do 8,62 1,5 10,5
75x75 od5do9 od 5,76 do 10,0 1,5 10,5
80x80 od 6 do 10 od 7,34 do 11,9 1,5 10,5
90x90 od 6 do 11 od 8,30 do 14,70 1,5 10,5
100x100 od 8 do 12 od 12,2 do 17,80 +2 10,6

2.4.2 Wymagania dla rur
Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219 PN-H-74220 lub innej normy
zaakceptowanej przezayniera.
Powierzchnia zewgtrzna rur nie mge wykazywé& wad w postaci tusek, ¢gniec,
zwalcowa i naderwa. Dopuszcza i nieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy
wynikajace z procesu produkcyjnego. #me rur powinny b§ obcite réwno i
prostopadle do osi rury.
Dostarczone rury musza niiedlugas¢ zgodmy z zamoOwieniem; z dopuszczalna
odchytkg £ 10 mm. Musz by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna niezeno
przekracza 1,5 mm na 1m diugai rury. Rury powinny b§ wykonane ze stali w
gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R 55,,R&52A): PN-H-84023-07, PN-
H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne nornRury dostarczanegsw
wigzkach bez specjalnego opakowania. Znakizyalenieszczé na stupkachkrednicy
1,5” lub 2,0”. Grubé¢ scianki rur nie mniejsza 7i3,25 mm. Do ocynkowania rur
stosuje si gatunek cynku Raf wg PN-77/H-82200. grebavarstwy cynku zgodnie z
punktem 2.4.5.

2.4.3.Wymagania dla ksztattownikow
Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN1/H93010.
Powierzchnia ksztattownika powinnadgharakterystyczna dla procesu walcowania i
wolna od wad w postaci tusekechmi¢¢, zwalcowa i naderwa. Dopuszcza si
nieznaczne nieréwnoi, pojedyncze rysy wynikage z procesu produkcyjnego.
Konce ksztattownika powinny I8y obcite réwno i prostopadle do osi wzdhej
ksztattownika. Powierzchnia koow ksztattownika nie powinna wykazywezadzizn,
rozwarstwié, peknig¢ i sladow jamy skurczowej widocznych nie nieuzbrojonym
okiem.
Dostarczone ksztattowniki mugz mie¢ dlugas¢ zgodry z zamowieniem; z
dopuszczalna odchyk+ 10 mm. Musza hy proste. Dopuszczalna miejscowa
krzywizna nie mee przekraczal,5 mm na 1 m dtugei. Ksztattowniki powinny by
ze stali St3W lub St4W oraz ndievtasnagci mechaniczne wedtug PN-H-84020 —
tablica 3 lub innej uzgodnionej tali i normy pathty Zamawiagcym i wytwora.
Ksztattowniki dostarcza siw wigzkach (o masie do 25 kg/m) lub luzem.
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Tablica 3. Podstawowe wiasioo ksztattownikoéw wedtug PN-84020.

D.07.02.01.

Wytrzymatas¢ na
Granica plastyczrigi Mpa, minimum dla wyroboéw rozchganie, Mpa, diz
. , . wyrobéw o grub. lub
0 grubgci lub érednicy, mm ,
Stal sred. w mm
do 40 od 40 od 65 od 80 od 100 od 150 do 100 od 100
do 65 do 80 do 100 do 150 do 200 do 200
St3W 225 215 205 205 195 185 od 360 |od 340
do 490 do 490
Staw 265 255 245 235 225 215 od 420 |od 400
do 550 |do 550

2.4.4.Wymagania dla elektrod i drutu spawalniczego
Jeli dokumentacja projektowa lub Zgnier przewiduy wykonanie spawanych
pofagczen elementow, to elektroda powinna spetnimymagania BN-82/4131-03 lub
PN-M-69430 wzgldnie innej uzgodnionej normy, a drut spawalniczywipien
spetnig& wymagania PN-M-69420, odpowiednio dla spawaniaog@go acetylenowo-
tlenowego lub innego zaakceptowanego przeyniera.
Srednica drutu powinna wyndspotowe grubdci elementéwdczonych, lub 6 — 8 mm,
gdy elementydczone g grubsze i 15 mm.
Powierzchnia elektrody lub drutu powinna¢byzysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny,
brudu lub smarow.
Do kadej partii elektrod lub drutow wytworca powinienstarczy zawiadczenie, w
ktorym podane g nastpujace wyniki badé: ogledziny zewrtrzne, sprawdzenie
wymiarow, sprawdzenie skladu chemicznego, sprawdzewytrzymatdci na
rozcigganie, sprawdzenie pakowania oraz stwierdzenie regodwitasndci elektrod
lub drutéw z norm.
Elektrody, druty i pgty powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach
wolnych od czynnikéw wywohajcych korozg.

2.4.5.Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych
Powtoka metalizacyjna cynkowa na konstrukcjachostgch powinna b¥ z cynku o
czystgci nie mniejszej i 99,5% i odpowiada wymaganiom BN-89/1076-02.
Minimalna grubé¢ powtoki cynkowej powinna kiyzgodna z wymaganiami tablicy 4.
Powierzchnia powtoki powinna bByednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie mae
wykazywa widocznych wad jak rysy,eniecia, pcherze lub odstawanie powtoki od
poditaza.

Tablica 4. minimalna gru8é powtoki metalizacyjnej cynkowej natanej na dziatanie
korozji atmosferycznej wedtug BN-89/1076-02

Agresywnd¢ korozyjna Minimalna grubé¢ powtoki, um, przy wymaganej trwaégi w latach
atmosfery wedtug PN-H- 10 20
04651
Umiarkowana 120 160
Ciezka 160 M 200 M

M — powloka pokryta dwoma lub wksz liczbg warstw powtoki malarskiej

2.4.6.Gwarancje producenta lub dostawcy na konstruksjgonca
Producent lub wykonawca k@ej konstrukcji wsporczej, oraz elementowzgtych do
zamocowania znakow zobayzany jest do wydania gwarancji.
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2.5.

Przedmiotem gwarancji gs wiasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub
elementow mocygych oraz trwaté zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.
Wymagana gwarancja dla konstrukcji wsporczej 4atOW przypadku stupkéw do
znakow pionowych, ostrzegawczych, zakazu, nakazuinformacyjnych o
standardowych wymiarach gwarancja z@oby wydana dla partii dostawy. W
przypadku konstrukcji wsporczej dla znakéw drogowycbramowych i
wysiegnikowych gwarancja powinna b&ywystawiona indywidualnie dla kdej
konstrukcji wsporczej.

Tarcza znaku

2.5.1.Trwatos¢ materiatdw na wpltywy zewstrzne

Materiaty wyte na lico i tarcze znaku oraz patenie lica z tarcza znaku, a iak
sposob wykonania znaku, musza wykaz§vpeetry odpornd¢ na dziatanieswiatta,
zmian temperatury, wptywy atmosferyczne i vgystigce w normalnych warunkach
oddziatywania chemiczne (w tym korozje elektrocheana) przez caly czas trwaéd
znaku, okrélony przez niniejsz SST.

2.5.2.Warunki gwarancyjne dostawcy znakéw

Producent lub dostawca znaku zobgmainy jest przy wykonaniu oznakowania ckire
warunki gwarancyjne dla znaku. Kdy dostarczony znak powinien zawietabliczke
znamionow znaku zgodnie z punktem 5.8. SST.

Wykonawca znaku zobow#any jest udogpni¢ nazyczenie odbiorcy:

a) instrukcg montau znaku,

b) szczegotowe dane o ewentualnych ograniczeniaclhsowianiu znaku,

c) instrukcg utrzymania znaku.

2.5.3.Materiaty do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy zndkagowego &.
- blacha stalowa ocynkowana

2.5.4.Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej ocynkowanej z podiedicta krawedziag musi mie
co najmniej 1,25 mm gruloi. Powinna by zabezpieczona przed korgzjbustronnie
cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopusacst stosowanie innych
sposobéw zabezpieczenia stalowych tarcz znakow dprkerozp, np. przez
metalizowanie lub pokrywanie tworzywami syntetycamypod warunkiem uzyskania
aprobaty technicznej dla danej technologii.

Nie dopuszcza sistosowania stalowych tarcz znakow, zabezpieczopyobd korozj
jedynie farami antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny by zabezpieczone przed korgZprbami ochronnymi o
odpowiedniej trwatéci, nie mniejszej i przewidywany okresaytkowania znaku.
Wytrzymatc¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinng byniejsza ni 310
MPa.

2.5.5.Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi Byrowna i gtadka — bez odksztalcetaszczyzny znaku, w tym
pofatdowa, wgie¢, lokalnych wgniece lub nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny
tarczy znaku (zwichrowanie, pofatdowanie itp.) m@ze wynost¢ wiecej niz 1,5%
najwickszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy musza Byrowne i nieostre. Kragdzie tarczy znaku winny gy
zaginane na catym obwodzie tarczy réwnie tukach z wytkiem znakéw grupy H,
lub oprawione ramk Krawedzie tarcz znaku kierunku i miejscogeo typu E winny
posiadé profile umaliwiajgce monta przy pomocy uchwytow montawych do
konstrukcji wsporczych o dowolnym rozstawie z #w@oscia dostosowania do
poziomego bdz pionowego uktadu monta do konstrukcji wsporczej. Znieksztalcenia
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krawedzi tarczy znaku pozostate po ttoczeniu lub inngebcesach technologicznych,
ktérym tarcza ta (w znakach drogowych sktadanydegmenty tarczy) byta poddana,
musz by¢ usunite.
Tarcze znakéw powinny Bywzmocnione profilami konstrukcyjno-mouatavymi,
umieszczonymi w uktadzie poziomym o dhgo80% danej szerokoi tarczy znaku.
System profili montzowych winien zapewi odpowiednia pionow i pozioma
sztywna¢ tarczy.
Szczeliny pomidzy sisiednimi segmentami znaku skladanego nie grimg wicksze
od 0,8 mm.

2.6. Znaki odblaskowe

2.6.1.Wymagania dotycce powierzchni odblaskowej
Znaki drogowe odblaskowe wykonujeg¢ siprzez oklejenie powierzchni znaku
materialem odblaskowym.
Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajcej powrotnie) powinny spetntawymagania
okreslone w aprobacie techniczne;.
Stosuje si znaki odblaskowe typu 1, w ktérych lico znaku wykae jest z folii |
generacji. Znaki mugzspetnig wymagania optyczne przedstawione w tablicy 5.

Tablica 5. Minimalne wspétczynniki luminacji bazmakow drogowych
odblaskowych

Barwa Biala | Zolta | Czerwona | Zielona| Niebieska Szara Pomiara
Wspé}czynmk Typ 1| 0,35 0,27 0,05 0,04 0,01 0,14 0,17

Oswietlenie: wzorcowerddto swiatta D65 (grom. pom. 45/00)

Minimalna warté¢ wspotczynnika odbicia powrotnego musi odpowiasgymogom

okreslonym w Instrukcji o znakach drogowych pionowyclat.znr 1 do zarmdzenia

Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnian@arca 1994 r (poz. 120).
2.6.2.Wymagania dotycice barwy znaku odblaskowego

Materialty odblaskowe ayte do wykonania tarczy znaku zgodnie z obkawijaca

Instrukchp musz odpowiadd wymaganiom dla wspoékednych chromatyczrioi

przedstawionych w tablicy 6.

Tablica 6. Wspétradne chromatyczne barw dopuszczonych do stosowarzaakach
| urmdzeniach bezpiecastwa ruchu

Barwa Wspotrzdne Wspoétrzdne chromatyczrigi
1 2 3 4

Biata X 0,305 0,350 0,340 0,295
odblaskowa y 0,315 0,360 0,370 0,325
Zo6lta X 0,481 0,444 0,494 0,545
odblaskowa y 0,518 0,476 0,426 0,454
Czerwona X 0,665 0,579 0,606 0,690
odblaskowa y 0,345 0,341 0,314 0,310
Zielona X 0,007 0,248 0,177 0,026
odblaskowa y 0,703 0,409 0,362 0,399
Niebieska X 0,094 0,172 0,210 0,137
odblaskowa y 0,125 0,198 0,160 0,038
Szara X 0,350 0,300 0,290 0,340

y 0,360 0,310 0,320 0,370
Pomaraczo X 0,583 0,523 0,560 0,631
wa y 0,416 0,397 0,360 0,369
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odblaskowa 0,385 0,300 0,260 0,345
Czarna X 0,355 0,270 0,310 0,395
y

2.6.3.Wymagania jakéciowe znaku odblaskowego
Folie odblaskowe zywane do wykonania lica znaku musza wykazywaetne
Zwigzanie z tarcg znaku przez caly okres trwaki znaku okrélony niniejsza SST.
Niedopuszczalne gsniedoklejenia, odklejenia, ztuszczenia lub odstawafolii na
krawedziach tarczy znaku Ilub jego powierzchni. Sposéhtaqzenia folii z
powierzchnia tarczy znaku powinien unietiiac¢ jej odhczenia bez zniszczenia.
Symbole lub obrzeza znakobw muszac¢ bwykonywane technik sitodruku z
zastosowaniem materiatdw uzgodnionych z produceifdém
Okres trwatéci znaku wykonanego przyzyciu folii odblaskowej typu 1 powinien
wynost minimum 7 lat, a dla znaku wykonanego przyaiu folii odblaskowej typu 2,
co najmniej 10 lat.
Doktadna¢ rysunku powinna bytaka, aby wady konturéw znaku, ktére megpwsta
przy nanoszeniu farby na odblaskppowierzchng nie byly wiksze ni:
- 2 mm dla znakéw matychérednich
- 3 mm dla znakéw diych i wielkich
W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4
nie mae wystpowa wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamaniagcherzyki) o
wymiarach nie wgkszych nz 1 mm w kadym kierunku. Niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwiek zarysowigpowierzchni znaku.
Wymagana jest taka wytrzymaéopofaczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by po
zgieciu tarczy o 90° przy promieniu tuku zgia <10 mm wzadnym miejscu nie ulegto
ono zniszczeniu. Tylna strona tarczy znakéw odlgasich musi by zabezpieczona
matowa farh nieodblaskow barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspaioiu
luminacji 0,08 do 0,10 — wedlug wzorca stargmego zajcznik do ,Instrukcji o
znakach drogowych pionowych”. Grudggpowtoki farby nie mae by mniejsza od 20
um. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lebstali cynkowe] ogniowo i
cynkowanie to jest wykonane po uksztattowaniu taregej krawedzie mog pozosta
niezabezpieczone faglochronn.

2.7. Materialy do montazu znakow
Wszystkie ocynkowane¢zniki metalowe przewidywane do mocowania mied2ygso
elementéw konstrukcji wsporczych znakow jakuby, listwy, uchwyty, wkaty,
naketki itp. musz by¢ czyste, gtadkie, bezehknie¢, naderwa, rozwarstwié i
wypuktych karbow.
Dostawa meée by¢ dostarczona w pudtach tekturowych lub pojemnikalelszanych.

2.8. Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Wykonawca powinien zapewhiwszystkim materiatom warunki przechowywania i
skladowania zapewnige zachowanie ich jakoi i przydatnéci do oznakowania
rob6t oraz zgodri@ z wymaganiami niniejsze SST. Odpowiedzidth@a wady
materialdbw powstate w czasie przechowywania i skhaghia ponosi Wykonawca.
Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla zmnakégowych powinien hy
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08. kruszywdedtmnu nalgy przechowywa
w warunkach zabezpiecaaych je przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z
kruszywami innych klas.
Znaki musz by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych z dalmatriatow
dziatapcych korodujco. Naley ustawt je na stojakach zabezpiecmgjch przed
uszkodzeniem mechanicznym.
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3.2.

4.2.

5.1.

Sprzet

Wymagania ogolne dotycgce spratu

Wymagania ogolne dotygee sprztu podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania
0golne” pkt 3.

Sprzet do wykonania oznakowania pionowego

Przy wykonaniu oznakowania pionowego, przewoziefadimku i wytadunku
materiatbw mana stosow&

- koparki kotowe np. 0,15 m3,

- zurawie samochodowe o fagigu do 4 t,

- betoniarki przewgne do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”

- $rodki transportu materiatow,

- przewane zbiorniki do wody,

- sprzt spawalniczy, itp.

Zastosowany do robot sgtzanusi uzyské akceptagj Inzyniera.

Transport

Wymagania ogolne

Wymagania ogoélne dotygee transportu podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takigtodkow transportu, ktore
nie wpltyng niekorzystnie na jaké wykonywanych robot i wkxiwosci przewaonych
materiatow.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszsngg wymagania dotycice
przepisow ruchu drogowego, w odniesieniu do domelmgch obcizen na osie i
innych parametrow technicznych.

Przew0z materiatdw do pionowego oznakowandrog

Transport cementu zgodnie z BN-88/6731-08 [24].

Transport kruszywa zgodnie z PN-86/B-06712 [6].

Prefabrykaty betonowe — do zamocowania konstruksporczych znakéw, powinny
by¢ przewaone srodkami transportowymi w warunkach zabezpiegzaah je przed
uszkodzeniami. Rozmieszczeni prefabrykatéwsralkach transportu powinno by
symetryczne.

Transport znakow, konstrukcji wsporczych i ogfuz(uchwyty, sruby, naketki itp.)
musi odbywa& si¢ $rodkami transportowymi w sposéb uniethwiajacy ich
przesuwanie giw czasie transportu.

Wykonanie robot

Wymagania o0golne dotygze wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00.

~Wymagania ogolne” pkt 5.

Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robo6t naky wyznaczy:

- lokalizacje znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od krawedzi jezdni, krawdzi
pobocza umocnionego,

- wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakdéw ngle zabezpieczy palikami

drewnianymi, aby w czasie trwania robét i ich odbigstniata maliwo$¢ odtworzenia

lokalizacji znakow.

Lokalizacja i wysoké&¢ zamocowania musi Byzgodna z dokumentacja projekipw
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5.2.

5.2.1.

5.2.2.

5.3.

Wykonanie wykopéw i fundamentow dla konstrukcjiwsporczych znakow

Sposob wykonania wykopu pod fundament znaku piogowgowinien by

dostosowany do ghbokasci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego spuz Wymiary

wykopu powinny by zgodne z wskazaniami Ayniera. Wykopy fundamentow

powinny by wykonane w takim okresie, aby po ich zagzeniu maéna byto

przysgpi¢ natychmiast do rob6t fundamentowych.

Prefabrykaty betonowe

W przypadku zastosowania prefabrykatow betonowgcio wykopu przed ich

utozeniem naley wyréwna i zag:sci¢. Wolne przestrzenie gdzy scianami gruntu a

prefabrykatem naky wypelnic materialem kamiennym i zegi¢ ubijakami

mechanicznymi. Jeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, torngo

powierzchnia prefabrykatu musidyowna z powierzchgipobocza.

Fundamenty z betonu

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dlamocowania znakow

wielkowymiarowych wykonywane z betonu ,na mokro™le betonu zbrojonego

nalezy wykona zgodnie z norm PN-S-02205.

Posadowienie fundamentéw w wykopach maleykonywa zgodnie ze wskazaniami

Inzyniera.

Wykopy naley zabezpieczy przed naptywem wéd opadowych przez wyprofilowanie

terenu ze spadkiem poza obszar przylnajdo wykopu. Dno wykopu natg

wyrowna z dokftadnécia do £ 2 cm. Po wykonaniu fundamentu wykop ngle

zasypa warstwami grubgci 20 cm i zagsci¢ mechanicznie.

Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakow — stupki, stupy, kamstje dla tablic

wielkowymiarowych, powinny bywykonane zgodnie z SST i wskazanianiyimera.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchytka od pionu, nie weej niz £ 1%,

- odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, nieggej niz + 2 cm,

- odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od kradzi jezdni utwardzonego
pobocza, nie wicej nz + 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegid
umieszczenia znaku zgodnie z Instrgkejznakach drogowych pionowych.

5.4. Wykonanie spawanych zicz elementéw metalowych

Ztacza spawane elementéw metalowych powinny odpowiadanaganiom PN-M-
69011.

Wytrzymata¢ zmegczeniowa spoin powinna wyn@sl9-32 MPa. Odchytki wymiarow
spoin nie powinny przekracZa: 0,5 mm dla grub&i spoiny 6mm i £ 1,0 mm dla
spoiny powyej 6mm.

Odstp w zhhczach zaktadkowych i naktadkowych peuiey przylegajcymi do siebie
ptaszczyznami nie powinien &yvigkszy niz 1 mm.

Ztgcza spawane nie powinny nievad wekszych nk podane w tablicy 7. kynier
moze dopyci¢ wady wkksze nk podane w tablicy g uzna, ze nie magj one
zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne znanopego.

Tablica 7. dopuszczalne wymiary wad wcaach spawanych, wg PN-M-69775

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady, mm
Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica spoiny 15
Porowatd¢ spoiny 3,0
Krater w spoinie 15
Wklgsnigcia lica spoiny 1,5
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Uszkodzenie mechaniczne spoiny 1,0
Réznica wysokdci sgsiednich wgtbien i 3,0
wypuktasci lica spoiny

5.5. Konstrukcje wsporcze

5.5.1.Zabezpieczenie konstrukcji wsporczej przed najeieman
Konstrukcje wsporcze znakow drogowych bramowych Mysignikowych, jak
rowniez konstrukcje wsporcze znakéw tablicowych o powibriaviekszej od 4,5
gdy wystpuje maliwosé¢ bezpdredniego najechania na nie przez pojazd — mbgz
zabezpieczone odpowiednio umieszczonymi barieratmiamnymi lub innego rodzaju
urzagdzeniami ochronnymi lub przeciwdestrukcyjnymi, zgmd z dokumentagj
projektows, SST lub wskazaniami hyniera.

5.5.2.Latwo zrywalne zicza konstrukcji wsporczej
W przypadku konstrukcji wsporczych, nie ostgych barierami ochronnymi — zaleca
si¢ stosowanie tatwo zrywalnych lub fatwo rgztalnych przekrojéw, ztzy lub
przegubéw o odpowiednio bezpiecznej konstrukcjiesntzanych na wysoka 0,15
do 0,20 m nad powierzchyierenu.
W szczegolnéci — zaleca si stosowanie takich przekrojow,azky lub przegubow w
konstrukcjach wsporczych nie ostetyich barierami ochronnymi, ktore znajdigie na
obszarach zwkszonego zagi®nia kolizyjnego (ostrza rozgaien drog
tacznikowych, zewetrzna strona tukow drogi itp.)
tatwo zrywalne lub roaczalne zicza, przekroje lub przeguby powinny ¢byak
skonstruowane i umieszczone, by znak wraz z kokgauvsporcz po zerwaniu nie
przewracat g na jezdng. Wysoka¢ czesci konstrukcji wsporczej, pozostatej po
odigczeniu gornej jej agci od fundamentu, nie nie by wieksza od 0,25 m.

5.5.3.Zapobieganie zag#eniu wytkownikow drogi i terenu przylegtego — przez kaoktje
wsporca
Konstrukcja wsporcza znaku musi¢bywykonana w sposéb ograniczey zagraenie
uzytkownikow pojazdéw samochodowych oraz innyefythiownikéw drogi i terenu do
niej przylegtego przy najechaniu przez pojazd nakzrKonstrukcja wsporcza znaku
musi zapewrd mozliwosé tatwej naprawy po najechaniu przez pojazdy lubegmn
rodzaju uszkodzenia znaku.

5.5.4.Tablicowe znaki drogowe na dwoch stupkach lub podgh
przy ustawianiu znakéw drogowych na dwoéch stupkdégh podporach (tablice
objazdowe itp.) — odlegéd miedzy tymi stupkami lub podporami, mierzona
prostopadle do przewidywanego kierunku najechammezp pojazd, nie ni@ by
mniejsza ni 1,75 m.

5.5.5.Poziom go6rnej powierzchni fundamentu
przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej w fundanierjego gorna cg¢ powinna
pokrywa sie z powierzchrg pobocza. W przypadku konstrukcji wsporczych
znajdupcych s¢ poza korona drogi, gornagé fundamentu powinna kBywyniesiona
nad powierzchgiterenu nie wyej niz 0,15 m.

5.5.6.Barwa konstrukcji wsporczej
Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowychsmumiet barwe szap
naturalr, z tym ze dopuszczagdbarwe natural pokry¢ cynkowych.

5.6. Pohczenia tarczy znaku z konstrukca wsporcz
Tarcza znaku musi By zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposob
uniemaliwiajacy jej przesunicie lub obrét.
Materiaty i sposéb wykonania pizenia tarczy znaku z konstrukeysporca musz
umazliwia¢ (przy wyciu odpowiednich narmzi) odiczenie tarczy znaku od tej
konstrukcji przez caly okreszytkowania znaku. Nie dopuszczas siamocowania
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5.7.

5.8.

6.2.

znaku do konstrukcji wsporczej w sposOb wymacgyj bezpdredniego

przeprowadzeni&ub mocujcych przez lico znaku.

Na drogach i obszarach, na ktorych wpsija czeste przypadki dewastacji znakow,

zaleca si stosowanie elementow ggznych o konstrukcji unienibwiajacej ich

rozfgczenie przez osoby niepowotane.

Tarcza znaku skiadanego musi wykazywzetny integralnd¢ podczas najechania

przez pojazd w kalych warunkach kolizji. W szczegélie — zaden z segmentéw lub

elementéw tarczy nie me st od niej odiczy¢ w sposoOb powodagy naraenie

kogokolwiek na niebezpiecastwo lub szkogl.

Nie dopuszcza ei zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposo

wymagajicy bezpdredniego przeprowadzenieub mocugcych przez lico znaku.

Trwatosé wykonania znaku pionowego

Znak drogowy musi bywykonany w sposob trwaly, zapewnjiey petry czytelna¢

przedstawionego na nim symbolu lub napisu w cahkresie jego #ytkowania.

Wplywy zewretrzne dziatajce na znak, nie magpowodowa znieksztaicé treici

znaku.

Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz#dga konstrukcja wsporcza musi i@bliczie

Znamionowy z:

a) nazwg, marka fabryczs lub oznaczeniem unatiwiajacym identyfikacg wytworcy
lub dostawcy,

b) daty produkcji,

c) oznaczeniem, dotygeym materiatu lica znaku,

d) dag ustawienia znaku,

e) oznaczeniem znakiem bezpiefigiva B.

Napisy na tabliczce znamionowej musza lyykonane w sposob trwaty i wynay,

czytelny w normalnych warunkach przez caly okregtkowania znaku. Tabliczka

znamionowa powinna ldywykonana z materiatu nieodblaskowego.

Kontrola jakosci robot

Wymagania ogoélne dotycgce kontroli jakosci robot

Wymagania ogoélne dotygee kontroli jakéci robét podano w SST D.00.00.00.
~Wymagania ogolne” pkt 6.

Celem kontroli robét powinno I8y takie sterowanie ich przygotowaniem i
wykonaniem aby oggna¢ zatazong jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pghkontrok robot i jakgci materiatow.
Wykonawca powinien zapewhiodpowiedni system kontroli, wézapc personel,
laboratorium, spr#, zaopatrzenie i wszystkie udzenia niezédne do pobierania
prébek i bada materiatéw oraz robat.

Wykonawca bdzie przeprowadza pomiary i badania materialbw oraz robdt z
czestotliwoscia zapewniajca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektow&jST.

Inzynier ustali konieczny zakres kontroli dla zapewrae wiaciwego wykonania
konkretnego zadania /w ramach niniejszego kontfaktuoparciu o obowgzujace
normy, wytyczne i specyfikacje techniczne.

Wszystkie koszty zwgzane z organizowaniem i prowadzeniem badaateriatow
ponosi Wykonawca.

Badania materiatéw do wykonania fundamentéw be&nowych

Wykonawca powinien przeprowadzadania materiatbw do wykonania fundamentéw
betonowych ,na mokro”. Uwzgtniagc nieskomplikowany charakter robot
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6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1.Badania materiatow w czasie wykonywania robot
Wszystkie materialy dostarczone na bugoxrv aprobata technicznlub deklaragj
zgodndci wydary przez producenta powinny bgprawdzone w zakresie powierzchni
wyrobu i jego wymiaru. Ggtotliwos¢ bada i ocena ich wynikdbw musi ldyzgodna z
zaleceniami zamieszczonymi w paseej tablicy.

D.07.02.01.

fundamentowych. Na wniosek Wykonawcyzynier maze zwolnt go z potrzeby
wykonywania badamateriatow dla tych robot.

Tablica 8. Cestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobow

Sprawdzenie wymiaréw

elementow dla
kazdej dostarczone
partii wyrobow
liczacej do 1000
elementow

producenta
Lp. Rodzaj badania Liczba bada Opis bada Ocena wynikéw
bada
1 Sprawdzenie powierzchni Od 5 do 10 hads Powierzchng
wybranych losowo zbada

nieuzbrojonym
okiem. Do ew.
sprawdzenia
gtebokasci wad
uzy¢ liniatéw z
czujnik. suwmiarek
mikrometrow

Przeprowadzi
uniwersalnymi
przyrzadami
pomiarowymi lub
sprawdzianami (np
liniatami,
przymiarami itp.)

Wyniki musza by
zgodne z
wymaganiami
punktu 2

Dostarczane znaki drogowe pionowe mugosiada znak bezpieczstwa ,B” —
zgodnie z ,Zarzdzeniem Dyrektora Polskiego Centrum Bad&ertyfikacji z dnia 20
maja 1994 r w sprawie ustalenia wykazu wyroboéw egdjcych obowgzkowi
zgtaszania do certyfikacji na znak bezpidstea i oznaczania tym znakiem” (MP nr
39z 1994 r poz. 335).
6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robot nalebada:
zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych z dokumengapjojektows (lokalizacja,

wymiary, wysokd¢ zamocowania znakoéw),

zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodrpunktami 2 i 5,
prawidtowa¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze zgodnie

punktem 5.3,

poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z pumkfe3,
poprawnd¢ ustawienia stupkow i konstrukcji wsporczych zgadnipunktem 5.4.

W przypadku wykonania spawanycha elementéw konstrukcji wsporczych:

przed ogédzinami, spoin i przylegajce do niej elementygézone (10-20 mm z

kazdej

poprowadzenie obserwacji i pomiarow,

Przebudowa drogi gminnej nr 160736C Wojtowka - tawike

strony) naley dokfadnie ocz§cic z zanieczyszcze utrudniagcych

92



Szczego6towa Specyfikacja Techniczna Wykonaniaio®dRobét Drogowych D.07.02.01.

- ogledziny zhczy naley przeprowadz wizualnie w przypadkach atpliwych
mozna zlect uprawnionej jednostce zbadanie wytrzyndal@meczeniowej spoin,
zgodnie z PN-79/M-06515,

- zigcza o wadach wkszych ni dopuszczalne, okéwne w punkcie 5.5, powinny
by¢ naprawione ponownym spawaniem na koszt Wykonawcy.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-Q0@QWymagania ogélne” pkt
7.
Obmiar robot bdzie okrgla¢ faktyczny zakres wykonanych rob6t w jednostkach
ustalonych w kosztorysie i niniejszej SST.
Obmiarem jest faktyczna #6 materiatéw tj. znakdw, konstrukcji wsporczych oraz
elementéw mocygych przygtych przez wiéciwg jednostle organizacyjg tut. GDDP
Biuro w Bydgoszczy.
Obmiar stanowi bedzie ilos¢ znakow ustawionych przy drodze zgodnie z projektem
technicznym.
Obmiaru rob6t na drodze dokonuje Wykonawca po npigen zawiadomieniu
Inzyniera. Wyniki obmiaru &da wpisane do kggi obmiaru.
Obmiar gotowych robdt prowadzonyedzie po realizacji zadania oklenego
indywidualnym zleceniem roboét. Zlecenie wystawidmglzie w ramach niniejsze;j
umowy.

7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostkami obmiarowymas
a) szt. (sztuka) — dla znakéw konwencjonalnych
b) m2 (metr kwadratowy) — dla powierzchni tablic paadgch znakow
C) szt. (sztuka) — dla konstrukcji wsporczych

8.  Odbidr robdt

8.1. 0Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@Q,Wymagania ogolne”
pkt. 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengagjojektows, SST i normami,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji (wedtug punktu 6) daty
wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr ostateczny
Odbiér ostateczny oznakowania dokonaryzie po catkowitym zak@zeniu robot,
objetych konkretnym zdaniem w ramach niniejszej umovay podstawie wynikow
pomiarow i bada jakosciowych okrélonych w punkcie 2 i 5.

8.3. Odbidr pogwarancyjny
Odbioér pogwarancyjny dokonany zostanie w ostatniresigicu przed uptywem 3 lat
od odbioru ostatecznego.

9. Podstawa ptatndci

9.1. Ustalenia ogdllne dotycree podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygeze podstawy ptatrsei podano w SST D.00.00.00.
~Wymagania ogolne” pkt. 9.
Podstawa platrioi jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykanaza
jednostke obmiarowy ustalon dla danej pozycji kosztorysu.
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W cenie jednostkowej natg uja¢ wszystkie koszty wykonania robét oraz zysk i

ryzyko.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuije:

- wyprodukowanie znakow i elementow do ich manta

- dostaw znakow,

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- wykonanie fundamentéw,

- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,

- zamocowanie tarcz znakow drogowych zgodnie z dwiacja projektowa i
specyfikacy techniczag,

- przeprowadzenie pomiarow i badaymaganych w specyfikacji technicznej.

10.

Przepisy zwazane

10.1 Normy

1.
2.

Nookow

o

10.
11.
12.

13.
14.
15.
16.
17.
18.

19.

20.

21.

22.

23.
24,

PN-B-23010
PN-B-19701

PN-B-32250
PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-06712
PN-H-04651

PN-H-74219
PN-H-74220
PN-H-82200
PN-H-84018
PN-H-84019

PN-H-84020

Domieszki do betonu. Klasyfikacj&reslenia.

Cement. Cement powszechnemytku. Sktad, wymagania i ocena
zgod§a.

Materiaty budowlane. Woda do betom@apraw.

Beton zwykty.

Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne.

Kruszywa mineralne do betonu zwykiego

Ochrona przed korgzKlasyfikacja i okrélenie agresywngzi
korozyjn@pdowisk.

Rury stalowe bez szwu walcowane macgoogblinego
zastosowania.

Rury stalowe bez szwuggrione i walcowane na zimno ogoélnego
przeznaczenia

Cynk.

Stal niskostopowa o podszone] wytrzymaieci. Gatunki.

Stal wglowa konstrukcyjna wiszej jakdci ogolnego
przeznaczenia. @kiu

Stal niestopowa konstrukcyjna ogainggzeznaczenia. Gatunki.

PN-H-84023/07 Stal okénego zastosowania. Stal na rury.
PN-H-84030/02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stahdaeglania. Gatunki.

PN-H-93010
PN-H-93401
PN-M-06515
PN-M-69011
PN-M-69420
PN-M-69430
PN-M-69775

PN-S-02205

Stal. Ksztaltowniki walcowane naagor

Stal walcowanaatowniki rownoramienne.

Dwignice. Ogolne zasady projektowania stalowychajigt
soych.

Spawalnictwo. giza spawane w konstrukcjach spawanych.
Podziat i wymagani

Spawalnictwo. Druty lite do spawanmpawania stali.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otd do spawania stali
nisk@glowych i stali niskostopowych o podwszonej
wytrzymato.

Spawalnictwo. Wadliw®ztaczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwo na podstawie ogtizin zewrtrznych.

Drogi samochodowe. Roboty ziemngn@gania i badania.

BN-89/1076/02 Ochrona przed korpzZpowtoki metalizacyjne cynkowe i
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25. BN-82/4131-03 Spawalnictwo. @y i elektrody ze stopdw stellitowych igly z
zeliwa wysokochromowych do napawania.
26. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

10.2. Inne dokumenty
27. Instrukcja o znakach drogowych pionowych —gegahik nr 1 do zargzenia
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnian@rca 1994 r (poz. 120).
28. Rozporadzenie Ministrow Transportu i Gospodarki Morskiefan Spraw
Wewretrznych, z dnia 11 stycznia 1993 r w sprawie znakiowygnatow

drogowych.
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