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Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania 1 odbioru robot drogowych zwigzanych z przebudowa drogi
gminnej nr 160716 C JARANOWO - JARANOWO, na odcinku od km 0+003,00 do
km 0+537,50.

Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmujg wymagania ogdlne, wspélne dla robdt
objetych szczegolowymi specyfikacjami technicznymi, dla poszczegdlnych
asortymentéw robot drogowych .

OKreSlenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujaco :

Budowla drogowa — obiekt budowlany ,nie bedacy budynkiem , stanowiacy catos¢
techniczno-uzytkowa (droge ) albo jego czes¢ stanowigcg odrebny element
konstrukcyjny lub technologiczny ( obiekt mostowy , korpus ziemny , wezet ).

Chodnik — wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni , przeznaczony
do ruchu pieszych i odpowiednio utwardzony .

Dlugosé mostu — odleglos¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami pomostu, a w

przypadku mostéw tukowych z nadsypka - odleglos¢ w swietle podstaw sklepienia

mierzona w osi jezdni drogowe; .

Droga ~ wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdow oraz

ruchu pieszych wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z

prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

Droga tymczasowa (montazowa ) — droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do
ruchu pojazdéw obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania,
przewidziana do usunigcia po jego zakonczeniu .

Dziennik budowy — dziennik ,wydany zgodnie z obowiazujacymi przepisami
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarzen 1
okoliczno$ci zachodzacych w toku wykonywania robot.

Estakada — obiekt zbudowany nad przeszkoda terenowa dla zapewnienia komunikacji
drogowej i ruchu pieszego .

Jezdnia — cz¢$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow .

Kierownik budowy osoba wyznaczona przez Wykonawce upowazniona do

kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
kontraktu .

1.4.10. Korona drogi — jezdnia z poboczami lub chodnikami , zatokami , pasami awaryjnego

postoju 1 pasmami dzielacymi jezdnie .

1.4.11. Konstrukcja nawierzchni — uklad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich

polaczenia .



1.4.12. Konstrukcja nosna (przgsto lub przesta obiektu mostowego ) — czgs$é obiektu
oparta na podporach mostowych , tworzaca ustrdj niosacy dla przeniesienia ruchu
kolowego, pieszego .

1.4.13. Korpus drogowy — nasyp lub czg¢$¢ wykopu , ktéra jest ograniczona korong drogi
i skarpami rowow .

1.4.14. Koryto — element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim
konstrukcji nawierzchni .

1.4.15. Rejestr obmiaréw — akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi
stronami , stuzagcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robot
w formie wyliczen , szkicéw i ewentualnie dodatkowych zalgcznikow . Wpisy w
rejestrze obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera .

1.4.16. Laboratorium — drogowe lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez

Zamawiajgcego , niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwiazanych
z oceng jakosci materiatow oraz robot .

1.4.17. Materialy — wszelkie tworzywa niezb¢dne do wykonania robét , zgodnie z
dokumentacja projektowa i specyfikacjami technicznymi ,zaakceptowane przez
Inzyniera .

1.4.18. Most — obiekt zbudowany nad przeszkodg wodng dla zapewnienia komunikacji
drogowej i ruchu pieszego .

1.4.19. Nawierzchnia — warstwa lub zespot warstw stuzacych do przejmowania i rozkladania
obcigzen od ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajagcych dogodne warunki dla
ruchu .

a) Warstwa $cieralna — gorna warstwa nawierzchni poddana bezposredniemu
oddziatywaniu ruchu i czynnikéw atmosferycznych .

b) Warstwa wigzaca — warstwa znajdujgca si¢ migdzy warstwa scieralng a podbudowa
zapewniajgca lepsze roztozenie naprezeni w nawierzchni i przekazywanie ich na
podbudowe .

¢) Warstwa wyr6wnawcza — warstwa stuzaca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy
lub profilu istniejacej nawierzchni .

d) Podbudowa — dolna czes$¢ nawierzchni shuzagca do przenoszenia obcigzen od ruchu na
na podtoze. Podbudowa moze si¢ sktada¢ z podbudowy zasadniczej 1 podbudowy
pomocniczej .

e) Podbudowa zasadnicza — gorna czes¢ podbudowy spelniajaca funkcje nosne w
konstrukeji nawierzchni . Moze sktadaé si¢ z jednej lub dwdch warstw .

f) Podbudowa pomocnicza — dolna czeg$é podbudowy spetniajgca obok funkcji,
nosnych , funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody , mrozu i
przenikaniem czastek podtoza . Moze zawieraé warstwe mrozoochronna, odsaczajaca
lub odcinajacyg .

g) Warstwa mrozoochonna — warstwa , ktérej gléwnym zadaniem jest ochrona
nawierzchni przed skutkami dziatania mrozu .

h) Warstwa odcinajgca — warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania
czastek drobnych gruntu do warstwy nawierzchni lezacej powyzej .

i) Warstwa odsgczajaca — warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej si¢

do nawierzchni .

1.4.20. Niweleta — wysokosciowe i1 geometryczne rozwini¢cie na plaszczyznie pionowego
przekroju w osi drogi lub obiektu mostowego.

1.4.21. Obiekt mostowy — most, wiadukt, estakada, tunel , ktadka dla pieszych i przepust.

1.4.22. Objazd tymczasowy — droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.



1.4.23. Odpowiednia (bliska) zgodno$é — zgodno$é¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jedli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi

tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

1.4.24. Pas drogowy — wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do

umieszczania w nim drogi oraz drzew i krzewow . Pas drogowy moze réwniez
obejmowac teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych
ludzi i srodowisko przed uciazliwo$ciami powodowanymi przez ruch na drodze .

1.4.25. Pobocze — czg$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania sie
pojazd6éw , umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu
pieszych, stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukeji nawierzchni .

1.4.26. Podtoze — grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia do glebokosci
przemarzania .

1.4.27. Podioze ulepszone — gérna warstwa podioza , lezaca bezposrednio pod nawierzchnig ,
ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wtasciwego wykonania
nawierzchni .

1.4.28. Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez Inzyniera ,

w formie pisemnej , dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy .

1.4.29. Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji
projektowe; .

1.4.30. Przedsigwzigcie budowlane — kompleksowa realizacja nowego polaczenia drogowego
lub catkowita modernizacja (zmiana parametréw geometrycznych trasy w planie i
przekroju podtuznym ) istniejacego potaczenia .

1.4.31. Przepust - obiekty wybudowane w formie zamknietej obudowy konstrukcyijnej ,
stuzace do przeplywu matych ciekéw wodnych pod nasypami korpusu drogowego
lub dla ruchu kotowego , pieszego .

1.4.32. Przeszkoda naturalna — element srodowiska naturalnego , stanowiacy utrudnienie w

realizacji zadania budowlanego , na przyktad dolina , bagno ,rzeka itp.

1.4.33. Przeszkoda sztuczna — dzieto ludzkie , stanowigce utrudnienie w realizacji zadania

budowlanego , na przyktad droga , kolej , rurociag itp.

1.4.34. Przetargowa dokumentacja projektowa — cz¢$¢ dokumentacji projektowej , ktora

lokalizacje , charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot .
1.4.35. Przyczdtek — skrajna podpora obiektu mostowego. Moze skladaé si¢ z pelnej $ciany,
stupéw lub innych form konstrukcyjnych , skrzyn, komér .

1.4.36. Rekultywacja — roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych
funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego .

1.4.37. Rozpietos¢ teoretyczna — odlegtosé miedzy punktami podparcia (fozyskami ) , przesia
mostowego .

1.4.38. Szerokos¢ catkowita obiektu (mostu/wiaduktu ) — odlegtos¢ migdzy zewnetrznymi
krawedziami konstrukeji obiektu , mierzona w linii prostopadiej do osi podtuznej ,
obejmuje calkowita szeroko$¢ konstrukcyjng ustroju niosgcego .

1.4.39. Szerokos¢ uzytkowa obiektu — szerokos¢ jezdni (nawierzchni ) przeznaczona dla
poszczegblnych rodzajow ruchu oraz szeroko$¢ chodnikéw mierzona w $wietle
poreczy mostowych z wylaczeniem konstrukcji przy jezdni dotem oddzielajgcej ruch
kolowy od ruchu pieszego .

1.4.40. Slepy kosztorys — wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci
technologicznej ich wykonania .

1.4.41. Tunel — obiekt zaglebiony ponizej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji
drogowej i ruchu pieszego .



1.4.42. Wiadukt — obiekt zbudowany nad linia kolejowa lub inng drogg dla bezkolizyjnego
zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego .

1.4.43. Zadanie budowlane — cze$é przedsiowziecia budowlanego , stanowigca odrebna
catos¢ konstrukcyjng lub technologiczng ,zdolng do samodzielnego spetnienia
przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych . Zadanie moze polegaé na
wykonywaniu robot zwiazanych z budows , modernizacjg , utrzymaniem oraz
ochrong budowli drogowej lub jego elementu .

1.5.  Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania oraz za ich zgodnosé
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera .

1.5.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy
teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi , lokalizacje i wspétrzedne punktow gltéwnych trasy oraz reperéw,
dziennik budowy oraz dwa egz. dokumentacji projektowej i dwa komplety SST .
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$é za ochrone przekazanych mu punktéw
pomiarowych do chwili odbioru koficowego robét .Uszkodzone lub zniszczone znaki
geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt .

1.5.2. Dokumentacja projektowa
Dokumentacja projektowa bedzie zawieraé rysunki , obliczenia i dokumenty , zgodne
z wykazem podanym w szczegbtowych warunkach umowy , uwzgledniajacym podziat
na dokumentacj¢ projektows :
- Zamawiajgcego ,
- sporzadzong przez Wykonawce .

1.5.3. Zgodnos¢ robdt z dokumentacja projektowa i SST
Dokumentacja projektowa , SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inzyniera Wykonawcy stanowig cz¢$¢ umowy , a wymagania wyszczegdlnione w
chocby jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w
calej dokumentacji .
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentow obowiazuje
kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w ,,Ogélnych warunkach umowy”.
Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczenh w dokumentach

- kontraktowych-, a o-ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢  Inzyniera , ktéry -

dokona odpowiednich zmian i poprawek .

W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali
rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacija
projektows i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci
docelowe , od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
tolerancji . Cechy materiatéw i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i
wykazywa¢ zgodnos¢ z okre$lonymi wymaganiami , a rozrzuty tych cech nie moga
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji .

W przypadku , gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacja
projektowg lub SST i wplynie to na niezadowalajgcg jako$é elementu budowli , to
takie materialy zostang zastapione innymi , a roboty rozebrane i wykonane ponownie
na koszt Wykonawcy .



1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
a)Zabezpieczenie terenu budowy w robotach modernizacyjnych i remontowych
(,,pod ruchem™)
Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na terenie budowy ,
W sposob okreslony w D-M- 00.00.00, w okresie trwania realizacji kontraktu , az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robot .
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia
uzgodniony z odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzadzajagcym ruchem projekt
organizacji ruchu i zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy . W zaleznosci od
potrzeb i postgpu robot projekt organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany przez
Wykonawce na biezgco .
W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy , zainstaluje i bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak : zapory, $wiatta
ostrzegawcze , sygnaly itp. , zapewniajac w ten sposdb bezpieczefistwo pojazdéw i
pieszych .
Wykonawca zapewni stale warunki widocznosei w dzien i w nocy tych zapér i
znakow dla ktorych jest to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa . Wszystkie znaki
zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace bedg akceptowane przez Inzyniera .
Fakt przystapienia do rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem
W sposdb uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilo$ciach
okreslonych przez Inzyniera , tablic informacyjnych ,ktérych tresé bedzie
zatwierdzona przez Inzyniera . Tablice informacyjne beda utrzymywane przez
Wykonawce dobrym stanie przez caty okres realizacji robot .
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaplacie i przyjmuje sie , ze
wlaczony w cen¢ umowna .
b)Zabezpieczenie terenu budowy w robotach o charakterze inwestycyjnym
Wykonawca jest zobowiazany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania
realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot .
Wykonawca dostarczy , zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace , w tym : ogrodzenia , porecze , o$wietlenie , sygnaly i znaki
ostrzegawcze , dozorcow , wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robét , wygody
spotecznosci i innych .
Fakt przystapienia do robt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem
W sposob uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie , w miejscach i ilosciach
okreslonych przez Inzyniera , tablic informacyjnych , ktorych tres¢ bedzie
zatwierdzona przez Inzyniera . Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot .
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie , ze
jest wlgczony w cene umowng .
1.5.5. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia rob6t wszelkie
przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego .
W okresie trwania budowy 1 wykanczania robét Wykonawca bedzie :
a)utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej ,
b)podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do
przepiséw i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy
oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwoscei dla 0sob lub wiasnosei spotecznej
1innych , a wynikajacych ze skazenia , hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dzialania .



Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat szczegblny wzglad na :
1)lokalizacje baz ,warsztatéw, magazynéw, skladowisk , ukopow i drog dojazdowych ,
2)$rodki ostroznodci i zabezpieczenia przed :
a)zanieczyszczeniem zbiornikéw i cickéw wodnych pytami lub substancjami
toksycznymi ,
b)zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami ,
c)mozliwoscia powstania pozaru .
1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciw pozarowe;j .
Wykonawca bedzie utrzymywa¢é sprawny sprzet przeciwpozarowy , wymagany
przez odpowiednie przepisy , na terenie baz produkcyjnych , w pomieszczeniach
biurowych , mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach .
Materialy tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami
1 zabezpieczone przed dostepem 0s6b trzecich .
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy .
1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktére w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia , nie beda dopuszczone
do uzycia .
Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatéw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o
stgzeniu wigkszym od dopuszczonego , okreslonego odpowiednimi przepisami .
Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot beda miaty aprobate techniczng wydang
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajaca brak szkodliwego
oddziatywania tych materialéw na $rodowisko .
Materialy , ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakoficzeniu
robot ich szkodliwos¢ zanika ( np. materialy pylaste ) moga by¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania . Jezeli wymagaja tego
odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymaé zgode na uzycie tych
materialéw od wiasciwych organéw administracji panstwowej .
Jezeli Wykonawca uzyt materiatléw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze
specyfikacjami , a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska ,
to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy .
1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne , takie jak rurociagi , kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz
bedacych wiadcicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu
przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji . Wykonawca zapewni
wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniami tych instalacji i urzadzen
w czasie trwania budowy .
Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa
dla wszelkiego rodzaju robot , ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia
instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wladze
lokalne o zamiarze rozpoczgcia robét . O fakeie przypadkowego uszkodzenia tych
instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wiadze
oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw . Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane
przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego .
1.5.9. Ograniczenia obcigzen osi pojazdow
Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
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transporcie materiatéw i wyposazenia na i z terenu robét . Uzyska on wszelkie
niezbedne zezwolenia od whadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkow
1w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera . Pojazdy
1 tadunki powodujace nadmierne obciazenie osiowe nie beda dopuszczone na §wiezo
ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie
odpowiadat za naprawe wszelkich robot w ten sposob uszkodzonych , zgodnie
z poleceniami Inzyniera .
Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy .
W szczegdlnosci Wykonawca ma obowiazek zadbaé , aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych , szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych .
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajace ,
socjalne oraz sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego .
Uznaje sig , Zze wszelkie koszty zwiazane z wypelnieniem wymagan okreslonych
Powyzej nie podlegajg odrebnej zaplacie i s3 uwzglednione w cenie umownej.
Ochrona i utrzymanie rob6t
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i
urzadzenia uzywane do rob6t od daty rozpoczecia do daty zakoficzenia robét
(do wydania potwierdzenia zakoficzenia przez Inzyniera ).
Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego .
Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb , aby budowla drogowa lub
jej elementy byly w zadawalajacym stanie przez caty czas , do momentu odbioru
ostatecznego . Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie , to
na polecenie inzyniera powinien rozpoczaé roboty utrzymaniowe nie pOZniej niz
w 24 godziny po otrzymaniu polecenia .
Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze
centralne i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne , ktére sa w jakikolwiek Sposéb
zwiazane z robotami i bgdzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw ,
przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét .
Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny
za wypelnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania
opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciagly bedzie informowaé Inzyniera
o swoich dziataniach , przedstawiajac kopie zezwolefi i inne dokumenty .

Materialy

Zrodia uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
Materialéw przeznaczonych do rob6t Wykonawca przedstawi szczegélowe
Informacje dotyczace proponowanego Zrédta wytwarzania , zamawiania lub
wydobywania tych materialow i odpowiednie $wiadectwa badar laboratoryjnych oraz
probki do zatwierdzenia przez Inzyniera .

Zatwierdzenie partii materialéw z danego zrodla nie oznacza automatycznie , ze
wszelkie materiaty z danego zrodla uzyskuja zatwierdzenie .

. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania , ze

materialy uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposéb ciagly spetniaja wymagania
SST w czasie postepu rob6t .
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Pozyskiwania materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolefi od wiascicieli i odnosnych wladz
na pozyskiwanie materiatéw z jakichkolwiek zrodet miejscowych wlaczjac w to
zr6dta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynicrowi
wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodia .

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do
zatwierdzenia Inzynierowi .

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za spelnienie wymagan ilo$ciowych i
Jjakosciowych materialow z jakiegokolwiek zrédta .

Wykonawca poniesie wszystkie koszty , a w tym : oplaty , wynagrodzenia i
jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materialéw do robét .

Humus i nadklad czasowo zdjete z terenu wykopow , ukopéw i miejsc

pozyskania piasku i zwiru beda formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce
1 rekultywacji terenu po ukoficzeniu robot .

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopéw na terenie budowy lub z
innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robét lub
odwiezione na odklad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inzyniera .

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera , Wykonawca nie bedzie
prowadzi¢ zadnych wykopéw w obrebie terenu budowy poza tymi , ktére zostaty
wyszczego6lnione w dokumentach umowy .

Eksploatacja Zrédel materialow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowiazujacymi na danym obszarze

Inspekcja wytworni materiatow

Wytwdrnie materiatéw moga byé okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami .Probki
materialéw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wlasciwosci . Wynik tych
kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materialéw pod wzgledem
jakoscei .

W przypadku , gdy Inzynier b¢dzie przeprowadzal inspekcje wytwérni , beda
zachowane nast¢pujace warunki :

a)Inzynier bedzie mial zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawcy oraz
producenta materiatéw w czasie przeprowadzania inspekeji ,

b)Inzynier bedzie mial wolny dostep , w dowolnym czasie , do tych czesci wytworni ,
gdzie odbywa sig produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji umowy .
Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione
z terenu budowy , badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera . Jesli
Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materialéw do innych robét , niz te dla
ktorych zostaty zakupione , koszt tych materialow postanie przewartosciowany przez
InZzyniera .

Kazdy rodzaj rob6t , w ktérym znajdujg si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane
materiaty , Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko ,liczac sie z jego nieprzyjeciem i
niezaptaceniem .

Przechowywanie i skladowanie materialéw

Wykonawca zapewni , aby tymczasowo skfadowane materiaty ,do czasu gdy beda
potrzebne do robét , byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem , zachowaly swoja
jakos¢ i wlasciwos¢ do robét i byly dostepne do kontroli przez Inzyniera .

Miejsca czasowego skladowania materialéw beda zlokalizowane w obrebie terenu
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budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza terenem budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawce

Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwosé wariantowego
zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach , Wykonawca powiadomi
Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu , albo w
okresie dtuzszym , jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych Inzyniera.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢é pézniej zmieniany bez
zgody Inzyniera .

Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu , ktory nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robét . Sprzet uzywany
do robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typow i ilodci wskazaniom zawartym w SST., PZJ lub projekcie
organizacji rob6t , zaakceptowanym przez Inzyniera ; w przypadku braku ustalen w
takich dokumentach sprzgt powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inzyniera .

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét , zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej , SST i wskazaniach Inzyniera w
terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy .Bedzie on zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania , tam gdzie jest to
wymagane przepisami .

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos$¢ wariantowego uzycia
sprz¢tu przy wykonywanych robotach , Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu . Wybrany sprzet ,
po akceptacji Inzyniera , nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody .
Jakikolwiek sprzet , maszyny , urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunkOw umowy , zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do
robdt .

Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu , ktdre
nie wplyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wlasciwosci
przewozonych materiatow .

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej , SST i wskazaniach Inzyniera , w terminie
przewidzianym umowg .

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i
innych parametréw technicznych . Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom
dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez Inzyniera , pod
warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt
Wykonawcy . Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco , na wlasny koszt , wszelkie

_ zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznychoraz

dojazdach do terenu budowy .
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Wykonanie robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umows oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét , za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa , wymaganiami SST , PZJ , projektu organizacji robot oraz
poleceniami Inzyniera .

Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za doktadne wytyczenie w planie i
wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow robét zgodnie z wymiarami i
rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie
przez Inzyniera .

Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu
1 wyznaczeniu robét zostang , jesli wymagaé tego bedzie Inzynier , poprawione przez
Wykonawce na wlasny koszt .

Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnoscé .

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementéw
robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy ,
dokumentacji projektowej i w SSt , a takze w normach i wytycznych . Przy
podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatéw i robot ,
rozrzuty normalne wystepujace przy produkcji i przy badaniach materialow ,
doswiadczenia z przeszlosci , wyniki badafh naukowych oraz inne czynniki
wplywajace na rozwazng kwestie.

Polecenia Inzyniera beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym , po ich otrzymaniu przez Wykonawce , pod grozba zatrzymania
robot . Skutki finansowe z tego tytulu ponosi Wykonaweca .

Kontrola jakosci robot

Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty

Inzyniera programu zapewnienia jako$ci , w ktorym przedstawi on zamierzony

sposdb wykonywania rob6t , mozliwosci techniczne , kadrowe i organizacyjne

gwarantujagce wykonanie robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa , SST oraz

poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera .

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac :

a)czes$¢ ogdlng opisujacy :

- organizacj¢ wykonania rob6t , w tym terminy i sposdb prowadzenia robot ,

- organizacj¢ ruchu na budowie oraz oznakowanie robot,

- bhp,

- wykaz zespoldéw roboczych , ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne ,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania
poszczegblnych elementdéw robét ,

- system (sposob i procedure ) proponowanej kontroli i sterowania jakos$cia
wykonywanych robét ,

- wyposazenie W sprzgt i urzadzenia do pomiar6w i kontroli (opis laboratorium
wlasnego lub laboratorium , ktéremu Wykonawca zamierza zlecié
prowadzenie badan ),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych , zapis
pomiaréw , nastaw mechanizmow sterujacych , a takze wyciaganych wnioskow
1 zastosowanych korekt w procesie technologicznym , proponowany sposob i
forme przekazywania tych informacji Inzynierowi ;
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b)czesé szczegdlowsy opisujaca dla kazdego asortymentu robot :

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami
technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia
pomiarowo-kontrolne ,

- rodzaje i ilo$¢ srodkdw transportu oraz urzadzen do magazynowania i

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utrata ich wiasciwosei w
czasie transportu ,

- sposob 1 procedurg pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwos¢ , pobieranie
probek , legalizacja i sprawdzanie urzadzen ,itp.) prowadzonych podczas
dostaw materialéw 1 wykonywania poszczegdlnych elementdéw robot ,

- sposob postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi

wymaganiom .

6.2. Zasady kontroli jakosci rob6t

Celem kontroli robét bgdzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem,
aby osiagna¢ zatozong jakos¢ robot .

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrola robét i jakosci materialow
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli , wlaczajac personel ,
laboratorium ,sprzgt , zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania
probek 1 badan materiatéw oraz robdt .

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania , Zze poziom ich wykonania jest
zadawalajacy .

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materialéw oraz robét z
czestotliwoscig zapewniajacg stwierdzenie , ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwosé sg okreslone w SST,
normach 1 wytycznych . W przypadku , gdy nie zostaly one tam okreslone , Inzynier
ustali jaki zakres kontroli jest konieczny , aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z
umows .

Wykonawca dostarczy Inzynierowi §wiadectwa , ze wszystkie stosowane urzadzenia
1 sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje , zostaly prawidlowo wykalibrowane
i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan .

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych , w
celu ich inspekeji .

Inzynier bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych , sprzetu , zaopatrzenia
laboratorium , pracy personelu lub metod badawczych . Jezeli niedociagnigcia te
bedg tak powazne , ze moga wptynaé ujemnie na wyniki badan , inzynier
natychmiast wstrzyma uzycie do robdt badanych materiatéw i dopusci je do uzycia
dopiero wtedy , gdy niedociggnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang
usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow .

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialow
ponosi Wykonawca .

Pobieranie prébek materialow

Probki beda pobierane losowo . Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod
pobierania probek , opartych na zasadzie , ze wszystkie jednostkowe elementy
produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan
Inzynier bedzie mie¢ zapewniona mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek .

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materialow , ktdre budza watpliwosci co do jakosci , o ile kwestionowane materialy
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6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

1.

nie zostang przez Wykonawcg usunigte lub ulepszone z wiasnej woli . Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek;
w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy .
Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inzyniera . Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych
przez Inzyniera beda odpowiednio opisane i oznakowane , w sposob zaakceptowany
przez Inzyniera
Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm .
W przypadku , gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w
SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe , albo inne procedury , zaakceptowane
przez Inzyniera .
Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan , Wykonawca powiadomi Inzyniera o
rodzaju , miejscu i terminie pomiaru lub badania . Po wykonaniu pomiaru i badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji .
Raporty badan
Wykonawca bedzie przekazywa¢ Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej , nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie
zapewnienia jakos$ci
Wyniki badan (kopie ) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych , przez niego zaaprobowanych .
Badania prowadzone przez Inzyniera
Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia , Inzynier uprawniony jest do
dokonywania kontroli , pobierania probek i badania materialéw u zrédta ich
wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawecy i producenta materiatow .
Inzynier , po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez
Wykonawcg , bedzie ocenia¢ zgodno$é materiatléw i robot z wymaganiami SST na
podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce .
Inzynier moze pobieraé probki materialéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy , na swoj koszt . Jezeli wyniki tych badan wykazg , ze raporty
Wykonawcy sa niewiarygodne , to Inzynier zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan , albo oprze si¢ wylacznie na
wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robdt z dokumentacja
projektowg 1 SST . W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub
dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce .
Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy , ktore posiadajg :
certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy , ze zapewniono zgodno$¢ z
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm , aprobat technicznych oraz
wilasciwych przepiséw i dokumentow technicznych ,
deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosei z :
- Polska Norma lub
- aprobate techniczng , w przypadku wyrobow , dla ktérych nie ustanowiono
Polskiej Normy , jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1
i ktére spetniajg wymogi SST .
W przypadku materiatléw , dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez SST,
kazda partia dostarczona do robot bedzie posiadac te dokumenty , okreslajace w
sposob jednoznaczny jej cechy .
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta,
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6.8.

a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego . kopie
wynikow tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi .
Jakiekolwiek materialy ,ktére nie spelniajg tych wymagan bedg odrzucone .

Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym
Zamawiajacego 1 Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu
budowy do konca okresu gwarancyjnego . Odpowiedzialnos$¢ za prowadzenie
dziennika budowy zgonie z obowigzujagcymi przepisami [2] spoczywa na
Wykonawcy .

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczyé
Przebiegu robot , stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i
gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania , podpisem

osoby, ktéra dokonala zapisu , z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska

stuzbowego . Zapisy be¢dg czytelne , dokonane trwala technika , w porzadku

chronologicznym , bezposrednio jeden pod drugim , bez przerw .

Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty be¢da oznaczone

kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy 1

Inzyniera .

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci :

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy ,

- datg przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej ,

- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci harmonogramow
robét ,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robot ,

- przebieg rob6t , trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu , okresy 1 przyczyny

- przerw w robotach ,

- uwagi i polecenia Inzyniera ,

- daty zarzadzenia wstrzymania robét , z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbior6éw zanikajgcych i ulegajacych zakryciu , cz¢sciowych
1 ostatecznych odbioréw robot ,

- wyjasnienia , uwagi i propozycje Wykonawcy ,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot
polegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom szczegélnym w zwigzku z
warunkami klimatycznymi ,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w
dokumentacji projektowe;,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych ) dokonanych przed i w
trakcie wykonywania robot ,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot ,

- dane dotyczace jakosci materialéw , pobierania probek oraz wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem , kto je przeprowadzat ,

- wyniki prob poszczegolnych elementéw budowli z podaniem , kto je
przeprowadzat ,

- inne istotne informacje o przebiegu robot .

Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z

zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska .

Whis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania si¢.

Projektant nie jest strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen

15



7.2.

Wykonawcy robét .
(2) Rejestr obmiaréw
Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego
postepu kazdego z elementow robét . Obmiary wykonywanych rob6t
przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i
wpisuje do rejestru obmiaréw .
(3) Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne , deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci
materialéw , orzeczenia o jakosci materiatow , recepty robocze i kontrolne wyniki
badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jakosci . Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robét . Winny
by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera .
(4) Pozostale dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza si¢ , oprécz w punktach (1) — (3) nastepujace
dokumenty :
a) pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego ,
b) protokoty przekazania terenu budowy ,
¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimj i inne umowy cywilno-prawne ,
d) protokoty odbioru robét ,
e) protokoly z narad i ustalefi
) korespondencje na budowie .
(5)  Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym .
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem .
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione
do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego .

Obmiar robét

Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z
dokumentacja projektowa i SST , w jednostkach ustalonych w kosztorysie .
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o
zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru , €0 najmniej na 3 dni przed tym
terminem .

Wyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiaréw .

Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie ) w ilosciach podanym w $lepym
kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku
ukonczenia wszystkich robot . Bie¢dne dane zostang poprawione wg instrukeji
Inzyniera na pismie .

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czgstotliwoscia wymagana do
celu miesiecznej platnosci na rzecz Wykonawcey lub innym czasie okreslonym w
umowie lub oczekiwanym przez Wykonawcg i Inzyniera .

Zasady okreslania ilo$ci rob6t i materiatow

Dlugodci i odlegtosci pomicdzy wyszczegllnionymi punktami skrajnymi beda
obmierzone poziomo wzdhuz linii proste;j .

Jesli SST whasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej , objetosci beda
wyliczone w m3 jako dtugo$é pomnozona przez sredni przekrdj .
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7.3.

7.4.

7.5.

8.2.

Ilosci , ktére majg by¢ obmierzone wagowo , bedg wazone w tonach lub
kilogramach zgodnie z wymaganiami SST

Urzadzenia i Sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia Sprzet pomiarowy , Stosowany w czasie obmiaru robét
bedg zaakceptowane przez Inzyniera .

Urzadzenia i Sprzet pomiarowy , zostang dostarczone przez Wykonawce . Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestuj acych to Wykonawca bedzie
posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji . Wszystkie urzgdzenia pomiarowe beda
przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie » W calym okresie trwania robét.
Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym
Wymaganiom SST . Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajac w sposob
ciagly zachowanie dokladnogc; Wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera .

Czas przeprowadzenia obmiary

Obmiary beda przeprowadzane przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem
odcinkéw robét , a takze w przypadku wystepowania dluzszej przerwy w robotach.
Obmiar robét zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania .

Obmiar robét podlegajacym zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem .
Roboty pomiarowe do obmiary oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w
Sposob zrozumiaty i Jednoznaczny .

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie rejestru obmiaréw. W razie
braku miejsca szkice moga by¢ dolgczone w formie oddzielnego zatacznika do
rejestru obmiaréw | ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem .

Odbiér robét

Rodzaje odbioru robot

W zaleznoscei od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujagcym
etapom odbioruy :

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu ,

b) odbiorowi czesciowemu ,

¢) odbiorowi ostatecznemu ,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu .

Odbidr robot zanikaj acych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonywanych robét , ktére w dalszym procesie realizacji ulegng
zakryciu .

Odbiér robét zanikaj acych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
ogolnego postepu robot .

Odbioru robét dokonuje Inzynier .

Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do
dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera . Odbiér bedzie
przeprowadzony niezwlocznie , nie poZniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty
zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera,
Jakosé i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie
dokumentow zawieraj acych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu
0 przeprowadzone pomiary , w konfrontacji z dokumentacja proj ektowg , SST i
uprzednimi ustaleniami .
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8.3.

8.4.
8.4.1.

8.4.2.

Odbidr czgsciowy
Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych czescei robét .
Odbioru czgsciowego robot dokonuje sie wg zasad Jak przy odbiorze ostatecznym
rob6t . Odbioru ostatecznego dokonuje Inzynier .
Odbidr ostateczny robot
Zasady odbioru ostatecznego
Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu di ich ilosci , jakoscei i wartogci .
Calkowite zakoniczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym
powiadomieniem na pigmie o tym fakcie Inzyniera .
Odbior ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy ,
liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera zakoriczenia robét i przyjecia
dokumentow , o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.
Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inzyniera i Wykonawcy . Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokument6w , wynikow badan i
pomiar6éw , ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg
projektowg i SST.
W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalef
przyjetych w trakcie odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu ,
zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupehiajacych i robo6t poprawkowych .
W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robot
uzupetniajacych w warstwie scieralnej lub robotach wykonczeniowych , komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego .
W przypadku stwierdzenia przez komisje , jakosé wykonywanych rob6t w
poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymagane;
dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu , komisja dokona
potracen , oceniajac pomniejszona wartosé wykonywanych robét w stosunku do
wymagan przyjetych w dokumentach umowy .
Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do odbioru ostatecznego robét jest protokot odbioru
ostatecznego robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego .
Do odbioru ostatecznego Wykonawca Jest zobowiazany przygotowadé nastepujace
dokumenty :
1.dokumentacje projektows podstawows z naniesionymi zmianami oraz
dodatkowg , jesli zostala sporzadzona w trakcie realizacji umowy ,
2.szczegbtowe specyfikacje techniczne ( podstawowe z dokumentéw umowy i
ew. uzupelniajgce lub zamienne ),
3 recepty i ustalenia technologiczne ,
4.dzienniki budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty ) ,
5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badaf i oznaczen laboratoryjnych , zgodnie
zSST ,iew. PZJ |,
6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw
zgodnie z SST i ew. PZJ,
7.opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i
pomiaréw zataczonych do dokumentéw odbioru , wykonanych zgodnie z SST i
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8.5.

9.2.

9.3.

PZJ ,

8.rysunki (dokumentacje ) na wykonanie robét towarzyszacych ( np. na

przetozenie linii telefonicznej , energetycznej , gazowej , oswietlenia itp. ) oraz

protokoty odbioru i przekazania tych robdt wlascicielom urzadzen ,

9.geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu ,
10.kopi¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji

powykonawczej .

W przypadku , gdy wg komisji , roboty pod wzgledem przygotowania

dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego , komisja w

porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego

robét .

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupehiajace beda

zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego .

Termin wykonania robot poprawkowych i robét uzupelniajacych wyznaczy

komisja .

Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z

usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistnialych w

okresie gwarancyjnym .

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z

uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,, Odbi6r ostateczny robot ,, .

Podstawa platnosci

Ustalenia ogdlne

Podstawa platnosci jest ocena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

Jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu .

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa platnosci jest

Wartos¢ ( kwota ) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu .

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie

uwzglednia¢ wszystkie czynnosci , wymagania i badania skladajace si¢ na jej

Wykonanie , okreslone dla tej roboty w SST i dokumentacji projektowe;j .

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét beda obejmowac :

- robocizng bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami ,

- wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu , magazynowania ,

ewentualnych ubytkoéw i transportu na teren budowy ,

- wartos¢ pracy sprzgtu wraz z towarzyszacymi kosztami ,

- koszty posrednie , zysk kalkulacyjny i ryzyko ,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami .

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT .

Warunki umowy i wymagania ogélne D-M- 00.00.00

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkow umowy i wymagan ogélnych

Zawartych w D-M- 00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww.

dokumentach , a nie wyszczegélnione w kosztorysie .

Objazdy , przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdow / przejazdow i organizacji ruchu obejmuje :

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem i odpowiednimi instytucjami
projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy , wraz z dostarczeniem
kopii projektu Inzynierowi i wprowadzeniem dalszych zmian i uzgodnien
wynikajacych z postepu robot

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oéwietlenia zgodnie z
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10.

wymaganiami bezpieczeristwa ruchu ,

(c) oplaty/ dzierzawy terenu ,

(d) przygotowanie terenu ,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni , ramp , chodnikéw , kraweznikéw ,
barier , oznakowan i drenazu ,

() tymczasowa przebudowe urzadzen obcych .

Koszt utrzymania objazdéw/ przejazdow i organizacj¢ ruchu obejmuje :

(a) oczyszczanie , przestawienie , przykrycie i usunigcie tymczasowych
oznakowan pionowych , poziomych , barier i $wiatet ,

(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego .

Koszt likwidacji objazdéw /przejazdow i organizacji ruchu obejmuje :

(a) usunigcie wbudowanych materialéw i oznakowania ,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego .

Przepisy zwigzane

1 Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane (Dz.U. Nr 89 poz. 414).

2.Zarzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia
1994r. w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P.Nr 2 z
1995r. , p0z.29).

3.Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz.U.14, poz. 60 z

pozZniejszymi zmianami ) .
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D. 01

1.
1.1.

1.2

1.3.

1.3.1.

1.3.2.

1.4.
1.4.1.

1.4.2.

1.5.

2.2

.01.01. ODTWORZENIE TRASY I PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH

Wstep.
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacii technicznej (SST) s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z odtworzeniem trasy drogowej i jej
punktéw wysokosciowych w ramach przebudowy drogi gminnej nr 160716C
JARANOWO - JARANOWO na odcinku od km 0+003,00 do km 0+537,50.
Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna SST stanowi dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach gminnych.
Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét
zwigzanych z wszystkimi czynnosciami umozliwiajgcymi i majacymi na celu
odtworzenie w terenie trasy drogowej oraz polozenia obiektéw na odcinkach
przebudowywanej ulicy
Odtworzenie trasy i punktow wysokosciowych.
W zakres rob6t pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktow
wysokosciowych wchodza :
a) sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysoko$ciowego punktéw gléwnych osi
trasy i punktow wysokosciowych,
b) uzupelnienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyznaczenie 0si),
¢) wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych (reperéw roboczych),
d) wyznaczenie przekrojow poprzecznych,
e) zastabilizowanie punktéw w spos6b trwaly, ochrona ich przed zniszczeniem oraz
oznakowanie w sposob utatwiajacy odszukanie i ewentualne odtworzenie.
Wyznaczenie obiektéw mostowych.
Wyznaczenie obiektow mostowych obejmuje sprawdzenie wyznaczenia osi obiektu i
punktow wysokosciowych, zastabilizowanie ich w sposéb ulatwiajgcy odszukanie i
ewentualne odtworzenie oraz wyznaczenie usytuowania obiektu ( kontur, podpory,
punkty).
Oznaczenia podstawowe
Punkty gtéwne trasy — punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz
poczatkowy i konicowy punkt trasy.
Pozostate okre$lenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D.00.00.00. » Wymagania ogélne”, pkt 1.4.
Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D.00.00.00. » Wymagania
ogdlne”, pkt. 1.5.

Materialy

Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogélne”, pkt. 2.

Rodzaje materialow

Do utrwalenia punktéw gtéwnych trasy nalezy stosowa¢ pale drewniane z gwozdziem
lub pretem stalowym, stupki betonowe albo rury metalowe o diugosci okolo 0,50metra.
Pale drewniane umieszczone poza granica robét ziemnych, w sgsiedztwie punktow
zalamania trasy, powinny mie¢ srednice od 0,15 do 0,20m i dtugos¢ od 1,50 do 170m.
Do stabilizacji pozostatych punktéw nalezy stosowaé paliki drewniane o $rednicy od

21



3.2.

0,05 do 0,08m i dtugosci okoto 0,30m, a dla punktéw utrwalanych w istniejgce;
nawierzchni bolce stalowe o srednicy Smm i dtugosci od 0,04 do 0,05m.
»Swiadki” powinny mie¢ dtugo$é okoto 0,50m i przekrdj prostokatny.

Sprzet

Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.00.00.00. ,, Wymagania
ogolne” pkt 3.

Sprz¢t pomiarowy

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktéw wysokosciowych nalezy stosowaé
nastepujacy sprzet :

- teodolity lub tachometry,

- niwelatory,

- dalmierze,

- tyczki,

- faty,

- tasmy stalowe, szpilki.

Sprzet stosowany do odtworzenia trasy drogowej i jej punktow wysokosciowych
powinien gwarantowaé uzyskanie wymaganej dokladnosci pomiaru.

Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D.00.00.00. » Wymagania
ogblne”, pkt 4.

Transport sprze¢tu i materialow.

Sprzgt i materiaty do odtworzenia trasy mozna przewozié dowolnymi §rodkami
transportu.

Wykonanie robét

Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z obowiazujacymi instrukcjami
GUGIK (1-7).

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeja¢ od Zamawiajacego dane
zawierajgce lokalizacje i wspohrzedne punktow gtéwnych trasy oraz reperéw.

W oparciu o materiaty dostarczone przez Zamawiajacego Wykonawca powinien
przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdltowego
wytyczenia robot.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonywane przez osoby posiadajace odpowiednie
kwalifikacje i uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowa¢ Inzyniera o wszelkich bledach
wykrytych w wytyczeniu punktow glownych trasy i (lub) reperéw roboczych. Bledy te
powinny by¢ usunigte na koszt Zamawiajacego.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w dokumentacji
projektowej s3 zgodne z rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi,
ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie réznig si¢ od rzednych w dokumentacji
projektowej, to powinien powiadomié o tym Inzyniera.

Uksztaltowanie terenu w takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem
odpowiedniej decyzji przez Inzyniera. Wszelkie roboty dodatkowe, wynikajace z réznic
rzgdnych terenu podanych w dokumentacji projektowe; i rzednych rzeczywistych,
akceptowane przez Inzyniera, zastang wykonane na koszt zamawiajgcego. Zaniechanie
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S.2.

5.3.

powiadomienia Inzyniera oznacza, Ze roboty dodatkowe w takim przypadku obcigzg
Wykonawce.

Wszystkie roboty ktére bazuja na pomiarach Wykonawcy nie moga by¢ rozpoczete
przed zaakceptowaniem wynikéw pomiaréw przez Inzyniera.

Punkty wierzchotkowe, punkty gléwne trasy i punkty posrednie osi trasy muszg by¢
zaopatrzone w oznaczenia okreslajace w sposob wyrazny i jednoznaczny
charakterystyke i potozenie tych punktéw. Forma i wzoér powinny by¢ zaakceptowane
przez Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong wszystkich punktow pomiarowych i ich
oznaczen w czasie trwania robét. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez
Zamawiajacego zostang zniszczone przez Wykonawce $swiadomie lub wskutek
zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia robét, to
zostang one odtworzone na koszt Wykonawcy.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne do prawidlowej realizacji robot naleza
do Wykonawcy.

Sprawdzenie wyznaczenia punktéw gléwnych trasy i punktéw wysoko$ciowych
Punkty wierzchotkowe i inne punkty gléwne powinny by¢ zastabilizowane w sposéb
trwaly, przy uzyciu pali drewnianych lub stupkéw betonowych, a takze dowiazane do
punktow pomocniczych, polozonych poza granicg robét ziemnych. Maksymalna
odlegtos¢ pomiedzy punktami gtéwnymi na odcinkach prostych nie moze przekraczaé
500m. Zamawiajacy powinien zatozyé robocze punkty wysokos$ciowe, repety robocze
wzdtuz osi trasy drogowej, a takze przy kazdym obiekcie inzynierskim.

Maksymalna odleglo$é pomiedzy repetami roboczymi wzdtuz osi drogowej w terenie
plaskim powinna wynosi¢ 500m, natomiast w terenie falistym i gérskim powinna by¢
odpowiednio zmniejszona, zaleznie od jego konfiguracji.
Repety robocze nalezy zalozy¢ poza granicami robét zwiazanych z wykonaniem trasy
drogowe;j i obiektow towarzyszacych. Jako repety robocze mozna wykorzysta¢ punkty
stale na stabilnych, istniejgcych budowlach wzdtuz trasy drogowej. O ile brak takich
punktéw, repety robocze nalezy zalozyé w postaci stupkow betonowych lub grubych
ksztattownikéw stalowych osadzonych w gruncie w sposéb wykluczajacy osiadanie,
zaakceptowany przez Inzyniera.
Rzgdne reperéw roboczych nalezy okresla¢ z takg doktadnosci, aby blad niwelacji po
wyrownaniu byl mniejszy od 4mm/km, stosujac niwelacje podwdjng w nawiazaniu do
reperOw panstwowych.

Repety robocze powinny by¢ wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajace
wyrazne i jednoznaczne okreslenie nazwy reperyj i jedgo rzednej.

Odtworzenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje projektows oraz inne
dane geodezyjne przekazane przez Zamawiajacego, przy wykorzystaniu sieci
poligonizacji panstwowe;j albo innej osnowy geodezyjnej, okreslonej w dokumentacji
projektowe;j.

Os trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gtéwnych i punktach posrednich w
odleglosci zaleznej od charakterystyki terenu i uksztattowania trasy, lecz nie rzadzie]
niz co 50 metrdw.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stosunku do dokumentacji
projektowej nie moze by¢ wigksze niz Scdm. Rzedne niwelety punktow osi trasy
nalezy wyznaczaé z doktadnoscia do 1cm w stosunku do rzednych niwelety
okreslonych w dokumentacji projektowe;.

Do utrwalenia osi trasy w terenie nalezy uzy¢ materialéw wymienionych w pkt 2.2.
Usunigcie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wéwczas, gdy Wykonawca robét
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zastapi je odpowiednimi palami po obu stronach 0sl, umieszczonymi poza granica
robot.

3.4. Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych

9.2.

10.

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypow i
wykopow na powierzchni terenu (okreglenie granicy robot), zgodnie z dokumentacja
projektowg oraz w miejscach wymagajacych uzupetnienia dla poprawnego
prowadzenia robét i w miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera.

Do wyznaczenia krawedzi nasypow i wykopdw nalezy stosowaé dobrze widoczne
paliki. Odlegtos¢ miedzy palikami nalezy dostosowaé do uksztattowania terenu oraz
geometrii trasy drogowej. Odleglos¢ ta co najmniej powinna odpowiadaé odstepowi
kolejnych przekrojow poprzecznych.

Kontrola jako$ci robot

Ogoélne zasady kontroli jakos$ci

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podani w SST D.00.00.00. ,» Wymagania

0golne”, pkt 6.

Kontrola jakosci prac pomiarowych

Kontrola jako$ci prac pomiarowych zwiazanych z odtworzeniem trasy 1 punktéw
wysokosciowych nalezy prowadzié¢ wedtug ogélnych zasad okreslonych w instrukcjach
i wytycznych GUGIK (1,2,3,4,5,6,7), zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 5.3.

Obmiar robét
Jednostkg obmiarowi jest km ( kilometr ) odtworzonej trasy w terenie.

Odbior robot

Ogoélne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D.00.00.00. »Wymagania ogélne”, pkt 8.
Sposéb odbioru robét

Odbior robot zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie nastgpuje na podstawie
szkicow i dziennikéw pomiaréw geodezyjnych lub protokotéw z kontroli geodezyjnej,
ktére Wykonawca przedktada Inzynierowi.

Podstawa platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.00.00.00.

,» Wymagania og6lne”

Cena jednostki obmiarowej

Cena 1km wykonania rob6t obejmuje :

- sprawdzenie wyznaczenia punktéw gléwnych osi trasy i punktéw wysokosciowych,

- uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,

- wyznaczenie dodatkowych punktéw wysoko$ciowych, wyznaczenie przekrojow
poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojéw,

- zastabilizowanie punktéw w sposob trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i
oznakowanie ulatwiajgce odszukanie i ewentualne odtworzenie.

Przepisy zwigzane

1. Instrukcja techniczna O-1. Ogélne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

2. Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obshuga inwestycji. Gtowny Urzad Geodezji
1 Kartografii. - Warszawa 1979r.

3. Instrukgja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma. GUGIK 1979r.
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4. Instrukcja techniczna G-2. Geodezyjna osnowa wysokosciowa. GUGIK 1983r.
5. Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe. GUGIK 1979r.
6. Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne. GUGIK 1983r.

7. Wytyczne techniczne G03.1. Osnowy realizacyjne. GUGIK 1983r.
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D.04.04.02. PODBUDOWA Z TEUCZNIA

1.  Wstep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST ) s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem podbudowy z ttucznia
kamiennego, dwuwarstwowej, przy przebudowie drogi gminnej nr 160716C
JARANOWO - JARANOWO, na odcinku od km 0+003,00 do km 0+537,50.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegétowa specyfikacja techniczna (SST ) Jest dokumentem przetargowym i
kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t
zwigzanych z wykonywaniem podbudéw z thucznia kamiennego .
Podbudowe z thucznia wapiennego wykonuje si¢ zgodnie z ustaleniami podanymi w
dokumentacji projektowej jako podbudowe zasadniczg .
1.4. Okreslenia podstawowe .
1.4.1. Podbudowa z thucznia kamiennego — czes¢ konstrukcji nawierzchni sktadajaca sie z
jednej lub wigcej warstw nosnych z thucznia i klifica wapiennego .
1.4.2 .Pozostate okreslenia sg zgodne z obowiazuj gcymi , odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w SST D.00.00.00. »Wymagania ogélne ,, pkt. 1.4.
1.5.  Ogélne wymagania dotyczace robét .
Ogo6lne wymagania dotyczgce rob6t podano w SST D.00.00.00. ,» Wymagania ogdlne”
punkt 1.5.

2. Materialy .

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow .
Ogoblne wymagania dotyczace materialéw ,ich pozyskiwania i sktadowania podano w
SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogélne ,, pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu podbudowy z ttucznia wg PN-S-96023
[9],sa:
- kruszywo lamane zwykle : thuczen i kliniec wg PN-B-11112 [8]7,
- woda do skropienia podczas watowania i klinowania .

2.3. Wymagania dla kruszyw
Do wykonania podbudowy nalezy uzy¢ nastepujace rodzaje kruszywa , wedlug
PN-B-11112[8]:
- thuczen od 31,5 mm do 63 mm ,
- kliniec od 20 mm do 31,5 mm ,
- kruszywo do klinowania — kliniec od 4 mm do 20 mm .
Inzynier moze dopusci¢ do wykonania podbudowy inne rodzaje kruszywa ,wybrane
sposrod wymienionych w PN-S-96023 [ 9 ],dla ktérych wymagania zostang okreslone w
SST.
Jako$¢ kruszywa powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-B- 11112 [8]
okreslonymi dla :
- klasy co najmniej II - dla podbudowy zasadniczej ,
- klasy IIiIII - dla podbudowy pomocnicze;j .
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Tablica 1. Wymagania dla ttucznia i klifica wg PN-B- 11112 8]

Wymagania dla kruszywa przedstawiono w tablicach 1 i 2 niniejszej specyfikacji .

L.p. Wilasciwosci Klasa I1 Klasa I1I
1. [Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles, wg PN-B-06714-42(7]:
a) po pelnej liczbie obrotow, % ubytku
masy, nie wigcej niz :
- wthuczniu 35 50
- wklincu 40 50
b) po 1/5 pelnej liczby obrotéw, %
ubytku masy w stosunku do ubytku
masy po pelnej liczbie obrotdw, nie
wiecej niz : 30 35
2. |Nasigkliwo$é, wg PN-B-06712-18 [4], % m/m, nie wigce;j
niz :
a) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych, 2,0 3,0
b) dla kruszyw ze skat osadowych. 3,0 5,0
3. | Odporno$¢ na dziatanie mrozu, wg PN-B-06714-19 [5],
% ubytku masy, nie wiecej niz :
a) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych, 4,0 10,0
b) dla kruszyw ze skal osadowych. 5,0 10,0
4. | Odpornos¢ na dziatanie mrozu wg zmodyfikowanej
metody bezposredniej, wg PN-B-06714-19 [5] i PN-B-
11112 [8], % ubytku masy, nie wiecej niz :
- wklincu 30 nie bada si¢
- w tluczniu nie bada si¢ | nie bada sie

Tablica 2. Wymagania dla ttucznia i klifica w zaleznosci od warstwy podbudowy thuczniowe;
wg PN-B-11112[ 8 ]

L.p. Wilasciwosci Podbudowa Podbudowa
jednowarstwowa| pomocnicza
Iub podbudowa
zasadnicza
1. [Uziarnienie, wg PN-B-06714-15 [2]
a) zawarto$¢ ziaren mniejszych niz 0,075 mm, odsianych
na mokro, % m/m nie wiecej niz :
- wthuczniu 3 4
- wklincu 4 5
b) zawartos¢ frakcji podstawowej, % m/m, nie mniej niz:
- wtluczniu i w klincu 75 65
c) zawarto$¢ nadziarna, % m/m, nie wiecej niz :
- wthuczniu i w klificu 15 20
2. |Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, wg PN-B-06714-12
[1], % m/m, nie wiecej niz :
- w thuczniu i w klifncu 0,2 0,3
3. |Zawarto$¢ ziaren nieforemnych, wg PN-B-06714-16 [3],
% m/m, nie wiecej niz :
- wthuczniu 40 45
- wklincu nie bada si¢ | nie bada sie
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4. Irtosé zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy wg PN-
4-26 [6] : w thuczniu i w klificu barwa cieczy nie wzorcowa
ejsza niz :
2.4. Woda
Woda uzyta przy wykonywaniu zageszczenia i klinowania podbudowy moze by¢
studzienna lub z wodociagu ,bez specj alnych wymagan .
3.  Sprzet
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu .
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.00.00.00. » Wymagania
ogdlne ,, pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét .
Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z thucznia kamiennego
powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu :
a) rowniarek i ukladarek kruszywa do rozkiadania thucznia i klifica ,
b) rozsypywarek kruszywa do roztozenia klifica ,
¢) walcow statycznych gladkich do zageszczenia kruszywa grubego ,
d) walcéw wibracyjnych lub wibracyjnych zageszczarek ptytowych do klinowania
kruszywa grubego klificem ,
e) szczotek mechanicznych do usunigcia nadmiaru klinca ,
f) waleéw ogumionych lub stalowych gladkich do konicowego dogeszczania ,
g) przewoznych zbiornikéw do wody zaopatrzonych w urzadzenia do rozpryskiwania
wody .
4, Transport
4.1. Ogdlne wymagania dotyczjce transportu .
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00. » Wymagania
ogolne ,, pkt 4.
4.2. Transport kruszywa .
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem , zmieszaniem z innymi materiatami ,
nadmiernym wysuszeniem i zawilgocenie
5. Wykonanie robét.
5.1. Ogéblne zasady wykonania robét .
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D.00.00.00. ,» Wymagania ogoélne ,,
pkt 5. oraz D.04.04.02.00. Wykonanie podbudowy — wymagania og6lne .
5.2. Przygotowanie podloza .

Podloze pod podbudowg thuczniows powinno spehnia¢ wymagania okreslone w SST
D.04.01.01.11. — Profilowanie i zageszczenie podloza .

Zastosowana pomiedzy warstwa podbudowy thuczniowej a gruntem podloza warstwa
odcinajgca powinna spetnia¢ warunek nieprzenikania czastek drobnych , wyrazony
wzorem :

Dis
-------- <15
d 85 . .
gdzie : D5 - wymiar sita, przez ,ktére przechodzi 15 % ziaren warstwy odcinajacej albo

odsaczajacej ,
d g5 - wymiar sita przez ktére przechodzi 85% ziaren gruntu podloza
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S.3.

5.4

Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z
dokumentacjg projektows lub wedtug zalecen Inzyniera z tolerancjami okreslonymi w
niniejszych specyfikacjach .

Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztaltowania podbudowy powinny by¢ wezesniej
przygotowane .

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w
inny spos6b zaakceptowany przez Inzyniera .

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagniccie sznurkéw lub
linek do wytyczenia rob6t w odstepach nie wigkszych niz co 10 m.

Whbudowanie i zageszczenie kruszywa

Podbudowe nalezy wykona¢ w dwéch warstwach :

- warstwa dolna grubosci 10 cm

- warstwa gorna grubosci 8 cm .

Kruszywo grube powinno by¢ rozlozone w warstwie o j ednakowej grubosci , przy
uzyciu ukladarki lub réwniarki . Grubos¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa
powinna by¢ taka , aby po jej zageszezeniu i zaklinowaniu osiagnela grubosé
projektowana .

Kruszywo grube po roztozeniu powinno by¢ przywatowane dwoma przej$ciami walca
statycznego , gladkiego o nacisku jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m .
Zaggszczenie podbudowy o przekroju daszkowym powinno rozpoczaé sie od krawedzi i
stopniowo przesuwac si¢ pasami podtuznymi , czesciowo naktadajacymi si¢ w kierunku
osi jezdni .Zaggszczenie podbudowy o jednostronnym spadku poprzecznym powinno
rozpocza¢ si¢ od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podtuznymi ,czgsciowo
nakladajgcymi sie w kierunku jej gérnej krawedzi .

W przypadku wykonywania podbudowy zasadniczej po przywalowaniu kruszywa
grubego nalezy roztozy¢ kruszywo drobne w réwnej warstwie, w celu zaklinowania
kruszywa grubego . Do zaggszczenia nalezy uzy¢ walca wibracyjnego o nacisku
jednostkowym co najmniej18 kN/m , albo ptytows zageszczarka wibracyjng o nacisku
Jjednostkowym co najmniej 16 kN/m .Grubos$¢ warstwy luznego kruszywa drobnego
powinna by¢ taka ,aby wszystkie przestrzenie warstwy kruszywa grubego zostaly
wypelnione kruszywem drobnym.

Jezeli to konieczne ,,operacje rozktadania i wwibrowywanie kruszywa drobnego nalezy
powtarza¢ az do chwili ,gdy kruszywo drobne przestanie penetrowaé warstwe kruszywa
grubego.

Po zaggszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego nalezy usuna¢ z podbudowy
szczotkami tak , aby ziarna kruszywa grubego wystawaty nad powierzchnie od 3 do 6
mm .Nast¢pnie warstwa powinna by¢ przywatowana walcem statycznym gladkim o
nacisku jednostkowym nie mniejszym niz 50 kN/m , albo walcem ogumionym w celu
dogeszczenia kruszywa poluzowanego w czasie szczotkowania .

Utrzymanie podbudowy .

Podbudowa po wykonaniu a przed ulozeniem nastgpnej warstwy powinna by¢
utrzymana w dobrym stanie .Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat za zgoda
Inzyniera gotowa podbudowe do ruchu budowlanego , to jest obowigzany naprawié
wszelkie uszkodzenia podbudowy , spowodowane przez ten ruch . Koszt napraw
wynikiych z niewlasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robét .

Kontrola jakosci roboét .

. Ogodlne zasady kontroli jako$ci robét .

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D.00.00.00. ,, Wymagania
og6lne” pkt 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robét.
Badania te powinny obejmowa¢ wszystkie wlasciwosci kruszywa okreslone w pkt 2.3 i
tablicach 1i 2 niniejszych SST.

6.3. Wymagania dotyczace nosnosci i cech geometrycznych podbudowy .

6.3.1.Czgstotliwos¢ oraz zakres pomiar6w
Czgstotliwosé oraz zakres pomiaréw podano w tablicy 3.

Tablica 3 Czestotliwo$é oraz zakres pomiaréw wykonane; podbudowy z thucznia

kamiennego .
L.p. Wyszczegélnienie badan i Minimalna czestotliwo§é pomiaréw
pomiarow
1. Szerokos¢ podbudowy 10 razy na 1 km
2. Roéwnosé podtuzna W sposéb ciagly planografem olbo co 20m, tatg na
kazdym pasie ruchu
3. Rownos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4. Spadki poprzeczne* 10 razy na 1 km
5. Rzedne wysokosciowe co 100m w osi jezdni i na jej krawedziach
6. Uksztattowanie osi w planie* co 100m
7. Grubos¢ podbudowy Podczas budowy :
W 3 punktach na kazdej dzialce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 400m?
Przed odbiorem :
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000m?
8. Nosnos¢ podbudowy Nie rzadziej niz raz na 3000m?

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowanie osi w planie nalezy wykona¢
w punktach gtéwnych tukéw poziomych .

6.3.2.Szerokos¢ podbudowy .
Szerokos$¢ podbudowy nie moze réznié si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej
niz +10 cm, -5 cm.
6.3.3.R6wnos¢ podbudowy .
Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa lata lub planografem,
zgodnie z normg BN-68 /8931-04 [ 11 ].
Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa latg .
Nier6wnosci podbudowy nie mogg przekraczaé 12 mm .
6.3.4. Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektows z tolerancja + 0,5 % .
6.3.5.Rzedne wysoko$ciowe podbudowy .
Réznice pomig¢dzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi
nie powinny przekraczaé + lem , - 2cm .
6.3.6.Uksztaltowanie osi w planie .
O$ podbudowy w planie nie moze byé przesunigta w stosunku do osi projektowanej o
wiecej niz + Scm .
6.3.7.Grubos¢ podbudowy .
Grubosé podbudowy nie moze réznié si¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz +2cm.
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6.3.8.Nosnos¢ podbudowy .
Pomiary nosnosci podbudowy nalezy wykonac zgodnie z norma BN-64/8931-02 [10].
Podbudowa zasadnicza powinna spelnia¢ wymagania dotyczace nosnosci ,podane w
tablicy 5.

Tablica 5. Wymagania nosnosci podbudowy zasadniczej w zaleznosci od kategorii ruchu

Minimalny modul odksztalcenia mierzony przy uzyciu —’
Kategoria ruchu plyty o Srednicy 30cm (MPa)
Pierwotny M’y Wtérny Mg
Ruch lekki 100 140
Ruch lekkosredni i $redni 100 170

Pierwotny modut odksztalcenia podbudowy pomocniczej mierzony plyta o $rednicy
30 cm , powinien by¢ wiekszy od 50 M Pa .

Zageszczenie podbudowy nalezy uznaé za prawidlowe ,gdy stosunek wtérnego modutu
odksztalcenia M do pierwotlnego modutu odksztalcenia M jest wigkszy od 2,2 .

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy.

6.4.1.Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy .
Wszystkie powierzchnie podbudowy , ktére wykazuja wigksze odchylenia
cech geometrycznych od okreslonych w punkcie 6.4.,powinny by¢ naprawione .
wszelkie naprawy o dodatkowe badania i pomiary zostang wykonane na koszt
Wykonawcy .
Jezeli szeroko$é podbudowy jest mniejsza od szerokoscei projektowanej o wiecej niz 5
cm 1 nie zapewni to podparcia warstwom wyzej lezacym , to Wykonawca powinien na
wiasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez spulchnienie  warstwy na pelng szerokosé,
dotozenie materiatu i powtérme zageszczenie .

6.4.2 Niewlasciwa grubosé .
Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci , Wykonawca
wykona napraw¢ podbudowy .Powierzchnie powinny byé naprawione przez
spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednig grubos¢ , zgodnie z decyzja
Inzyniera, uzupeinione nowym materiatem o odpowiednich wlasciwoséciach ,
wyréwnane i ponownie zaggszczone. Roboty te Wykonawea wykona na wilasny koszt .
Po wykonaniu tych robét nastapi ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy . Koszty
poniesie Wykonaweca .

6.4.3 .Niewlasciwa nosno$é podbudowy
Jezeli nosno$¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej ,to Wykonawca wykona
wszelkie roboty niezbedne do zapewnienia wymaganej nos$nosci zalecone przez
InZyniera.
Koszty tych dodatkowych robét poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy ,gdy
zaniZenie noénosci podbudowy wyniklo z niewlasciwego wykonania robét .
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9.
9.1.

9.2.

10.
10.1.
L.

2.

B w

9.

Obmiar robét

Ogoélne zasady obmiaru robét .

Ogolne zasady obmiaru podano w SST D.00.00.00. » Wymagania ogélne ,, pkt 7 .
Jednostka obmiarowa .

Jednostkg obmiarowa jest m ( metr kwadrat ) wykonanej podbudowy z thucznia
kamiennego .

Odbior robot .

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D.00.00.00. » Wymagania ogélne ,, pkt. 8 .

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i

wymaganiami Inzyniera , jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji

wg pkt. 6 daty wyniki pozytywny .
-Podstawy platnosci .
Ogélne zasady ustalenia dotyczace podstawy platnosci .
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SSt D.00.00.00.
» Wymagania ogdlne” pkt 9.
Cena jednostki obmiarowe; .
Cena wykonania 1 m podbudowy thuczniowej obejmuje
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze ,
- oznakowanie robot
- dostarczenie materialtéw na miejsce wbudowania ,
- roziozenie kruszywa w dwéch warstwach |
- zaggszczenie warstw z zaklinowaniem ,
- przeprowadzenie pomiar i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji
technicznej ,
- utrzymanie podbudowy w czasie robét .
Przepisy zwigzane .
Normy .
PN-B- 06714-12  Kruszywa mineralne . Badania . Oznaczenie zawartosci
zanieczyszczen obcych .
PN-B- 06714-15  Kruszywo mineralne . Badania . Oznaczenie sktadu
ziarnowego .
PN-B- 06714-16  Kruszywa mineralne Badania . Oznaczenie ksztattu ziarn .
PN-B- 06714-18  Kruszywa mineralne .Badania . Oznaczenie nasigkliwosci.
PN-B-06714- 19  Kruszywa mineralne . Badania . Oznzczenie mrozoodpornosci
metoda bezposrednig .
PN-B-06714-26  Kruszywa mineralne . Badania .Oznaczenie zawartosci
zanieczyszczen organicznych .

PN-B- 06714-42  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie $cieralnosci
w bebnie los Angeles.

PN-B- 11112 Kruszywo mineralne .Kruszywo tamane do nawierzchni
drogowych .

PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thacznia
kamiennego .

10. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe . Oznaczenie modutu odksztatcenia

nawierzchni podatnych i podtoza przez obcigzona plyte.

11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe . Pomiar réwnosci nawierzchni

10.2.

planografem i lata.
Inne dokumenty .
Nie wystepuja.
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D.04.03.01. OCZYSZCZENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH.

1.

1.1.

1.2.

1.3.

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z oczyszczeniem warstw
konstrukcyjnych pod warstwe profilowa w ramach przebudowy nawierzchni drogi
gminnej nr 160716C JARANOWO - JARANOWO, od km 0+003,00do km 0+537,50.
Zakres stosowania SST

Szczegélowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robét zwiazanych z oczyszczeniem warstw konstrukcyjnych
nawierzchni pod warstwe wigzaca .

Zakres robét objetych SST

Oczyszczg,nie istniejgcej nawierzchni pod warstwe profilows i scieralng na powierzchni :
2.193,4m

1.4.0kreslenia podstawowe

1.5.

2.1.

3.1.

3.2,

Okreslenia sg zgodne z obowigzuj gcymi ,odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D.00.00.00 » Wymagania ogdlne ” oraz definicjami podanymi w
»Ogolnych warunkach umowy > .

Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za Jjako$¢ wykonywanych robét oraz ich zgodnosé
z dokumentacja projektowa ,SST oraz poleceniami Inzyniera .Ogélne wymagania
dotyczace robét podano w SST D. 00.00.00 Wymagania ogblne .

Materialy

Do oczyszczania — woda z dowolnego zrodta .

Sprzet

Sprzet do oczyszcezenia warstw nawierzehni .

Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy uzywac :

- szczotki mechaniczne ,

- sprezarki powietrzne ,

-  zbiorniki z wodg ,

- szczotki reczne |

- lopaty .

Szczotki mechaniczne.

Zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych .Pierwsza ze szczotek powinna by¢
wykonana z twardych elementow czyszczgeych 1 stuzyé do zdrapania oraz usuwania
Zanieczyszczen przylegajacych do oczyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna
posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania . Zaleca si¢ uzywanie
szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace .

Transport .

Nie dotyczy .

WyKkonanie robét .

. Oczyszczenie nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na :

usuni¢ciu luznego ,brudu ,blota i kurzu przy uzyciu a w razie potrzeby wody pod
cisnieniem .Oczyszczenie powinno by¢ wykonane dwukrotnie bezposrednio przed
uloZzeniem w-wy wiazacej oraz przed powierzchniowym utrwaleniem .
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6.

6.1.

Kontrola jako$ci
Badania i kontrola przed przystapieniem do robot .

6.2. Badania i kontrola w czasie roboét

10.

Dokonuje si¢ oceny wizualnej oczyszczonej nawierzchni .

Obmiar robét

Obmiar oczyszczonej powierzchni warstwy istniejacej dokonywany jest na budowie w
metrach kwadratowych w obecnosci Inzyniera

Odbiér robot

- Odbiorowi podlega oczyszczenie warstwy istniejgcej .Zasady okreslono w SST

D.00.00.00.”Wymagania 0golne” .

Warstwe uwaza si¢ za oczyszczong jesli wszystkie wyniki badan i pomiary okazaty sic
zgodne z wymaganiami okreslonymi w punkcie 2, 5 i 6 niniejszej SST.

W przypadku stwierdzenia usterek » Inzynier ustali zakres robot poprawkowych lub
poleci ponowne wykonanie rob6t wedlug zasad okreslonych w niniejszej SST.
Wykonawca jest zobowigzany do wykonania robét poprawkowych . Roboty
poprawkowe Wykonawca wykona wlasny koszt..

Platnos¢ za metr kwadratowy (m) oczyszczonej nawierzchni nalezy przyjmowa¢ zgodnie

z obmiarem i po sprawdzeniu jakosci rob6t . Cena dla wykonanego oczyszczenia

nawierzchni obejmuje ustalenia zawarte w SST D.00.00.00.punkt 9 oraz ::

-mechaniczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen oraz IeCZne 0czyszczenie miejsc

trudno dostepnych,

Przepisy zwigzane

Ogolna specyfikacja techniczna D.04.03.01
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D.04.03.01. SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH.

1.2.

1.3.

Wstep .

. Przedmiot SST .

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robé6t zwigzanych ze skropieniem warstw
konstrukcyjnych przy przebudowie drogi gminnej nr 160716C JARANOWO -
JARANOWO na odcinku od km 0+003,00 do km 0+537,50.

Zakres stosowania SST .

Szczegélowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robét zwigzanych ze skropieniem warstw konstrukcyjnych .
Zakres robot objetych SST

Skropienie emulsja asfaltowa 60% ;

- skropienie pod warstwe profilowa w ilosci 0,5 kG /m? na powierzchni 2.193,4 m%

1.4. Okreslenia podstawowe .

1.5.

Okreslenia sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogolne ,, .

Ogélne wymagania dotyczace robét .

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robot oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa , SST oraz poleceniami Inzyniera.

Og0lne wymagania dotyczace robét podano w SST D.00.00.00. »Wymagania ogélne ,, .

2. Materialy .

2.1. Do skropienia warstwy wiazacej nalezy zastosowaé emulsje asfaltowa kationowa
szybkorozpadowa - WT.EmA-94 w ilosci 0,5 kg / m?

2.2. Wymagania dla emulsji
Do skropienia warstwy wigzacej nalezy zastosowacé emulsj¢ kationowg
szybkorozpadowa 60% o nastepujacych wiasciwosciach :

L.p. Wilasciwosci Wymagania
1. Barwa brgzowa do ciemnobrgzowej
2. Zawarto$¢ asfaltu, % m/m 50
3. Jednorodno$é catkowita
4. Pozostatos¢ na sicie o boku oczka kwadratowego

0,6mm, m/m, nie wiecej niz ,
5. Lepkos¢ wg Englera w temp. 20°C, °E 3+12
6. Kwasowos¢, pH 3+5
7. Czas rozpadu, min. ponizej 5
8. Przyczepno$¢ do kruszywa asfaltu wydzielonego
z emulsji, % nie mniej niz 70
0. Trwatos¢ emulsji, miesiace, nie wiecej niz 3
10. Odpornos¢ na wstrzasy, h, nie wiecej niz 3
11. | Rozcienczalnos¢ woda, dodatek wody nie powodujacy
rozpadu, % objetosci 100
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2.3. Skladowanie lepiszczy .

Warunki przechowywania nie moga powodowaé utraty cech lepiszcza i obnizenia jego
jakosci . Lepiszcze nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych, wyposazonych w
urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przed dostgpem wody i zanieczyszczen . Przy
przechowywaniu emulsji asfaltowe;j nalezy zachowa¢ nastepujace warunki :

- czas sktadowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 miesigcy od daty produkeji ,
temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 3° C

3. Sprzet.
3.1. Sprzet do skropienia warstw nawierzchni.

Do skropienia warstw nawierzchni nalezy warstw nalezy uzywaé — skrapiarke do

lepiszcza . Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo kontrolne

pozwalajace na sprawdzenie iregulowanie nastepujgcych parametrow :

- temperatury rozkladanego lepiszcza ,

- cisnienia lepiszcza w kolektorze |

- obrotéw pompy dozujgcej lepiszcze ,

predkosci poruszania sie skrapiarki ,
wysokosci i diugosci kolektora do rozkladania lepiszcza ,
- ilosci lepiszcza ,
Zbiomnik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie , tak aby bylo
mozliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza . Wykonawca powinien posiadaé
aktualne $wiadectwo cechowania zawierajace zaleznosci pomiedzy wydatkiem
lepiszcza, a nastepujacymi parametrami :
- ci$nieniem lepiszcza ,
- obrotami pompy ,
-predkoscia jazdy skrapiarki ,
-temperaturg lepiszcza ,
Skrapiarka powinna zapewniaé¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancja 10% do ilodci
zalozonej .
4. Transport.

Transport powinien odbywac si¢ w cysternach samochodowych .Dopuszcza sie

stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych . Cysterny, pojemniki i zbiorniki

przeznaczone do transportu lub skladowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny

zawierac resztek innych emulsji .

5. Wykonanie robét .
5.1. Skropienie warstwy istniejacej pod warstwe wigzaca .

Skropienie warstwy polega na :

- skropieniu uprzednio oczyszczonej i suchej warstwy istniejacej nawierzchni po
akceptacji Inzyniera , emulsja kationowa 60% ,przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach
trudno dostepnych r¢cznie ( za pomoca weza z dysza rozpryskows ). Temperatura
emulsji powinna si¢ miescié¢ w przedziatach 20 C — 40 C . Skropienie powinno by¢
rownomierne a ilos¢ rozktadanego lepiszeza powinna byé rowna ilosci zalozonej z
tolerancja 10%. Na wszystkich powierzchniach gdzie roztozono nadmierng ilo$¢
lepiszcza Wykonawca powinien roztozy¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i
usung¢ nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie

6. Kontrola jakosci robét .

6.1. Badania i kontrola przed przystapieniem do robét .

6.1.1.Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania materialow
przeznaczonych do wykonywania rob6t i przedstawi¢ wyniki tych badan i certyfikaty
producenta Inzynierowi wedtug zasad okreslonych w punkcie 2.2 niniejszej SST.
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6.1.2.

6.2.

6.2.1.
6.2.2.

6.2.3.

10.

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne
skropienie warstwy w celu okre$lenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i
okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosei od rodzaju skrapianej warstwy .
Badania i kontrola w czasie robét .

Sprawdzenie czy mechanizmy regulacyjne i parametry skrapiarki zostaly ustawione

tak jak ustalono podczas probnego skropienia .

Sprawdzenie czy temperatura lepiszcza w skrapiarce miesci sie w zakresie podanym

w wymaganiach .

Jednorodnos¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie . Zaleca si¢

przeprowadzi¢ kontrolg ilosci rozkladanego lepiszcza wedtug metody podanej w

opracowaniu ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczenie ilosci rozktadanego lepiszcza i

kruszywa ,, .

Obmiar robét .

Obmiar skropionej powierzchni warstwy istniejacej dokonaé na budowie w obecnogci

Inzyniera . Jednostkg obmiaru jest m (metr kwadratowy ) .

Odbiér robét

Zasady odbioru .

Odbiorowi podlega skropienie warstwy istniejacej . Zasady odbioru okreslono w SST

D.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne ,,

Warstwe uwaza si¢ za skropiona jesli wszystkie wyniki badan i pomiary okazaly si¢

zgodne z wymaganiami okre$lonymi w punkcie 2, 5 i 6 niniejszej SST . W przypadku

stwierdzenia usterek ,Inzynier ustali zakres robét poprawkowych lub poleci ponowne
wykonanie rob6t wedtug zasad okreslonych w niniejszej SST . Inzynier moze uznaé
wadg za nie majacg zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne wykonywanych
robdt i ustali¢ zakres potracen za obnizona jakosc.

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania robét poprawkowych. Roboty

poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt.

Podstawa platnosci .

Platno$¢ za metr kwadratowy (m?) skropionej warstwy istniejacej pod warstwe

wigzacg nalezy przyjmowacé zgodnie z obmiarem i po sprawdzeniu jakosci robot .Cena

dla wykonanego skropienia nawierzchni obejmuje ustalenia zawarte w SST D.00.00.00.
punkt 9 oraz :

- dostarczenie lepiszcza i napelnienie nim skrapiarki oraz podgrzanie do wymaganej
temperatury ,

- skropienie warstwy lepiszczem w ilosci okreslonej w specyfikacji technicznej lub
uzgodnionej z Inzynierem , zabezpieczenie i uporzadkowanie miejsca prowadzonych
robot ,

Przepisy zwiazane .

,»Powierzchniowe utrwalenia . Oznaczenie ilosci rozkladanego lepiszcza i kruszywa ,,
zalecone przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992.02.03 .
Warunki techniczne. Drogowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDiM — 1994.
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D.04.08.01. WYROWNANIE PODBUDOWY MIESZANKAMI MINERALNO -

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

ASFALTOWYMI

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej (SST) S wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem wyréwnania
poprzecznego i podtuznego podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi w ramach
przebudowy drogi gminnej nr 160716C JARANOWO - JARANOWO na odcinku

od km 0+003,00 do km 0+537,50.

Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna SST stanowi dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na drogach gminnych.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem wyréwnania poprzecznego i podtuznego podbudowy
mieszankami mineralno-asfaltowymi w ramach przebudowy drogi w ilosci 164,5Mg.
Okreslenia podstawowe

Okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi ;,odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D.00.00.00 »Wymagania og6lne ”

Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé wykonanych robot oraz ich zgodnosé
z dokumentacjg projektows , SST oraz zaleceniami Inzyniera .

Ogodlne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D.00.00.00 » Wymagania ogolne

Materialy

Lepiszcza

Do mieszanki mineralno asfaltowej powinien by¢ zastosowany asfalt drogowy D-50
lub D-70 wedhug PN-C-96170 oraz spelniajacy wymagania podane w tablicy 1 p.2.1..
Kazda dostawa asfaltu musi byé zaopatrzona w atest producenta , ktory nalezy
przedlozy¢ Inzynierowi .

Zalecane jest dodawanie srodkéw adhezyjnych , ktore wymagaja akceptacji Inzyniera.
Decyzj¢ wydaje Inzynier w oparciu o §wiadectwo jakosci specjalistycznego
laboratorium ,po przeprowadzeniu przez Wykonawce wiarygodnych badan
laboratoryjnych i doswiadczen dla ustalenia najkorzystniejszego rodzaju $rodka
adhezyjnego jego ilosci i sposobu dozowania

2.1. 1. Dostawa lepiszczy

2.1.2.

Za jakos¢ dostaw lepiszczy odpowiedzialny jest Wykonawca robét. Zabrania si¢
Stosowania do tego samego asortymentu robot lepiszczy pochodzacych od réznych
producentow . Wielkosé i czgstotliwosé dostaw powinna gwarantowac ciaglosé
produkeji . Wykonaweca jest zobowiazany do prowadzenia ilosciowego i jakosciowego
odbioru dostaw oraz wykonania z ustalong uprzednio czgstotliwoscig laboratoryjnych
badan kontrolnych .

Transport i przechowywanie lepiszczy

Lepiszcza nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych izolowanych i zaopatrzonych
w urzadzenia grzewcze oraz zawory spustowe . Lepiszcze nalezy przechowywaé w
zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych
przed dostgpem wody i zanieczyszczeniami .
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2.2.

2.2.1.

2.2.2,

Warunki przechowywania nie moga powodowaé utraty cech lepiszcza i obnizenia jego
jakosci . Zabrania sie podgrzewania zbiornikéw na lepiszcze bezposrednio
plomieniem .

Wypehiacz

Do mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy stosowaé wypelniacz wykazujacy
wiasciwosci i spetniajacy wymagania wg tablicy 2 p.2.2.1. Dodatkowo wypetniacz
powinien charakteryzowa¢ si¢ umiarkowang chtonnoscia . Dotychczasowa praktyka
wskazuje , Ze najpewniejszy jest wypetniacz wapienny , ktory powinien by¢
stosowany najszerzej .

Dostawy wypelniacza

Pochodzenie wypelniacza i jego cechy musza byé zaaprobowane przez Inzyniera .
Wykonawca musi wezeéniej zaproponowaé Inzynierowi zrodto dostaw wypetniacza
wraz z wynikami badan jakosciowych . Wykonaweca jest zobowiazany do prowadzenia
ilosciowego i jakosciowego odbioru dostaw oraz wykonania laboratoryjnych badan
kontrolnych z ustalona uprzednio czestotliwoscia . Wiyniki tych badan powinny by¢
przekazane Inzynierowi .

Transport i przechowywanie wypelniacza

Transport i przechowywanie wypelniacza musza odbywac sie w spos6b chroniacy go
przed zawilgoceniem , zbryleniem i zanieczyszczeniem . Zaleca sie transport
wypelniacza luzem w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu
materialow sypkich oraz jego przechowywanie w silosach stalowych .

2.3. Kruszywo

Do mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy stosowaé kruszywa tamane , naturalne i
naturalnie uszlachetnione wg PN-B-11111, PN-B-11112 i PN-B-11113. Stosowane
kruszywa musza spetnia¢ wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji .

2.3.1. Kruszywa lamane : grysy i kliniec

2.3.2. Kruszywo tamane : miat , piasek , kruszywo drobne granulowane .

Tablica nr 1 Wymagania wobec materialéw do warstwy wyréwnawczej z
mieszanki mineralno-asfaltowej

L.p. Rodzaj materialu, Kategoria ruchu
Nr normy KR 1-2 KR 3-6
1. | Kruszywo lamane, granulowane wg.
PN-B-11112/1996 :
a) z litego surowca skalnego ze skat :
- magmowych KLLIL gat. 1,2 kL LIV ; gat. 1
- przeobrazonych Jow. Jow.
- osadowych j.w. jw.
b) z surowca sztucznego ( zuzle
pomiedziowe i stalownicze) ¥ jow. kl. I; gat. 1
¢) z surowca naturalnie
rozdrobnionego J-w. kL LIV ; gat. 1
2. | Kruszywo tamane, zwykle wg.
PN-B-11113/1996 kl. LII; gat. 1,2 -
3. |Zwir i mieszanka wg
PN-B-11111/1996 kl. LI -
4. | Grys i zwir kruszony
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wg. WT/MK-CZDP 84 KLLILIIL; gat. 1,2 kL. LII; gat.1,2
5. | Piasek wg. PN-B-11113/1996 gat. 1.2 -
6. | Wypehiacz mineralny :
a) wg PN-S-96504/1996 podstawowy, podstawowy
zastepezy pyly z
b) innego pochodzenia wg orzeczenia odpylania, popioty pyly z odpylania ¥
laboratorium drogowego. lotne z wegka kam.
7. | Asfalt drogowy wg.
PN-C-96170/1965 D 50,D 70 D 50
8. | Polimeroasfalt drogowy DE30 A, B, DE30 A, B,
Wg. TWT PAD, Prace IBDiM 4/93 DESO0 A, B, C, DES80 A, B, C,
DP80 DP80

Y tylko pod wzgledem $cieralnosci w bebnie kulkowym, inne cechy jak dla kl. I, gat. 1

% stosunek wypelniacza podstawowego do pyléw powinien by¢ > 1

3)

za zgoda lokalnych stuzb ochrony $rodowiska

2.3.3.

2.4.

Dostawy kruszywa
Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia ilosciowego i jakosciowego odbioru
dostaw oraz wykonania laboratoryjnych badan kontrolnych przez specjalistyczne
laboratorium drogowe . Wyniki tych badan nalezy przekazywac Inzynierowi .W
umowie z dostawcg ( producentem ) Wykonawca Jjednoznacznie okresli sposob
postgpowania w przypadku dostawy materiatu niezgodnego z wymaganiami
niniejszej SST .
Pochodzenie kruszywa i jego jako$¢ powinny by¢ wczesniej zaaprobowane przez
Inzyniera . Wykonawca powinien zaproponowac zrodio dostaw kruszyw oraz
przedstawi¢ wyniki badan ich jakosci . Poszczegolne grupy , podgrupy i asortymenty
kruszyw powinny pochodzi¢ z jednego zrédta . Wielkos¢ i czestotliwos¢ dostaw
powinna zapewni¢ mozliwo$¢ zgromadzenia na sktadowiskach , uprzednio
uzgodnionych z Inzynierem zapaséw réwnych :

- 50% potrzebnych materialéw - przed rozpoczeciem robot ,

- 15 -dniowej produkcji wytworni - w trakcie robét .
Transport i sktadowanie kruszywa powinny odbywa¢ si¢ w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami . Powierzchnia skladowisk powinna
zapewnia¢ mozliwo$¢ zgromadzenia na sktadowiskach co najmniej wyzej podanych
ilodci materialow . Na sktadowiskach powinny by¢ wyznaczone drogi o parametrach
zapewniajacych swobodny przejazd ladowarek i $rodkow transportu . Kruszywo
nalezy sktadowa¢ oddzielnie wedhug przewidzianych w receptach asortymentéow
frakcji oraz w zasiekach uniemozliwiajacych wymieszanie si¢ sgsiednich pryzm .
Zaleca sig by frakcje drobne (ponizej 4 mm ) byly chronione przed opadami
plandekami lub przez zadaszenie . Podloze sktadowiska musi byé réwne ,
utwardzone i dobrze odwodnione tak , by nie dopusci¢ do zanieczyszczenia
kruszywa w trakcie skfadowania . Warunki skladowania oraz lokalizacja i parametry
techniczne sktadowiska powinny by¢ wezesniej uzgodnione z Inzynierem .
Kontrola jako$ci materialéw
Wykonawca odpowiedzialny jest za jako$¢ materiatow prowadzi na swéj koszt
kontrole ilosciows i jakosciowa ich dostaw . Badania laboratoryjne muszg obejmowaé
sprawdzenie podstawowych cech materialéw , a czestotliwosé ich wykonania musi
pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikow dla catosci
gromadzonych materiatéw . Wyniki bada Wykonawca przekazuje Inzynierowi .
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2.5.
2.5.1.

2.5.2.

2.5.3.

2.4.1. Badanie kruszyw i wypelniacza
Rodzaj i czestotliwosé badan kruszyw i wypetiacza podano w tablicy nr 2 .

Tablicanr 2 Liczba ton przypadajacych na jedno badanie kruszywa

Badanie Kliniec | Grys | Mieszanka i | Zwir| Piasek Wypelniacz |
Zwir lamany

Uziarnienie 200 | 200 200 200 200 100
Czastki < 0,075mm 200 | 200 200 200 200
Wskaznik piaskowy 200
Ksztalt ziarn 200
Zawarto$¢ ziarn 500 500
przekruszonych
Pozostale cechy 200 | 200 200 200 200 100
Scieralnosé w bebnie | 1000 |1000 1000
kulowym

2.4.2. Badanie lepiszcza
Rodzaj i czgstotliwosé badan dostaw lepiszczy podano w tablicy nr 3 .

Tablicanr 3 Liczba ton na jedno badanie lepiszczy , nie wiecej niz

Badanie Asfalt
Penetracja 100
Temperatura mieknienia 100
Ciagliwosé 100

Projektowanie mieszanki mineralno-bitumicznej

Zalozenia ogdlne

Za wykonanie recept odpowiada Wykonawca rob6t , ktéry przedstawia je

Inzynierowi dla konkretnych materialow zaakceptowanych przez Inzyniera do

wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywnych prébek tych materiatow

-Recepty powinno opracowaé wyspecjalizowane Laboratorium Drogowe

wykorzystujgc :

- wyniki wykonania petnych badan materiatow ,

- niniejszg Specyfikacje ,

Wymagania dla mieszanki mineralno-bitumicznej :

- stabilnos¢ mieszanki w temp. 60 C powinna wynosi¢ powyzej 11,0kN,
odksztatcenie <4,5 mm ,

- wolne przestrzenie w mieszance : 4,5 - 8 %

- wolne przestrzenie w mieszance wypelnione lepiszczem 75,0 %

- nasigkliwo$¢ ,nie wigcej niz : 4 — 5 % objetosci

- modul sztywnosci pelzania > 16 MPa

- wskaznik zageszczenia warstwy > 98%

Projektowanie mieszanki mineralno-bitumicznej

Mieszanke mineralno-bitumiczna do wyréwnania podbudowy nalezy projektowaé

uwzgledniajac ponizsze wymagania :

Wymagania dla mieszanki mineralnej w o strukturze czgsciowo zamknietej BN-

74/8934-06 na warstwe wyréwnawcza

- zawarto$¢ w mieszance mineralnej frakcji >2 mm - 55— 70 % ,
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2.5.5.

2.5.6.

2.5.7.

A

- zawartos¢ w mieszance mineralnej frakcji <0,075 mm- 5—8 % ,

- kruszywa lamanego ogélem - 70% ,

- kruszywa tamanego >2mm - 40 %,

Projektowanie ilosci lepiszcza

Dla mieszanck asfaltowych nalezy najpierw zatozy¢ ilogé lepiszcza jedna z metod
podanych we wiasciwych normach Iub literaturze technicznej , np. wedhug zasad
wolnej przestrzeni w mieszance kruszywa lub na podstawie powierzchni wlasciwej
kruszywa , nastepnie okresli¢ optymalng ilos¢ asfaltu na podstawie badan
mechanicznych mieszanki .

Optymalng ilo$¢ asfaltu przyjmuje sie jako $rednia arytmetyczng , wynikajaca z
badania nastepujacych cech mieszanki :

- ggstosci pozornej ,

- stabilnodci ,

- modul sztywnosci petzania ,

- zawartosci wolnej przestrzeni w mieszance wypelnionej asfaltem ,

- odksztalcenia ( osiadania ) .

Dla okreslenia optymalnej ilosci asfaltu przy okresleniu kazdej z tych cech
przygotowuje si¢ serig 6 probek z r6zna zawartoscia asfaltu , stopniujac ja co 0,5 % .
Jako punkt odniesienia stuzy zalozona poprzednio ilo$¢ asfaltu . Recepte
laboratoryjng powinno opracowaé specjalistyczne Laboratorium Drogowe
Dopuszczalne tolerancje

Maksymalne odchylenie sktadu mieszanki asfaltowej od zatwierdzonej recepty
powinno by¢ utrzymane w granicach nastgpujgcych tolerancji (w % bezwzglednych )

- dla frakcji ponizej 2mm - +4,0%
- dla frakcji ponizej 0,074 mm -  + 1,5 %
- dla lepiszcza - +0,3%

Wymagania og6lne przy produkcji mieszanki - asfaltowej

Produkcja masy moze odbywa¢ si¢ jedynie na podstawie recepty laboratoryjnej ,
opracowanej przez Wykonawce lub na Jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inzyniera .
Wykonawca musi posiada¢ na budowie wasne laboratorium lub za zgoda Inzyniera
zleci¢ kontrolg laboratoryjna niezaleznemu laboratorium . Inzynier moze mieé wlasne
laboratorium lub korzystaé z laboratorium Wykonawcy , uczestniczac w badaniach .
Produkcja mineralno-asfaltowej

Produkcja mieszanki mineralno -asfaltowej moze zosta¢ rozpoczeta na wniosek
Wykonawcy po wyrazeniu zgody przez Inzyniera . Bez waznej , zatwierdzonej
recepty laboratoryjnej Wykonawca nie moze rozpoczg¢ produkcji . Wykonawca
ponosi catg odpowiedzialnos¢ za jakos¢ produkeji . Roboczy sktad mieszanki nalezy
umiescic na tablicy w widocznym miejscu dla operatora i Inzyniera . Kruszywo musi
by¢ czyste i sypkie podzielone na frakcje , a nastepnie kierowane do suszarki , skad
trafia na sita. Po przesianiu poszczegolne frakcje trafiajg na wage , ktora
automatycznie odwaza skladniki zgodnie z uprzednim zaprogramowaniem , nastepnie
skierowane zostaje do mieszalnika .

Do mieszalnika nalezy podawaé sktadniki w nastepujacej kolejnoscei :kruszywo grube,
kruszywo $rednie , kruszywo drobne i wypelniacz , a po ich wymieszaniu — lepiszcze.
Mieszanie sktadnikéw masy powinno odbywac si¢ do chwili uzyskania Jjednolitej
mieszanki pod wzgledem wygladu i konsystencji , a wszystkie ziarna powinny by¢é
otoczone lepiszczem .

Temperatury kruszywa i lepiszcza muszg by¢ scisle przestrzegane i powinny wynosié
w stopniach Celsjusza dla :
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3.2

3.3.

- asfaltu D-50 od 145 do 165 , kruszywa od 165 do 175 , mieszanki od 140 do 170 .
- asfaltu D-70 od 140 do 160, kruszywa od 160 do 170 , mieszanki od 135 do 165.
Dozowanie powinno odbywaé si¢ przy uzyciu wagi sterowanej automatycznie .

Nie dopuszcza si¢ recznego sterowania odwazania sktadnikéw .

Dozowanie powinno odbywaé sic z nastgpujgcg doktadnosciy :

- dla kruszywa +2,5%
- dla wypetniacza + 1,0 %
- dla lepiszcza + 0.3 %

w stosunku do zarobu .

Sprzet

Podstawowy sprzet do wyréwnania podbudowy

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu , ktéry

zagwarantuje wysoka jakos¢ wykonywanych robét . Sprzet uzywany przez

Wykonawce do wyréwnania podbudowy mieszankg asfaltowa powinien uzyskaé

akceptacje Inzyniera ..Sprzet powinien by¢ utrzymywany w dobrym stanie

technicznym. Wykonawca powinien tez dysponowaé sprawnym sprzetem

zapasowym , umozliwiajagcym prowadzenie robot w przypadku awarii sprzetu

podstawowego .

Podstawowy sprzet do wyréwnania istniejacej nawierzchni to :

- ukladarka,

- walce .

Ukladarka

Uktadarka mechaniczna powinna mieé wydajnos¢ skorelowang z wydajnoscia

wytworni i posiadaé nastepujace wyposazenie :

- automatyczne sterowanie pozwalajace na ulozenie warstwy zgodnie z zatozona
niweleta oraz gruboscig ,

- podgrzewang plyte wibracyjna do wstepnego zageszczania .

Walce do zageszezania

Do zaggszczania mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowaé dwa walce

- walec statyczny samojezdny 15 Mg,

- walec statyczny samojezdny stalowy 10 g,

Walce musza by¢ wyposazone :

- wsystem zwilzania walow przy uzyciu ptynu w celu niedopuszczenia do
przyklejania si¢ mieszanki |,

- wurzadzenie umozliwiajace regulacje cisnienia w oponach w czasie watowania ,

- w balast umozliwiajacy zmiane obcigzenia .

Transport

Transport mieszanki powinien spetniaé nastepujace warunki

- do transportu betonéw asfaltowych mozna uzywaé wytacznie wywrotek ,

- Czas transportu nie moze przekracza¢ 2 godzin ,

- samochody powinny by¢ duzej tadownosci tj. minimum 10 Mg,

- powierzchnig wewnetrzna skrzyni wywrotek przed zaladunkiem nalezy spryskaé
w niezbednej ilosci srodkiem zapobiegajacym przyklejaniu sie mieszanki ,

- mieszanka musi by¢ przykryta plandekami w czasie transportu ,

- skrzynie wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspolpracy z ukladarka w
czasie roztadunku .
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5.1.

5.1.1.

5.1.2.

5.2

5.2.2.

5.2.3.

6.2.

6.3..

5.2.1.

Wykonanie robot

Roboty przygotowawcze

Przygotowanie podioza

Podloze pod wyréwnanie mieszanka asfaltowa powinno by¢ oczyszczone z wszelkich
zanieczyszczen i doktadnie wymiecione , przy uzyciu szczotek mechanicznych lub
kompresora .

W niektérych przypadkach nalezy powierzchnig zmy¢ woda pod cisnieniem w celu
usunigcia przyklejonych zanieczyszczefi . Oczyszczenie i skropienie wykona¢ wg
specyfikacji D.04.03.01 .

Urzadzenia obce /jesli wystepuja /

Powierzchnia czotowa krawgznikow , wtazéw , wpustow itp. urzadzen powinny by¢
pokryte asfaltem lub materialem uszczelniajacym okreslonym w SST i
zaakceptowanym przez Inzyniera .

Wbudowanie betonéw asfaltowych

Warunki ogdlne

Uktadanie mieszanki na warstwe wyréwnawcza musi odbywaé si¢ w sprzyjajgcych
warunkach atmosferycznych tj. przy suchej i cieplej pogodzie w temperaturze
powyzej + 10 C. Wyjatkowo za zgoda Inzyniera moze byé¢ wykonane w
temperaturze powyzej +5 C . Zabrania si¢ uktadania mieszanki w czasie opadéw
deszczu oraz silnego wiatru ( V>16m/s ) .

Wykonawca zobowigzany jest do oznakowania odcinka robét i ponosi
odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo ruchu na drodze .

Uktadanie

Przed przystapieniem do uktadania powinna byé wyznaczona niweleta . Deske
uktadarki nalezy podgrza¢ przed rozpoczeciem pracy . Ukladanie mieszanki musi si¢
odbywa¢ w sposob ciggly . Ukladarka powinna byé stale zasilana w mieszanke tak
aby w zasobniku stale znajdowata si¢ mieszanka.

Zaggszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Efektywnos¢ zageszczania zalezy w duzym stopniu od temperatury masy .
Poczatkowa temperatura mieszanki asfaltowej w czasie zageszczania powinna
Wynosié¢ nie mniej niz :

- 135Cdlaasfaltu D 50 ,

- 125 C dlaasfaltu D70.

Zaggszczenie nalezy rozpoczaé od krawedzi zewnetrznej ku srodkowi .

Kontrola jakosci robot
Warunki ogolne
Badania kontrolne obejmujg caty proces budowy od okresu przygotowawczego
(badania zgromadzonych materialéw ) poprzez etap budowy (produkgije i
wbudowanie mieszanki ) az do badan koficowych jakosci wykonanego wyréwnania
podbudowy.
Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé¢ badania lepiszcza ,
wypelniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-
asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacii .
Badanie w czasie robot

6.3.1. Czestotliwosc¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej podano w tablicy nr 4
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Tablica nr 4. Czestotliwo$é oraz zakres badafi i pomiaréw podczas wytwarzania

mieszanki mineralno-asfaltowej.

Czestotliwosé badan
L.p. Wyszczegélnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej
dzialce roboczej
1. |Uziarnienie mieszanki mineralnej 2probki
2. | Sktad mieszanki mineralno-asfaltowe;j Iprobka przy produkeji do S00Mg
pobranej w wytworni 2 probki przy produkcji ponad 500Mg
3. | Wlasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
4. | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100Mg
5. | Wlasciwosci kruszywa 1 na 200Mg i przy kazdej zmianie
6. | Temperatura skladnikéw mieszanki
mineralno-asfaltowej Dozor ciaggly
7. | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej | kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowywania
8. | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej J-w.
9. | Wlasciwosci probek mieszanki mineralno-
asfaltowej w wytworni jeden raz dziennie
6.3.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej
Probki od badan mieszanki mineralnej nalezy pobraé po wymieszaniu kruszyw , a
przed podaniem asfaltu . Krzywa uziarnienia powinna by¢ zgodna z zaprojektowana
W recepcie laboratoryjnej .
6.3.3. Skfad mieszanki mineralno-asfaltowej
Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakeji wg
PN-5-04001:1967 . Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng  z
tolerancja okreslong w pkt 2.5.5.
6.3.4. Badanie wlasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ wlasciwosci asfaltu zgdnie z tablicy nr 1
6.3.5. Badanie wlasciwosci wypelniacza
Na kazde 100 Mg zuzytego wypelniacza nalezy okresli¢ wiasciwosci wypetniacza
zgodnie z tablicy nr 1
6.3.6. Badanie wlasciwosci kruszywa
Z czgstotliwoscig podang w tablicy nr 4 nalezy okreslié whasciwosci kruszywa
zgodnie z tablicami nr 1
6.3.7. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej
Pomiar temperatury skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na
odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na
otaczarce . Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie
laboratoryjnej i SST .
6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej
Pomiar temperatury skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na
kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i odczytu temperatury .
Doktadnos¢ pomiaru + 2 C . Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami
Podanymi w recepcie i SST.
6.3.9. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej
jej wygladu w czasie produkeji , zatadunku i wbudowania .
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6.4. Badania dotyczgce cech geometrycznych i wladciwosci warstw nawierzchni z
mieszanki mineralno-asfaltowej
6.4.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badari i pomiaréw podano w tablicy nr 5

Tablicanr 5 Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy

Wyrownawczej
L.p. Badana cecha Minimalna czgstotliwosé badan i pomiaréw
1. |Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dlugosci 1km
2. |R6wno$¢ warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1km
3. | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dlugosci 1km
4. |Rzgdne wysokosciowe warstwy | pomiar rzgdnych niwelacji podtuznej i
5. | Uksztaltowanie osi w planie poprzecznej oraz usytuowania osi wedtug
dokumentacji budowy
6. | Grubo$¢ wykonanej warstwy 3 razy (w osi i na brzegach warstwy) co 25m
7. | Z1acza podluzne i poprzeczne cafa dlugosé zlacza
8. |Krawedz, obramowanie cala dlugosé
warstwy
9. | Wyglad warstwy ocena ciagla
10. | Zageszczenie warstwy 2 prébki z kazdego pasa o dtugosci do 1000m
11. | Wolna przestrzen w warstwie  |j.w.
12. | Grubo$¢ warstwy j.w.

6.4.2. Szeroko$¢ warstwy
Szeroko$¢ warstwy wyréwnawczej z mieszanki mineralno-asfaltowej powinna by¢
zgodna z dokumentacja projektows z tolerancja + 5 cm . Szerokosé warstwy
asfaltowej nizej potozonej , nie ograniczonej kraweznikiem lub opornikiem w nowej
konstrukcji nawierzchni , powinna by¢ szersza z kazdej strony co najmniej o grubosé
warstwy na niej potozonej , nie mniej jednak niz 5 cm .

6.4.3. Rownosé warstwy
Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne warstw mieszanki mineralno-asfaltowej nie
powinny przekracza¢ wartosci 12 mm .

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy wyrdwnawczej z mieszanki asfaltowe]j na odcinkach
prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa , z tolerancja
+0,5%.

6.4.4. Rzedne wysokosciowe
Rzgdne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa
z tolerancjg +1 cm.

7. Obmiar robét
Ogoélne zasady obmiaru robét podano w SST D.00.00.00 ,, Wymagania ogélne ™.
Jednostka obmiarowg jest tona wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej. Obmiar
robdt polega na okresleniu faktycznego zakresu robét oraz obliczeniu rzeczywistych
ilosci wbudowanych materialéw . Obmiar robét obejmuje roboty objete dokumentacjg
projektows oraz dodatkowe, ktérych potrzebe wykonania uzgodniono w trakcie
trwania robot pomigdzy Wykonawca i Inzynierem . Obmiar powinien by¢ wykonany
na budowie w obecnosci Inzyniera .
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8. Odbiér robot

8.1.  Odbiér robédt zwigzany z wyréwnaniem podbudowy mieszanka mineralno-asfaltowa
dokonuje Inzynier , po zgtoszeniu rob6t do odbioru przez Wykonawce . Odbiér jest
przeprowadzany na podstawie wynikéw laboratoryjnych opisanych w kontroli jakosci
robot.

8.2.  Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie
Ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robot .
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z
Inzynierem .

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Platnos¢ nalezy przyjmowaé na podstawie jednostek obmiarowych wedlug punktu 7 ,
zgodnie z obmiarem przy odbiorze robét .
Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje ustalenia ogolne zawarte w SST
D.00.00.00. ,, Wymagania ogdlne ” pkt 9 .
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena za tong wbudowanej masy z mieszanki mineralno-asfaltowej obejmuje :
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze ,
- oznakowanie robot ,
- dostarczenie materialow ,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce
wbudowania ,
- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow ,
- rozlozenie i zageszczenie mieszanki asfaltowe;j ,
- odcigcie krawedzi i posmarowanie asfaltem ,
- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych , wymaganych w specytikacji

technicznej .
10.  Przepisy zwiazane
10.1. Normy :
1.PN-B- 11111 Kruszywa mineralne . Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Zwir 1 pospoika .

2.PN-B-11112  Kruszywa mineralne . Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych .
3.PN-B-11113  Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych .
Piasek .
4. PN-C-04024  Ropa naftowa i przetwory naftowe . Pakowanie , znakowanie i transport.
5. PN-C-96173  Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych.
6. PN-C-96170  Przetwory naftowe. Asfalty drogowe .
7.PN-S-04001  Drogi samochodowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne , badania .
8. PN-S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych .
9.BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata .
10.BN-74/8934-06 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z mas bitumicznych otaczanych na
£013¢0 .
10.2. Inne dokumenty
1.Katalog typowych konstrukcji podatnych i pétsztywnych IBD i M — 1997.
2.TWT tymczasowe wytyczne. Polimeroasfalty drogowe . Prace IBD i M — 1993.
3.Warunki techniczne . Drogowe emulsje kationowe EmA-94 IBD i M 1994 |
4.WT/MK — CZPP84 . Wytyczne techniczne oceny jakosci grysow i zwirdw kruszonych z
naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do
nawierzchni drogowych .
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D. 05.03.05. NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

1.
1.1.

1.2.

1.3.

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem warstw
konstrukcyjnych nawierzchni z betonu asfaltowego tj. warstwy $cieralnej grubosci 3cm
przy przebudowie drogi gminnej nr 160716C JARANOWO - JARANOWO,

na odcinku od km 0+003,00 do km 0+537,50.

Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Nawierzchnig z betonu asfaltowego mozna wykonaé dla drog o kategorii ruchu od KR1
do KR6 wg ,,Katalogu typowych nawierzchni podatnych i pétsztywnych”, IBDiM —
1997 [10], wg ponizszego zestawienia :

Poréwnanie klasyfikacji ruchu wedtug dotychczasowego i nowego Katalogu

Katalog typowych konstrukeji jezdni Katalog typowych konstrukeji nawierzchni
podatnych, 1983 podatnych i pélsztywnych
kategoria ruchu liczba osi kategoria ruchu liczba osi
obliczeniowych obliczeniowych
100kN/pas/dobe 100kN/pas/dobe
R, (bardzo lekki) <4 KR1 <12
R; (lekki) 4+12
R; (lekkosredni) 13+24 KR 2 13+70
R4 ($redni) 25+170
R;s (cigzki) 26 + 335 KR 3 71 + 335
Re (bardzo cigzki >335 KR 4 336 + 1000
KR 5 1001 + 2000
KR 6 > 2000

1.4.
1.4.1.

1.4.2.
1.4.3.
1.4.4.
1.4.5.

1.4.6.
1.4.7.

Okreslenia podstawowe
Mieszanka mineralna — mieszanka kruszywa i wypeliacza mineralnego o okreslonym
skladzie i uziarnieniu.
Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka mineralna z odpowiednig iloscia asfaltu,
wytworzona w okreslony sposob, spetniajaca okreslone wymagania.
Beton asfaltowy (BA) — mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie
stopniowanym, ulozona i zageszczona.
Srodek adhezyjny — substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu
zwigkszenia jego przyczepnosci do kruszywa.
Podloze pod warstwe asfaltowa — powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwy z
mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Asfalt uptynniony — asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.
Emulsja asfaltowa, kationowa — asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego
asfaltu w wodzie.
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1.4.8. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D.00.00.00. » Wymagania
ogoélne”, pkt 1.4.

1.5.  Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w SST D.00.00.00. ,» Wymagania ogolne”,
pkt 1.5.

2. Materialy

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw
Ogo6lne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogblne”, pkt 2.

2.2. Asfalt
Nalezy stosowac¢ asfalt drogowy spelniajacy wymagania okreslone w PN-C-
96170/1965 [5].
W zaleznosci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu nalezy stosowaé asfalty drogowe
podane w tablicy 1

2.3. Polimeroasfalt
Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje stosowanie asfaltu
modyfikowanego polimerami, to polimeroasfalt musi posiadaé aprobatg techniczng
wydang przez upowazniong jednostke.
Rodzaje polimeroasfaltéw i ich stosowanie w zaleznosci od rodzaju warstwy i kategorii
ruchu podano w tablicy 1.

2.4. Wypekiacz
Nalezy stosowac¢ wypelniacz wapienny, spetniajacy wymagania okreslone w PN-S-
96504/1961 [8] dla wypetniacza podstawowego.
Przechowywanie wypelniacza powinno byé zgodne z PN-S-96504/1961 [8].

Tablica 1. Wymagania wobec materialéw do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego.
L.p. Rodzaj materialu Kategoria ruchu

Nr normy KR 1-2 KR 3-6

1. | Kruszywo tamane, granulowane wg.
PN-B-11112/1996

a) z litego surowca skalnego, ze kL.LII;gat.1,2. kl.I,Hl)gat.l.
skat: jw. J-w.
- magmowych J-w. jow?
- przeobrazonych jw. kl. I; gat.1
- osadowych jw. KLLIIVgat.1

b) z surowca sztucznego (zuzle
pomiedziowe i stalownicze)
¢) z surowca naturalnie

rozdrobnionego

2. |Kruszywo tamane, zwykle wg PN- kl.LII.gat.1,2 -
B-11113/1996

3. |Zwir i mieszanka wg PN-B- kl. I 11 -
11111/1996

4. |Grys i zwir kruszony wg WT/MK- kl.LI;gat 1,2 kl.LI;gat.1
CZDP 84

5. |Piasek wg PN-B-11113/1996 Gat. 1,2 -

49




6. | Wypetniacz mineralny :
a) wg PN-S-96504/1961 podstawowy podstawowy
b) innego pochodzenia wg zastepczy —pyly z odpylania, -
orzeczenia laboratorium drogowego popioly lotne z wegla

kamiennego

7. | Asfalt drogowy wg PN-C- D 50, D 70, D 100 D 50”7, D 70
96170/1965

8. |Polimeroasfalt drogowy wg TWT DE 30, A, B. DE 30 A, B,
PAD, Prace IBDiM 4/93 DE 80, A, B, C, DE 80 A, B, C,

DP 80 DP 80

Y tylko pod wzgledem Scieralnosci w bebnie kulkowym, pozostate cechy jak dla kl. I; gat 1

% tylko dolomity kl. 1, gat. 1 w ilo$ci < 50% m/m we frakcji grysowej w mieszance z innymi
kruszywami, w ilosci < 100% m/m we frakcji piaskowej oraz kwarcyty i piaskowce bez
ograniczenia ilosciowego

%) preferowany rodzaj asfaltu

2.5.

2.6.

2.7.

3.2

Dla kategorii ruchu 1-2 dopuszcza si¢ stosowanie wypelniacza innego pochodzenia, np.
pyly z odpylania, popioty lotne z wegla kamiennego, na podstawie przeczenia
laboratoryjnego i za zgodg Inzyniera

Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu i warstwy nalezy stosowaé kruszywa podane w
tablicy 1.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé sie w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami.

Asfalt uplynniony

Nalezy stosowac¢ asfalt uptynniony spetniajacy wymagania okreslone w PN-C-
96173/1974 [6]

Emulsja asfaltowa, kationowa

Nalezy stosowa¢ drogowe, katinowe emulsje asfaltowe spehiajace wymagania
okreslone w WT.EmA-94 [12].

Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprze¢tu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D.00.00.00. ,, Wymagania

ogblne”, pkt 3.

Sprze¢t do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw z betonu asfaltowego powinien

wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu :

- wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciagtym do
wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

- ukladarek do uktadania mieszanck mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,

- skrapiarek,

- walcow lekkich, srednich i cigzkich stalowych, gladkich,

- walcoéw ogumionych,

- samochodéw samowyladowcezych z przykryciem brezentowym.
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4.2.
4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

4.2.4,

4.2.5.

5.2.

Transport
Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania
ogolne”, pkt 4.
Transport materialéw

Asfalt.

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024/1991 [4].
Polimeroasfalt

Polimeroasfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w TWT PAD IBDiM
[11], oraz w aprobacie technicznej.

Wypelniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu
materiatow sypkich, umozliwiajgcych roziadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposob
zabezpieczony przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workéw.

Kruszywo.

Kruszywo mozna przewozié¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozié pojazdami samowyladowczymi
wyposazonymi w pokrowce brezentowe.

W czasie transportu mieszanka powinna by¢é przykryta pokrowcem.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku nie powinien przekraczaé 2 godzin, z
jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca sig¢ stosowanie samochodéw, termoséw z podwojnymi $cianami skrzyni
WypOosazonej w system grzewczy.

Wykonanie robot

Ogoélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D.00.00.00. » Wymagania ogdlne”,
pkt 5.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca
dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt skiadu mieszanki mineralno-asfaltowe;j
oraz wyniki badan laboratoryjnych i prébki materialéw pobrane w obecnosci
Inzyniera.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na :

- doborze sktadnikéw mieszanki,

- doborze optymalnej ilosci asfaltu,

- okresleniu jej wlasnosci i pordwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego
uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne.

Rzegdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy

scieralnej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu podano
w tablicy 2.

51



Tablica 2. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do

warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu.

Wymiar Kategoria ruchu
oczek sit #, KR 1-2 ’ KR 3-6
mm Mieszanka mineralna, mm
Zawarto$¢ | /020 [0/161ub] 0/Slub | 0/20 | 0200 | o0/16 | 0/12,8
asfaltu 0/12,8 0/6,3
Przechodzi
przez :
20,0 100 100 100
16,0 83-+100 100 80+100 | 67+100 100
12,8 66+93 | 85+100 67+85 52+80 | 83+100 100
9,6 6188 | 70+100 60=74 | 40+67 | 70+88 | 75+100
8,0 53+83 62+94 100 54+67 | 30+50 | 61+-78 | 68+89
6,3 4879 | 56+87 | 82+100 | 4860 | 22+40 | 56=70 | 57=75
4,0 4070 4576 | 60100 | 40+50 21+37 43+58 48+60
2,0 30+60 | 35+64 | 40+70 | 28=38 | 21+36 | 30+42 | 35+48
(zawartosé
frakcji (40+70) | (36+65) | (30+60) | (62+72) | (64+79) | (58+70) | (52+64)
grysowej)
0,85 22+46 | 26+50 | 27+52 | 20+28 | 20+35 18+28 | 25+36
0,42 1736 | 20+39 | 21+40 1320 17+30 12+20 18+27
0,30 15+31 17+33 17+34 11+18 15+28 10+18 16+23
0,18 11+22 13+24 13+25 7+12 14+23 9+14 12+17
0,15 10+21 12+22 12+22 611 11+22 8+12 11+15
0,075 69 7+11 8+12 5+7 10+15 6+9 7+9
Orientacyjna
zawartosé
asfaltuw | 5,0+6,5 | 5,0+6,5 | 5,5+6,8 | 4,5+5,6 | 4,3-5.4 | 4,8+6,0 | 4,8+6,5
mieszance
mineralno-
asfaltowe;j,
%, m/m

)

mieszanka 0 uziarnieniu nieciaglym; uziarnienie nietypowe dla betonu asfaltowego

Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek
wykonanych wg metody Marshalla. Probki powinny spetniaé wymagania podane w tablicy 3,

Wykonana warstwa scieralna z betonu asfaltowego powinna spetnia¢ wymagania podane w
tablicy 3, Ip. 7+9.
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Tablica 3. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych oraz warstwy scieralnej z

betonu asfaltowego.

L.p. Wlasciwosci Kategoria ruchu
KR 1-2 KR 3-6
1. Uziarnienie mieszanki, mm 0/6,3; 0/8; 0/12.,8; 0/12,8; 0/16; 0/20
0/16; 0/20
2. Modut sztywnosci petzania’ , MPa Nie wymaga sie > 14,0
3. Stabilnos¢ wg Marshalla w temp.
60°C, kN >35,52) > 10,0 3)
4, Odksztalcenie wg Marshalla w temp.
60°C, mm 2,0+5,0 2,0~4,5
5. Wolna przestrzen w probkach
Marshalla, % v/v 1,5+4,5 2,0+4,0
6. Wypelnienie wolnej przestrzeni w
prébkach Marshalla, % 75,0+-90,0 78,0+86.0
7. Grubos¢ warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowej o uziarnieniu:
mm
- 0/6,3 1,5+4,0
- 0/8 2,0+4,0
- 0/12,8 3,5+5,0 3,5+5,0
- 0/16 4,0+5,0 4,0+5,0
- 020 5,0+7,0 5,0=7,0
8. Wskaznik zageszczenia warstwy, % > 98,0 > 98,0
9 Wolna przestrzen w warstwie, v/v 1,5+5,0 2,0+5,0

)

oznaczony wg wytycznych — IBDiM, zeszyt nr 48

%) prébki zageszczone 2 x 50 uderzen

%) prébki zageszczone 2 X 75 uderzen

5.3.

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej.

Mieszanke mineralno-asfaltowa produkuje sie w otaczarce z mieszaniu cyklicznym
lub ciagtym zapewniajacej prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i
wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikéw i gotowej mieszanki
mineralno-asfaltowe;j.

Dozowanie skiadnikow, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i
zautomatyzowane oraz zgodne z receptg. Dopuszcza si¢ dozowanie objetosciowe
asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od temperatury.
Tolerancje dozowania sktadnikéw moga wynosic¢ : jedna dziatka elementarna wagi,
wzglednie przeptywomierza, lecz nie wiecej niz + 2% w stosunku do masy sktadnika.
Jezeli jest przewidziane dodawanie Srodka adhezyjnego, to powinien on byé
dozowany do asfaltu w sposob i w ilosciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w-sposob posredni, z uktadem
termostatowania, zapewniajagcym utrzymanie stalej temperatury z tolerancja + 5°C.
Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna wynosi¢ :

- dlaD 50 145°C + 165°C
- dlaD 70 140°C + 160°C
- dlaD 100 135°C + 160°C

- dla polimeroasfaltu — wg wskazan producenta polimeroasfaltu.
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Kruszywo powinno byé wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po
dodaniu wypelniacza uzyskala wlasciwg temperature. Maksymalna temperatura
goracego kruszywa nie powinna byé wyzsza o wiegcej niz 30°C od maksymalnej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna

wynosic :

-zDS50 140°C + 170°C
-zD70 135°C +~165°C
- zD 100 130°C + 160°C

- z polimeroasfaltem — wg wskazan producenta polimeroasfaltu.
Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana ( z oznakami niebieskiego dymu w czasie
wytwarzania) oraz o temperaturze nizszej od wymaganej powinna by¢é potraktowana

jako odpad produkcyjny.

Przygotowanie podloza

Podloze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno byé wyprofilowane i
réwne, bez kolein. Powierzchnia podfoza powinna by¢ sucha i czysta. Nieréwnosci
podloza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wigksze od podanych w tablicy 4.

Tablica 4. Maksymalne nieréwnosci podioza pod warstwy asfaltowe, mm.

L.p. Drogi i place Podloze pod warstwe
Scieralng | wiazaca
1. Drogi klasy I, IT i ITI 6 9
2. Drogi klasy IViV 9 12
3. | Drogi klasy VIi VII oraz place i parkingi 12 15

W przypadku gdy nieréwnosci podtoza sa wieksze od podanych w tablicy 4 podloze
nalezy wyréwnaé poprzez frezowanie lub ultozenie warstwy wyréwnawczej.

Przed ulozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podloze nalezy skropi¢
emulsjg asfaltowa lub asfaltem uptynnionym w ilosci ustalonej w SST. Zalecane ilosci
asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub uptynniacza podano w tablicy 5.

Tablica 5. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uptynniacza

z asfaltu uptynnionego.

L.p. Podloze do wykonania warstwy z Tlo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z
mieszanki betonu asfaltowego emulsji lub uplynniacza z asfaltu
uplynnionego kg/m?
Podtoze pod warstwe asfaltowa
1. Podbudowa/nawierzchnia thuczniowa 0,7+ 1,0
2. | Podbudowa z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie 0,5+0,7
3. | Podbudowa z chudego betonu lub gruntu
stabilizowanego cementem 0,3+0,5
4. | Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej
powierzchni 0,2+0,5

Powierzchnie czotowe kraweznikéw, whazéw, wpustow itp. urzadzen powinny by¢
pokryte asfaltem lub materiatem uszczelniajacym okreslonym w SST i

zaakceptowanym przez Inzyniera.
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S.5.

Polaczenia migdzywarstwowe
Kazda ulozong warstwe nalezy skropié emulsjg asfaltowg lub asfaltem uptynnionym
przed ulozeniem nastgpnej, w celu zapewnienia odpowiedniego polaczenia

mi¢dzywarstwowego, w ilosci ustalonej w SST.

Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uplynniacza z
asfalty uplynnionego podano w tablicy 6.

Tablica 6. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub uplynniacza

z asfaltu uplynnionego.

L.p.

Polaczenie nowych warstw Tlo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub
uplynniacza z asfaltu uplynnionego, kg/m?

1.

Podbudowa asfaltowa

2.

Asfaltowa warstwa
wyréwnawcza lub
wzmacniajgca 0,3+0,5

Asfaltowa warstwa wigzaca

Asfaltowa warstwa $cieralna 0,1+0,3

S.6.

5.7.

Skropienie powinno byé¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na
odparowanie wody lub ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi
€O najmniej :

- 8h przy ilosci powyzej 1,0kg/m? emulsji lub asfaltu uplynnionego,

- 2h przy ilosci 0,5 + 1,0kg/m? emulsji lub asfaltu uptynnionego,

- 0,5h przy ilodci 0,2 + 0,5kg/m? emulsji lub asfaltu uplynnionego.

Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura
otoczenia w ciggu doby byta nie nizsza od 5°C. Nie dopuszcza sie uktadania warstw
nawierzchni z betonu asfaltowego podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego
wiatru (V > 16m/s).

Zaré6b prébny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest
zobowiazany do przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkcji w
postaci zarobu probnego.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykona¢ prébny zaréb na sucho, t}. bez udziatu asfaltu,
w celu kontroli dozowania kruszywa i zgodnosci sktadu granulometrycznego z
projektowang krzywa uziarnienia. Probke mieszanki mineralnej nalezy pobraé po
opréznieniu zawartosci mieszalnika.

Po sprawdzeniu sktadu granulometrycznego mieszanki mineralnej, nalezy wykonaé
petny zar6b probny z udziatem asfaltu, w ilosci zaprojektowanej w recepcie.
Sprawdzenie zawartosci skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu
zaprojektowanego powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tablicy 7.
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Tablica 7. Tolerancje zawartosci skfadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem

sktadu zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej prébki metoda ekstrakeji,

Yom/m.
L.p. Sklad mieszanki mineralno- Mieszanki mineralno-asfaltowe do
asfaltowej nawierzchni drég o kategorii ruchu
KR 1-2 KR 3-6
1. |Ziarna pozostajace na sitach o +5,0 +4,0
oczkach # (mm):
31,3; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9.6 8,0;
6,3; 4,0; 2,0.
2. 10,85;0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075. + 3,0 +2.0
3. |Ziarna przechodzace przez sito o +2,0 + 1,5
oczkach # (mm) 0,075
4. |asfalt +0,5 +0,3
3.8. Odcinek prébny
Jezeli w SST przewidziano koniecznosé wykonania odcinka prébnego, to co najmnie;
na 3 dni przed rozpoczeciem rob6t Wykonawca wykona odcinek prébny w celu
- stwierdzenia czy uzyty sprzet jest whasciwy,
- okreslenia grubosci warstwy mineralno-asfaltowej przed zaggszczeniem koniecznej
do uzyskania wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,
- okreslenia potrzebnej ilodci przejsé walcow dla uzyskania prawidlowego
zageszczenia warstwy.
Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materialéw oraz sprz¢tu jakie bedg
stosowane do wykonania warstwy nawierzchni.
Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.
Wykonawca moze przystapié do wykonywania warstwy nawierzchni po
zaakceptowaniu odcinka prébnego przez Inzyniera.
5.9.

Wbudowywanie i zageszczanie warstw z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazona
w uklad z automatycznym sterowaniem grubosci warstwy 1 utrzymaniem niwelety
zgodnie z dokumentacja projektows.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej
temperatury mieszanki podanej w pkt 5.3.

Zaggszczanie mieszanki powinno odbywaé sie zgodnie ze schematem przejs$é walca
ustalonym na odcinku prébnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie
mniej niz :

- dla asfaltu D 50 135°C
- dla asfaltu D 70 125°C
- dla asfaltu D 100 120°C

- dla polimeroasfaltu - wg wskazan producenta polimeroasfaltéw.

Zaggszczanie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku srodkowi. Wskaznik
zaggszezenia utozonej warstwy powinien by¢ zgodny z podanymi w tablicy 3.
Ztgcza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub
prostopadle do osi drogi.

Z1acza w konstrukcji wielowarstwowej powinny byé przesuniete wzgledem siebie co
najmniej 0 15cm. Ztacza powinny by¢ catkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy
powinny by¢ w jednym poziomie.
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6. Kontrola jakosci robét

6.1.  Ogoélne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D.00.00.00. » Wymagania
ogdlne” pkt 6.

6.2.  Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza,
wypelniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-
asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czgstotliwo$é oraz zakres badarn i pomiarow
Czegstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej podano w tablicy 8.

Tablica 8. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej.

Czestotliwosc badan
L.p. Wyszezegoélnienie badan Minimalna liczba badan na
dziennej dzialce roboczej
1. |Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 probki
2. | Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej pobrane;j 1 prébka przy produkcji do 500Mg
W wytworni 2 probki przy produkcji ponad500Mg
3. | Wlasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cystery)
4. | Wlasciwosci wypelniacza 1 na 100Mg
5. | Wiasciwosci kruszywa 1 na 200Mg i przy kazdej zmianie
6. | Temperatura sktadnikéw mieszanki mineralno-
asfaltowe;j dozér ciagly
7. | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowe;j kazdy pojazd przy zaladunku i w
czasie wbudowywania
8. | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej Jow.
9. | Wiasciwosci probek mieszanki mineralno-
asfaltowej pobranej w wytworni jeden raz dziennie

6.3.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej
Probki do badan mieszanki mineralnej nalezy pobraé¢ po wymieszaniu kruszyw, a
przed podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia powinna by¢é zgodna z zaprojektowang w
recepcie laboratoryjnej.

6.3.3. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej
Badanie skiadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg
PN-5-04001/1967 [7]. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng z
tolerancjg okreslong w tablicy 7.

6.3.4. Badanie wlasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ wlasciwosci asfaltu zgodnie z pkt 2.2.

6.3.5. Badanie wiasciwosci wypelniacza
Na kazde 100Mg zuzytego wypelniacza nalezy okresli¢ wlasciwosci wypeltniacza,
zgodnie z pkt 2.4,

6.3.6. Badanie wiasciwosci kruszywa
Z czgstotliwoscia podang w tablicy 8 nalezy okresli¢ whasciwosci kruszywa, zgodnie z
pkt 2.5.
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6.3.7. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Pomiar temperatury skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu
temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce.
Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie
laboratoryjnej i SST.
6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkukrotnym
zanurzeniu termometru w mieszance i odezytaniu temperatury.
Doktadnos¢ pomiaru + 2°C. Temperatura powinna by zgodna z wymaganiami
podanymi w recepcie i SST.
6.3.9. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej
Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej
wygladu w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowania.
6.3.10. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej
Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okreslié na prébkach
zaggszczonych metodg Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta
laboratoryjna.

6.4.  Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstw nawierzchni z
betonu asfaltowego

6.4.1. Czegstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z
betonu asfaltowego podaje tablica 9.

6.4.2. Szerokos$¢ warstwy
Szerokos¢ warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z
dokumentacja projektowa, z tolerancja + Scm. Szeroko$é warstwy asfaltowej nizej
polozonej, nie ograniczonej kraweznikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji
nawierzchni powinna by¢ szersza z kazdej strony co najmniej o grubo$¢ warstwy na
niej potozonej, nie mniej jednak niz Scm.

6.4.3. ROwnos¢ warstwy
Nieréwnosci podiuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg BN-
68/8931-04 [9] nie powinny by¢ wigksze od podanych w tablicy 10.

Tablica 9. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiar6w wykonanej warstwy z betonu

asfaltowego.
L.p. Badana cecha Minimalna czestotliwo$é badan i pomiaréw
1. | Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dtugosci 1km
2. |ROéwnos¢ warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1km
3. | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dlugosci 1km
4. | Rzedne wysokosciowe warstwy | pomiar rz¢dnych niwelacji podtuznej i poprzecznej
5. | Uksztattowanie osi w planie oraz usytuowanie osi wedtug dokumentacji budowy
6. | Grubos¢ wykonanej warstwy 3 razy (w osi i na brzegach warstwy) co 25m
7. | Z1acza podluzne i poprzeczne cala dlugos¢ zlgcza
8. |Krawedz, obramowanie cata dtugosé
warstwy
9. | Wyglad warstwy ocena ciggla
10 | Zageszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o dhugosci 1000m
11. | Wolna przestrzefi w warstwie J-w.
12. | Grubos$¢ warstwy JW.
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6.4.4.

6.4.5.

6.4.6.

6.4.7.

6.4.8.

6.4.9.

6.4.10.

6.4.11.

Tablica 10. Dopuszczalne nieréwnosci warstw asfaltowych, mm

L.p. Drogi i place Warstwa $cieralna
1. Drogi klasy 1, II, IIT 4
2. Drogi klasy IV, V 6
3. Drogi klasy VI, VII oraz place i 9
parkingi

Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na hikach
powinny by¢ zgodne z dokumentacija projektows z tolerancja + 0,5%.

Rzedne wysokosciowe

Rzgdne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z
tolerancjg + 1cm.

Uksztattowanie osi w planie

Os w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa z
tolerancjg + Scm.

Grubos¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscig projektows, z tolerancja + 10%.
Wymaganie to nie dotyczy warstw o grubosci do 2,5cm.

Zkacza podiuzne i poprzeczne

Ziacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub
prostopadle do osi. Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny byé przesunigte
wzgledem siebie co najmniej o 15cm. Zlacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a
przylegte warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Krawgdz, obramowanie warstwy

Warstwa Scieralna przy opornikach drogowych i urzgdzeniach w jezdni powinna
wystawac 3 + 5mm ponad ich powierzchnie. Warstwy bez opornikéw powinny byé
réwno obcigte lub wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.

Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksture, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych si¢ 1 spekanych.
Zaggszczenie warstwy i wolna przestrzei w warstwie
Zaggszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami
ustalonymi w recepcie laboratoryjne;.

Obmiar robét

Ogoélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D.00.00.00. » Wymagania ogdlne”
pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m? (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu
asfaltowego.

Odbioér robét

Ogélne zasady odbioru robét podano w SST D.00.00.00. » Wymagania ogolne”
pkt. 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.
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9.2.

10.

10.1.

10.2.

Podstawa platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w SST D.00.00.00.

»Wymagania og6lne” pkt 9.

Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1m? warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje :
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie roboét,

- dostarczenie materialow,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce

wbudowania,

- posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obeych i kraweznikow,

- roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;

- obcigcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specytikacji

techniczne;j.
Przepisy zwigzane
Normy
1. PN-B-11111/1996
2. PN-B-11112/1996
3. PN-B-11113/1996
4. PN-C-04024/1991

. PN-C-96170/1965
6. PN-C-96173/1974

W

7. PN-S-04001/1967
8. PN-S-96504/1961
9. BN-68/8931-04

Inne dokumenty

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka.

Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni
drogowych.

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni drogowych. Piasek.

Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie,
znakowanie i transport.

Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do
nawierzchni drogowych.

Drogi samochodowe. Mieszanki mineralno-bitumiczne.
Badania.

Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas
bitumicznych.

Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni
planografem i tata.

10. Katalog typowych nawierzchni konstrukcji podatnych i polsztywnych.

IBDiM - 1997

11. TWT Tymczasowe Wytyczne. Polimeroasfalty drogowe. Prace IBDiM 4/1993
12. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94.

IBDiM — 1994

13. WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jako$ci grysow i zwirow
kruszonych z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do
nawierzchni drogowych.

14. Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwickszonej odpornosci na
odksztatcenia trwate. Wytyczne oznaczania odksztatcenia i modutu sztywnosci
mieszanek mineralno-bitumicznych metoda pelzania pod obcigzeniem
statycznym. IBDiM — Zeszyt 48/1995.
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D.07.02.01. OZNAKOWANIE PIONOWE

1.2

1.3.

1.3.

1.3.1.

1.3.2.

1.4.

1.4.1.
1.4.2.
1.4.3.
1.4.4.

1.4.5.

1.4.6.

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania

dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem oznakowania

pionowego przy przebudowie drogi gminnej nr 160716C JARANOWO -

JARANOWO, na odcinku od km 0+003,00 do km 0+537,50.

Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana Jako dokument przetargowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza ustawienia znakow drogowych w

ciagu drogi wojewddzkiej i obejmuja:

D.07.02.01.41 — ustawienie stupkéw z rur stalowych ocynkowanych do znakéw
drogowych o $rednicy 50 mm w ilosci 6 szt.,

D.07.02.01.44 — przymocowanie tarcz znakéw drogowych odblaskowych do gotowych
stupkéw — 6 szt.,

Zakres robét objetych S.S.T.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia i odbioru robét

zwigzanych z oznakowaniem pionowym stosowanym na drogach wojewddzkich.

Wytworzeniem, dostarczeniem i montazem znakow drogowych odblaskowych:

- na podktadzie stalowym ocynkowanym przettoczonym — typ 1 (folia I generacji)

Punkt 1.3.1 dotyczy wszystkich kategorii znakéw tj.:

- znakOw ostrzegawczych,

- znakéw zakazu i nakazu,

- znakéw informacyjnych, kierunku, miejscowosci i znakéw uzupetniajacych,

- elementéw mocujacych i konstrukcji wsporczych.

Okreslenia podstawowe

Znak pionowy — znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo

symbolami, zwykle umieszczony na konstrukcji wsporczej.

Tarcza znaku — element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczona jest tre$é

znaku. Tarcza moze byé wykonana z blachy stalowej ocynkowanej lub aluminiowej —

Jjako jednolita lub sktadana.

Lico znaku ~ przednia czg$¢ znaku, stuzaca do podania tresci znaku. Lico moze by¢

wykonane jako oklejane folia odblaskows lub nie odblaskowa.

Znak drogowy nieodblaskowy — znak, ktérego lico wykonane jest w calosci lub

czgsciowo (nie dot. elementéw czarnych) z materiatow zwyktlych.

znak drogowy odblaskowy — znak, ktérego lico (nie dot. elementéw czarnych)

wykazuje wiasciwosci odblaskowe (wykonany jest z materiatu o odbiciu powrotnym —

wspbtdroznym).

Konstrukcja wsporcza znaku — stup (stupy), wysiegniki, wsporniki itp., na ktérych

zamocowana jest tarcza znaku, wraz z elementami shizacymi do przymocowania

tarczy (Sruby, zaciski itp.).

1.4.7. Znak nowy — znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do

3 miesi¢cy od daty produkcji.

1.4.8. Znak uzytkowany — znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres dluzszy

niz 3 miesigce od daty produkc;ji.
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1.4.9. Grupa znakéw — znaki nalezace do grupy wielkodci okreslonej w Instrukeji o znakach

drogowych pionowych:
- Znaki $rednie:
- kategoria A - dt. boku 900 mm
- kategoria B1 C - sr. 800 mm
- kategoria D - podstawa 600 mm,

- wysokos¢ 600 mm + n * 150 mm
1.4.10. Pozostale okreslenia podstawowe — s zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i definicjami podanymi w S.S.T. D-M-00.00.00. » Wymagania
ogodlne pkt 1.4.”.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST. i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania
dotyczace robdt podano w SST D.00.00.00. »Wymagania og6lne pkt. 1.5.”.

2. Materialy

2.1.  Materialy stosowane do produkcji oraz montazu znakéw
Wymagania ogoélne dotyczace materialow, ich pozyskania i sktadowania podano w
SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogélne pkt. 2”

Niniejsza specyfikacja przewiduje nastgpujgce materialy do produkcji i montazu
znakoéw:

- podkiad stalowy ocynkowany,

- rury stalowe ocynkowane,

- konstrukcje mocujgce i uchwyty,

- folie odblaskowe I generacji.

2.2.  Wymagane dokumenty potwierdzajace jakos¢ realizacji zadan
Kazdy materiat do wykonania pionowego oznakowania drogowego, na ktéry nie ma
polskich norm (PN lub BN) musi posiada¢ aprobate techniczna wydana przez Instytut
Badawczy Drég i Mostow.

2.2.1. Certyfikat bezpieczeristwa B — zgodnie z ,Ustawg z dnia 3 kwietnia 1993 r o
badaniach i certyfikatach” (Dz. U. nr 55 z 1993 r poz. 250) i ,Zarzadzeniem
Dyrektora Polskiego Centrum Badar i Certyfikacji z dnia 20 maja 1994 r w sprawie
ustalenia wykazu wyrobow podlegajacych obowigzkowi zglaszania do certyfikacji na
znak bezpieczenstwa i oznaczania tym znakiem” (MP nr 39 z 1994 r poz. 335).

2.2.2. Swiadectwo kwalifikacji do wykonywania pionowego oznakowania drég — wydane
przez Instytut Badawczy Drég i Mostow.

2.2.3. Swiadectwo autoryzacji wystawione przez producenta folii odblaskowe;.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakéw
Fundamenty do zamocowania konstrukcji wsporczych znakow moga byé wykonane w
nastepujacy sposéb:

- z betonu wykonanego ,,na mokro”,

- z betonu zbrojnego,

- z prefabrykatow betonowych.

Beton powinien odpowiadaé¢ wymaganiom PN-B-06250.

Sposéb zamocowania znaku musi byé dostosowany do konkretnego zadania i
zaakceptowany przez Inzyniera.

2.3.1. Cement
Cement stosowany do betonu powinien byé cementem portlandzkim klasy 32,5,
odpowiadajacy wymaganiom PN-B-19701.
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2.3.2.

2.3.3.

2.34.

2.3.5.

24.
24.1

Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712.
zaleca sig stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

Woda

Woda do betonu powinna byé ,,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-
32250. brawa wody powinna odpowiadaé barwie wody wodociggowe;j.

Domieszki chemiczne

Domieszki do betonu powinny byé¢ stosowane jesli przewiduje to dokumentacja
projektowa lub wskazania Inzyniera. Domieszki chemiczne powinny odpowiadad
wymaganiom normy PN-B-23010. W betonie nie zbrojnym zaleca sie stosowaé
domieszki napowietrzajagce a w  betonie zbrojnym dodatkowo domieszki
uplastyczniajace lub uptynniajace.

Prety zbrojenia

Pr¢ty zbrojenia w fundamentach z betonu zbrojnego powinny odpowiadaé
wymaganiom PN-B-06251.

Konstrukcje wsporcze

Wykonanie konstrukcji wsporczych

Konstrukcje wsporcze znakéw — stupki dla tablic wielkowymiarowych, uchwyty
montazowe, pochwyty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa
lub wskazaniami Inwestora. Wykonawca przedstawi do akceptacji Inwestora projekty
konstrukcji dostosowanych do wymiaréw tablic.

Konstrukcja wsporcza musi byé wykonana w sposob ograniczajacy zagrozenie
uczestnikow drogi przy najechaniu na nig przez pojazd. Konstrukcja wsporcza
powinna by¢ bezpieczna i zapewniaé mozliwosé tatwej naprawy w wypadku jej
uszkodzenia.

Wymiary i najwazniejsze charakterystyki elementéw konstrukcji wsporczej z rur i
katownikoéw podano w tablicy 1 i 2.

Konstrukcje wsporcze mozna wykonaé z ocynkowanych rur lub katownikéw
wzglednie innych ksztattownikéw, zaakceptowanych przez Inzyniera.

Tablical. Rury stalowe okragle bez szwu walcowane wg PN-H-74219.

Srednica Grubosé Masa 1 m Dopuszczalne
Zewnetrzna Scianki kg/m Odchytki
mm mm
Srednicy grubosci $cianki
zewngtrznej
44,5 0d 2,6 do 11,0 od 2,69 do 9,09
48,3 0d2,6do 11,0 od 2,93 do 10,01
51,0 0d2,6do 12,5 0d 3,10do 11,9
54,0 0d 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9
57,0 0d 2,9 do 14,2 od 3,87 do 15,0
60,3 0d 2,9 do 14,2 od 4,11 do 16,1 +1,25% +15%
63,5 0d 2,9 do 16,0 0od 4,33 do 18,7
70,0 0d 2,9 do 16,0 0d 4,80 do 21,3
76,1 0d 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7
82,5 od 3,2 do 20,0 od 6,26 do 30,8
88,9 od 3,2 do 34,0 0d 6,76 do 34,0
101,6 od 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2
102,0 0d 4,0do 12,0 od 9,67 do 26,6
108,0 od 3,6 do 20,0 od 9,27 do 43,4
114,0 0d 4,0 do 14,0 od 10,9 do 34,5
114,3 od 3,6 do 20,0 od 9,83 do 46,5
121,0 0d 4,0 do 16,0 od 11,5 do 41,4
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Tablica 2. Katowniki réwnoramienne wg PN-H-93401

Wymiary Grubosc Masa 1 m Dopuszczalne
ramion ramienia katownika odchylki
mm mm kg/m
dhugos¢ grubosé
ramienia ramion
40x40 od4do5 od 2,42 do 2,97 +1 +0,4
45x45 od4dos od 2,74 do 3,38 +1 +0,4
50x50 od4doé6 od 3,06 do 4,47 +1,5 +0,5
60x60 od5do8 0d 4,57 do 7,09 +1,5 +0,5
65x65 od6do9 od 5,91 do 8,62 +1,5 +0,5
75x75 odS5do9 od 5,76 do 10,0 *1,5 +0,5
80x80 od 6 do 10 od 7,34 do 11,9 *1,5 +0,5
90x90 od 6 do 11 od 8,30 do 14,70 +1,5 +0,5
100x100 od 8 do 12 od 12,2 do 17,80 +2 +0,6

2.4.2. Wymagania dla rur
Rury powinny odpowiadaé wymaganiom PN-H-74219 PN-H-74220 lub innej normy
zaakceptowanej przez Inzyniera.
Powierzchnia zewnetrzna rur nie moze wykazywaé wad w postaci lusek, peknied,
zwalcowan i naderwafi. Dopuszcza sie nieznaczne nier6wnosci, pojedyncze rysy
wynikajagce z procesu produkcyjnego. Konce rur powinny by¢ obciete réwno i
prostopadle do osi rury.
Dostarczone rury musza mie¢ dlugo$é zgodng z zamoéwieniem; z dopuszczalna
odchytkg + 10 mm. Musza byé proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie moze
przekracza¢ 1,5 mm na 1m dlugoéci rury. Rury powinny byé wykonane ze stali w
gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R 55, R 65, 18G2A): PN-H-84023-07, PN-
H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub inne normy. Rury dostarczane sg w
wiazkach bez specjalnego opakowania. Znaki nalezy umieszczaé na stupkach srednicy
1,57 lub 2,0”. Grubos$¢ $cianki rur nie mniejsza niz 3,25 mm. Do ocynkowania rur
stosuje si¢ gatunek cynku Raf wg PN-77/H-82200. grubos¢ warstwy cynku zgodnie z
punktem 2.4.5.

2.4.3. Wymagania dla ksztaltownikow
Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-91/H93010.
Powierzchnia ksztattownika powinna byé charakterystyczna dla procesu walcowania i
wolna od wad w postaci tusek, peknigé, zwalcowari i naderwan. Dopuszcza sie
nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu produkcyjnego.
Konce ksztaltownika powinny byé obcigte réwno i prostopadle do osi wzdluznej
ksztattownika. Powierzchnia koficéw ksztattownika nie powinna wykazywa¢ rzadzizn,
rozwarstwiefi, peknig¢ i $ladéw jamy skurczowej widocznych nie nieuzbrojonym
okiem.
Dostarczone ksztattowniki musza mie¢ dlugosé zgodng z zamdwieniem; z
dopuszczalna odchytka + 10 mm. Musza byé proste. Dopuszczalna miejscowa
krzywizna nie moze przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dhugosci. Ksztattowniki powinny by¢
ze stali St3W lub St4W oraz mieé wlasnosci mechaniczne wedhug PN-H-84020 —
tablica 3 lub innej uzgodnionej tali i normy pomiedzy Zamawiajacym i wytworca.
Ksztattowniki dostarcza si¢ w wiazkach (o masie do 25 kg/m) lub luzem.
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Tablica 3. Podstawowe wlasnosci ksztattownikéw wedtug PN-84020.

Wytrzymatosé na
rozciaganie, Mpa, dla

Granica plastycznosci Mpa, minimum dla wyrobéw wyrobow o grub. lub

o grubosci lub $rednicy, mm

Stal $red. w mm
do 40 od 40 od 65 od 80 od 100 od 150 do 100 od 100
do 65 do 80 do 100 do 150 do 200 do 200
St3W 225 215 205 205 195 185 od 360 od 340
do 490 do 490
St4w 265 255 245 235 225 215 od 420 od 400
do 550 do 550

2.4.4. Wymagania dla elektrod i drutu spawalniczego

Jesli dokumentacja projektowa lub Inzynier przewiduja wykonanie spawanych
polgczen elementow, to elektroda powinna spetniad wymagania BN-82/4131-03 lub
PN-M-69430 wzglednie innej uzgodnionej normy, a drut spawalniczy powinien
spetnia¢ wymagania PN-M-69420, odpowiednio dla spawania gazowego acetylenowo-
tlenowego lub innego zaakceptowanego przez Inzyniera.

Srednica drutu powinna wynosi¢ potowe grubosci elementéw taczonych, lub 6 — 8 mm,
gdy elementy taczone sg grubsze niz 15 mm.

Powierzchnia elektrody lub drutu powinna by¢ czysta i gladka, bez rdzy, zgorzeliny,
brudu Iub smarow.

Do kazdej partii elektrod lub drutéw wytwdrca powinien dostarczy¢ zaswiadczenie, w
ktérym podane s3 nastgpujgce wyniki badan: ogledziny zewnetrzne, sprawdzenie
wymiaréw, sprawdzenie skladu chemicznego, sprawdzenie wytrzymalosci na
rozcigganie, sprawdzenie pakowania oraz stwierdzenie zgodnosci whasnosci elektrod
lub drutéw z norma.

Elektrody, druty i prety powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach
wolnych od czynnikéw wywolujgcych korozje.

2.4.5. Wymagania dla powlok metalizacyjnych cynkowych

2.4.6.

Powloka metalizacyjna cynkowa na konstrukcjach stalowych powinna by¢ z cynku o
czystosci nie mniejszej niz 99,5% i odpowiadaé wymaganiom BN-89/1076-02.
Minimalna grubos¢ powtoki cynkowej powinna byé zgodna z wymaganiami tablicy 4.
Powierzchnia powloki powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie moze
wykazywa¢ widocznych wad jak rysy, peknigcia, pecherze lub odstawanie powloki od
podtoza.

Tablica 4. minimalna grubo$¢ powloki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dzialanie
korozji atmosferycznej wedtug BN-89/1076-02

Agresywnos¢ korozyjna Minimaina grubos¢ powloki, pm, przy wymagane;j trwatosci w latach
atmosfery wedtug PN-H- 10 20
04651
Umiarkowana 120 160
Cigzka 160 M 200 M

M — powloka pokryta dwoma lub wigksza liczba warstw powtoki malarskiej

Gwarancje producenta lub dostawcy na konstrukcje wsporcza
Producent lub wykonawca kazdej konstrukeji wsporczej, oraz elementéw shuzacych do
zamocowania znakow zobowigzany jest do wydania gwarancji.
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2.5.
2.5.1.

2.5.2.

2.5.3.

2.54.

2.5.5.

Przedmiotem gwarancji s3 wilasciwodci techniczne konstrukcji wsporczej lub
elementéw mocujgcych oraz trwatosé zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

Wymagana gwarancja dla konstrukcji wsporczej — 10 lat. W przypadku stupkow do
znakéw pionowych, ostrzegawczych, zakazu, nakazu i informacyjnych o
standardowych wymiarach gwarancja moze byé wydana dla partii dostawy. W
przypadku konstrukcji  wsporczej dla  znakdw drogowych  bramowych i
wysiegnikowych gwarancja powinna by¢ wystawiona indywidualnie dla kazdej
konstrukeji wsporczej.

Tarcza znaku

Trwalos¢ materialéw na wplywy zewnetrzne

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz potaczenie lica z tarcza znaku, a takze
spos6b wykonania znaku, musza wykazywaé pelng odporno$é na dziatanie Swiatla,
zmian temperatury, wplywy atmosferyczne i wystepujace w normalnych warunkach
oddzialywania chemiczne (w tym korozje elektrochemiczna) przez caly czas trwatosci
znaku, okreslony przez niniejsza SST.

Warunki gwarancyjne dostawcy znakéw

Producent lub dostawca znaku zobowigzany jest przy wykonaniu oznakowania okreslic
warunki gwarancyjne dla znaku. Kazdy dostarczony znak powinien zawieraé tabliczke
znamionowg znaku zgodnie z punktem 5.8. SST.

Wykonawca znaku zobowigzany jest udostepnié na zyczenie odbiorcy:

a) instrukcje montazu znaku,

b) szczegotowe dane o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,

¢) instrukcje utrzymania znaku.

Materiaty do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego sa:

- blacha stalowa ocynkowana

Tarcza znaku z blachy stalowe;j

Tarcza znaku z blachy stalowej ocynkowanej z podwojnie gieta krawedzig musi mieé
co najmniej 1,25 mm grubosci. Powinna by¢ zabezpieczona przed korozja obustronnie
cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza sig stosowanie innych
sposobow  zabezpieczenia stalowych tarcz znakéw przed korozja, np. przez
metalizowanie lub pokrywanie tworzywami syntetycznymi pod warunkiem uzyskania
aprobaty technicznej dla danej technologii.

Nie dopuszcza si¢ stosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczonych przed korozja
jedynie farami antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny byé zabezpieczone przed korozja farbami ochronnymi o
odpowiedniej trwatosci, nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.
Wytrzymatos¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna byé mniejsza niz 310
MPa.

Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi by¢ réwna i gladka — bez odksztatcen plaszczyzny znaku, w tym
pofatdowan, wgig¢, lokalnych wgniecei lub nieréwnosci itp. Odchylenie plaszezyzny
tarczy znaku (zwichrowanie, pofatdowanie itp.) nie moze wynosié wiecej niz 1,5%
najwigkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy musza by¢ réwne i nieostre. Krawedzie tarczy znaku winny byé
zaginane na calym obwodzie tarczy réwniez na tukach z wyjatkiem znakéw grupy H,
lub oprawione ramkg. Krawedzie tarcz znaku kierunku i miejscowosci typu E winny
posiada¢ profile umozliwiajagce montaz przy pomocy uchwytéw montazowych do
konstrukcji wsporczych o dowolnym rozstawie z mozliwoscia dostosowania do
poziomego badz pionowego uktadu montazu do konstrukcji wsporczej. Znieksztalcenia
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krawedzi tarczy znaku pozostale po ttoczeniu lub innych procesach technologicznych,
ktérym tarcza ta (w znakach drogowych sktadanych — segmenty tarczy) byta poddana,
muszg by¢ usuniete.
Tarcze znakéw powinny by¢ wzmocnione profilami konstrukcyjno-montazowymi,
umieszczonymi w ukladzie poziomym o dtugosci 80% danej szerokosci tarczy znaku.
System profili montazowych winien zapewnié¢ odpowiednia pionowg i pozioma
sztywnos¢ tarczy.
Szczeliny pomiedzy sgsiednimi segmentami znaku skladanego nie moga byé wicksze
od 0,8 mm.

2.6. Znaki odblaskowe

2.6.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowe;j
Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie przez oklejenie powierzchni  znaku
materiatem odblaskowym.
Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinny spetnia¢ wymagania
okreslone w aprobacie technicznej.
Stosuje si¢ znaki odblaskowe typu 1, w ktorych lico znaku wykonane jest z folii |
generacji. Znaki musza spetnia¢ wymagania optyczne przedstawione w tablicy 5.

Tablica 5. Minimalne wspo6tczynniki luminacji barw znakéw drogowych

odblaskowych
Barwa Biala | Zotta | Czerwona |Zielona | Niebieska |Szara | Pomaravicz
Wsp6tczynnik Typ1| 0,35 0,27 0,05 0,04 0,01 0,14 0,17

Oswietlenie: wzorcowe zrodlo swiatta D65 (grom. pom. 45/00)

Minimalna warto$¢ wspétczynnika odbicia powrotnego musi odpowiadaé wymogom
okreslonym w Instrukcji o znakach drogowych pionowych, zat. nr 1 do zarzadzenia
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r (poz. 120).

2.6.2. Wymagania dotyczace barwy znaku odblaskowego
Materiaty odblaskowe uzyte do wykonania tarczy znaku zgodnie z obowigzujaca
Instrukcja musza odpowiada¢ wymaganiom dla wspéhzednych chromatycznosei
przedstawionych w tablicy 6.

Tablica 6. Wspoétrzgdne chromatyczne barw dopuszczonych do stosowania na znakach
1 urzadzeniach bezpieczenstwa ruchu

Barwa Wspélrzedne Wspéhrzedne chromatycznosci
1 2 3 4

Biala X 0,305 0,350 0,340 0,295
odblaskowa y 0,315 0,360 0,370 0,325
Zoha X 0,481 0,444 0,494 0,545
odblaskowa y 0,518 0,476 0,426 0,454
Czerwona X 0,665 0,579 0,606 0,690
odblaskowa y 0,345 0,341 0,314 0,310
Zielona X 0,007 0,248 0,177 0,026
odblaskowa y 0,703 0,409 0,362 0,399
Niebieska X 0,094 0,172 0,210 0,137
odblaskowa y 0,125 0,198 0,160 0,038
Szara X 0,350 0,300 0,290 0,340

y 0,360 0,310 0,320 0,370
Pomaranczo X 0,583 0,523 0,560 0,631
wa y 0,416 0,397 0,360 0,369
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odblaskowa 0,385 0,300 0,260 0,345
Czarna X 0,355 0,270 0,310 0,395

y

2.6.3. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego

2.7.

2.8.

Folie odblaskowe uzywane do wykonania lica znaku musza wykazywaé pelne
zwigzanie z tarcza znaku przez caly okres trwatosci znaku okreslony niniejsza SST.
Niedopuszczalne sg niedoklejenia, odklejenia, ztuszczenia lub odstawanic folii na
krawedziach tarczy znaku lub jego powierzchni. Sposéb polaczenia folii z
powierzchnia tarczy znaku powinien uniemozliwiaé jej odlaczenia bez zniszczenia.
Symbole lub obrzeza znakéw musza byé wykonywane technika sitodruku z
zastosowaniem materiatéw uzgodnionych z producentem folii.

Okres trwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowej typu 1 powinien
wynosi¢ minimum 7 lat, a dla znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowej typu 2,
co najmniej 10 lat.

Doktadnos¢ rysunku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktére mogg powstaé
przy nanoszeniu farby na odblaskowa powierzchnie nie byty wicksze niz:

- 2 mm dla znakéw matych i $rednich

- 3 mm dla znak6w duzych i wielkich
W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4*4 ¢cm
nie moze wystgpowa¢ wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (zalamania, pecherzyki) o
wymiarach nie wigkszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest
wystegpowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.
Wymagana jest taka wytrzymato$é potaczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by po
zgigciu tarczy o 90° przy promieniu tuku zgiecia <10 mm w zadnym miejscu nie uleglo
ono zniszczeniu. Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona
matowa farbg nieodblaskowg barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspétczynniku
luminacji 0,08 do 0,10 — wedlug wzorca stanowigcego zatacznik do ,,Instrukcji o
znakach drogowych pionowych”. Grubosé powloki farby nie moze by¢ mniejsza od 20
pm. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowej ogniowo i
cynkowanie to jest wykonane po uksztattowaniu tarczy — Jjej krawedzie mogg pozostaé
niezabezpieczone farbg ochronna.

Materialy do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowane laczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy sobg
elementéw konstrukcji wsporczych znakéw jak sruby, listwy, uchwyty, wkrety,
nakretki itp. musza by¢ czyste, gladkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i
wypuktych karbow.

Dostawa moze by¢ dostarczona w pudlach tekturowych lub pojemnikach blaszanych.
Przechowywanie i skladowanie materialéw

Wykonawca powinien zapewnié wszystkim materialom warunki przechowywania i
sktadowania zapewniajace zachowanie ich jakosci i przydatnosci do oznakowania
robét oraz zgodno$¢ z wymaganiami niniejsze SST. Odpowiedzialno$é za wady
materialow powstale w czasie przechowywania i sktadowania ponosi Wykonawca.
Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla znakéw drogowych powinien by¢
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08. kruszywo do betonu nalezy przechowywac
w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z
kruszywami innych klas.

Znaki muszg by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych z dala od materiatéw
dzialajacych korodujaco. Nalezy ustawié¢ je na stojakach zabezpieczajacych przed
uszkodzeniem mechanicznym.
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3.2

4.2

5.1.

Sprzet

Wymagania ogélne dotyczace sprzetu

Wymagania ogoélne dotyczace sprzetu podano w SST D.00.00.00. » Wymagania
og6lne” pkt 3.

Sprzet do wykonania oznakowania pionowego

Przy wykonaniu oznakowania pionowego, przewozie, zatadunku i wyladunku
materialéw mozna stosowaé:

- koparki kotowe np. 0,15 m3,

- zurawie samochodowe o udzwigu do 4 t,

- betoniarki przewozne do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro™

- Srodki transportu materiatow,

- przewozne zbiorniki do wody,

- sprzet spawalniczy, itp.

Zastosowany do robot sprz¢t musi uzyskaé akceptacje Inzyniera.

Transport

Wymagania ogolne

Wymagania ogélne dotyczace transportu podano w SST D.00.00.00. , Wymagania
ogolne” pkt 4.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére
nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wlagciwosci przewozonych
materiatow.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spelnia¢ wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego, w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i
innych parametrow technicznych.

Przew6z materialéw do pionowego oznakowania drég

Transport cementu zgodnie z BN-88/6731-08 [24].

Transport kruszywa zgodnie z PN-86/B-06712 [6].

Prefabrykaty betonowe — do zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw, powinny
by¢ przewozone srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed
uszkodzeniami. Rozmieszczeni prefabrykatéw na srodkach transportu powinno byé
symetryczne.

Transport znak6éw, konstrukeji wsporczych i osprzetu (uchwyty, $ruby, nakretki itp.)
musi odbywa¢ si¢ $rodkami transportowymi w sposéb uniemozliwiajacy ich
przesuwanie si¢ w czasie transportu.

Wykonanie robot

Wymagania ogélne dotyczace wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00.

» Wymagania og6lne” pkt 5.

Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot nalezy wyznaczyc¢:

- lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odleglo$é od krawedzi jezdni, krawedzi
pobocza umocnionego,

- wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znakoéw nalezy zabezpieczy¢é palikami

drewnianymi, aby w czasie trwania robét 1 ich odbioru istniala mozliwo$¢ odtworzenia

lokalizacji znakdw.

Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania musi by¢ zgodna z dokumentacja projektowa.
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S.2.

5.2.1.

5.2.2.

5.3.

Wykonanie wykopéw i fundamentéw dla konstrukcji wsporczych znakéw

Spos6b wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien byé

dostosowany do gl¢bokosci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary

wykopu powinny by¢ zgodne z wskazaniami Inzyniera. Wykopy fundamentéw

powinny by¢é wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna bylo

przystapi¢ natychmiast do robot fundamentowych.

Prefabrykaty betonowe

W przypadku zastosowania prefabrykatow betonowych dno wykopu przed ich

ulozeniem nalezy wyréwnac i zagesci¢. Wolne przestrzenie miedzy scianami gruntu a

prefabrykatem nalezy wypelni¢ materiatem kamiennym i zage$ci¢ ubijakami

mechanicznymi. Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, to gbéma

powierzchnia prefabrykatu musi by¢ rowna z powierzchnig pobocza.

Fundamenty z betonu

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla zamocowania znakow

wielkowymiarowych wykonywane z betonu ,,na mokro” lub z betonu zbrojonego

nalezy wykona¢ zgodnie z norma PN-S-02205.

Posadowienie fundamentéw w wykopach nalezy wykonywaé zgodnie ze wskazaniami

Inzyniera.

Wykopy nalezy zabezpieczy¢ przed naptywem wod opadowych przez wyprofilowanie

terenu ze spadkiem poza obszar przylegajacy do wykopu. Dno wykopu nalezy

wyréwnaé z dokladnoscia do £ 2 cm. Po wykonaniu fundamentu wykop nalezy

zasypa¢ warstwami grubosci 20 cm 1 zages$ci¢ mechanicznie.

Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw — stupki, shupy, konstrukcje dla tablic

wielkowymiarowych, powinny by¢ wykonane zgodnie z SST i wskazaniami Inzyniera.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchylka od pionu, nie wigecej niz + 1%,

- odchylka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wigcej niz + 2 cm,

- odchylka w odleglosci ustawienia znaku od krawedzi’ jezdni utwardzonego
pobocza, nie wiecej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odleglosci
umieszczenia znaku zgodnie z Instrukcja o znakach drogowych pionowych.

S5.4. Wykonanie spawanych zlacz elementéw metalowych

Ztacza spawane elementéw metalowych powinny odpowiadaé wymaganiom PN-M-
69011.

Wytrzymato$¢ zmegczeniowa spoin powinna wynosi¢ 19-32 MPa. Odchytki wymiarow
spoin nie powinny przekracza¢ + 0,5 mm dla grubosci spoiny 6mm 1 £ 1,0 mm dla
spoiny powyzej 6mm.

Odstep w ztaczach zaktadkowych i naktadkowych pomigdzy przylegajacymi do siebie
plaszczyznami nie powinien by¢ wiekszy niz 1 mm.

Zacza spawane nie powinny mie¢ wad wigkszych niz podane w tablicy 7. Inzynier
moze dopusci¢ wady wigksze niz podane w tablicy jesli uzna, ze nie majg one
zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne znaku pionowego.

Tablica 7. dopuszczalne wymiary wad w ztaczach spawanych, wg PN-M-69775

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady, mm
Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica spoiny 1,5
Porowatos¢ spoiny 3,0
Krater w spoinie 1,5
Wkleéniecia lica spoiny 1,5
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5.5.
5.5.1.

5.5.2.

5.5.3.

5.5.4.

5.5.5.

5.5.6.

5.6.

Uszkodzenie mechaniczne spoiny 1,0
Réznica wysokosci sgsiednich wglebien i 3,0
wypukloscei lica spoiny

Konstrukcje wsporcze

Zabezpieczenie konstrukcji wsporczej przed najechaniem

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych bramowych lub wysiegnikowych, jak
réwniez konstrukcje wsporcze znakéw tablicowych o powierzchni wickszej od 4,5 m?,
gdy wystepuje mozliwos¢ bezposredniego najechania na nie przez pojazd — muszg by¢
zabezpieczone odpowiednio umieszczonymi barierami ochronnymi lub innego rodzaju
urzadzeniami ochronnymi lub przeciwdestrukcyjnymi, zgodnie z dokumentacja
projektowa, SST lub wskazaniami Inzyniera.

Latwo zrywalne zlacza konstrukcji wsporczej

W przypadku konstrukcji wsporczych, nie ostonig¢tych barierami ochronnymi — zaleca
sie stosowanie tatwo zrywalnych lub tatwo rozigczalnych przekrojow, ziaczy lub
przegubow o odpowiednio bezpiecznej konstrukcji umieszczanych na wysokoscei 0,15
do 0,20 m nad powierzchnig terenu.

W szczego6lnoscei — zaleca sie stosowanie takich przekrojow, zlagczy lub przegubow w
konstrukcjach wsporczych nie ostonigtych barierami ochronnymi, ktore znajduja si¢ na
obszarach zwickszonego zagrozenia kolizyjnego (ostrza rozgal¢zien drog
lacznikowych, zewnetrzna strona tukow drogi itp.)

Latwo zrywalne lub rozlaczalne zlacza, przekroje Iub przeguby powinny by¢ tak
skonstruowane i umieszczone, by znak wraz z konstrukcja wsporcza po zerwaniu nie
przewracal sie na jezdnie. Wysokos$é czesci konstrukcji wsporczej, pozostatej po
odlaczeniu gornej jej czesci od fundamentu, nie moze by¢ wigksza od 0,25 m.
Zapobieganie zagrozeniu uzytkownikow drogi i terenu przylegtego — przez konstrukcje
Wsporcza

Konstrukcja wsporcza znaku musi by¢ wykonana w sposob ograniczajacy zagrozenie
uzytkownikéw pojazdéw samochodowych oraz innych uzytkownikéw drogi i terenu do
niej przyleglego przy najechaniu przez pojazd na znak. Konstrukcja wsporcza znaku
musi zapewnié¢ mozliwo$¢ latwej naprawy po najechaniu przez pojazdy lub innego
rodzaju uszkodzenia znaku.

Tablicowe znaki drogowe na dwdch stupkach lub podporach

przy ustawianiu znakéw drogowych na dwoéch stupkach lub podporach (tablice
objazdowe itp.) — odlegtos¢ miedzy tymi stupkami lub podporami, mierzona
prostopadle do przewidywanego kierunku najechania przez pojazd, nie moze by¢
mniejsza niz 1,75 m.

Poziom gérnej powierzchni fundamentu

przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej w fundamencie jego gorna cze$¢ powinna
pokrywaé sie¢ z powierzchnia pobocza. W przypadku konstrukcji wsporczych
znajdujacych sie poza korona drogi, gérna cz¢$¢ fundamentu powinna by¢ wyniesiona
nad powierzchnie terenu nie wyzej niz 0,15 m.

Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowych musza mie¢ barwg szarg
naturalng, z tym ze dopuszcza si¢ barwg naturalng pokry¢ cynkowych.

Polaczenia tarczy znaku z konstrukeja wsporcza

Tarcza znaku musi byé zamocowana do konstrukcji wsporczej w  sposéb
uniemozliwiajacy jej przesunigcie lub obrot.

Materialy i sposdb wykonania polaczenia tarczy znaku z konstrukcjg wsporczg muszg
umozliwiaé (przy uzyciu odpowiednich narzedzi) odlgczenie tarczy znaku od tej
konstrukeji przez caly okres uzytkowania znaku. Nie dopuszcza sig zamocowania
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5.7.

5.8.

6.2.

znaku do konstrukcji wsporczej w sposdéb wymagajacy  bezposredniego

przeprowadzenia srub mocujacych przez lico znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych wystepuja czeste przypadki dewastacji znakow,

zaleca si¢ stosowanie elementéw zlacznych o konstrukcji uniemozliwiajacej ich

roziaczenie przez osoby niepowotane.

Tarcza znaku skladanego musi wykazywaé pelng integralnos$¢ podczas najechania

przez pojazd w kazdych warunkach kolizji. W szczegdlnosci — zaden z segmentow lub

clementow tarczy nie moze si¢ od niej odlaczyé w sposdb powodujacy narazenie

kogokolwiek na niebezpieczenstwo lub szkode.

Nie dopuszcza si¢ zamocowania znaku do Kkonstrukcji wsporczej w sposob

wymagajacy bezposredniego przeprowadzenia $rub mocujacych przez lico znaku.

Trwalo$¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy musi by¢ wykonany w sposob trwaty, zapewniajgcy pelna czytelnosé

przedstawionego na nim symbolu lub napisu w calym okresie jego uzytkowania.

Wplywy zewngtrzne dziatajace na znak, nie mogg powodowaé znieksztalcen tresci

znaku.

Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczke

Znamionows z:

a) nazwg, marka fabryczng lub oznaczeniem umozliwiajagcym identyfikacje wytworcy
lub dostawcy,

b) datg produkcji,

¢) oznaczeniem, dotyczacym materiatu lica znaku,

d) datg ustawienia znaku,

e) oznaczeniem znakiem bezpieczenistwa B.

Napisy na tabliczce znamionowej musza by¢ wykonane w sposéb trwaly i wyrazny,

czytelny w normalnych warunkach przez caly okres uzytkowania znaku. Tabliczka

znamionowa powinna by¢ wykonana z materialu nieodblaskowego.

Kontrola jakosci robét

Wymagania ogélne dotyczace kontroli jakosci robot

Wymagania ogoélne dotyczace kontroli jakosci robét podano w SST D.00.00.00.
»Wymagania ogolne” pkt 6.

Celem kontroli robot powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem 1
wykonaniem aby osiggnaé zatozona jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrole robot i jako$ci materiatow.
Wykonawca powinien zapewnié odpowiedni system kontroli, wilaczajac personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezb¢dne do pobierania
probek i badan materialéw oraz robét.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatébw oraz robot z
czestotliwoscia  zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej 1 SST.

Inzynier ustali konieczny zakres kontroli dla zapewnienia wihasciwego wykonania
konkretnego zadania /w ramach niniejszego kontraktuw/ w oparciu o obowigzujace
normy, wytyczne i specyfikacje techniczne.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialow
ponosi Wykonawca.

Badania materialéw do wykonania fundamentéw betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materialéw do wykonania fundamentéw
betonowych ,na mokro”. Uwzgledniajagc nieskomplikowany charakter robot
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fundamentowych. Na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby
wykonywania badan materialéw dla tych robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét

6.3.1. Badania materialéw w czasie wykonywania robot
Wszystkie materialy dostarczone na budowe z aprobata techniczng lub deklaracjg
zgodnosci wydang przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni
wyrobu i jego wymiaru. Czestotliwo$é badan i ocena ich wynikéw musi by¢ zgodna z
zaleceniami zamieszczonymi w ponizszej tablicy.

Tablica 8. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobow

producenta
Lp. Rodzaj badania Liczba badan Opis badan Ocena wynikow
badan
1 Sprawdzenie powierzchni Od 5 do 10 badan z Powierzchnig
wybranych losowo zbadaé
elementéw dla nieuzbrojonym
kazdej dostarczonej okiem. Do ew.
partii wyrobow sprawdzenia
liczacej do 1000 glebokosci wad
elementow uzy¢ linialéw z Wyniki musza by¢
czujnik. suwmiarek, zgodne z
mikrometrow wymaganiami
2 Sprawdzenie wymiaréw Przeprowadzi¢ punktu 2
uniwersalnymi
przyrzadami
pomiarowymi lub
sprawdzianami (np.
liniatami,
przymiarami itp.)

Dostarczane znaki drogowe pionowe musza posiada¢ znak bezpieczenstwa ,B” —
zgodnie z ,,Zarzadzeniem Dyrektora Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji z dnia 20
maja 1994 r w sprawie ustalenia wykazu wyrobéw podlegajacych obowiazkowi
zglaszania do certyfikacji na znak bezpieczefistwa i oznaczania tym znakiem” (MP nr
39 21994 r poz. 335).
6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania robot nalezy bada¢:
- zgodno$¢ wykonania znakoéw pionowych z dokumentacja projektowa (lokalizacja,
wymiary, wysokos¢ zamocowania znakow),
- zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgodnie z punktami 21 5,
- prawidlowo$¢ wykonania wykopéw pod konstrukcje wsporcze zgodnie z
punktem 5.3,
- poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,
- poprawno$é ustawienia stupkow i konstrukeji wsporczych zgodnie z punktem 5.4.

W przypadku wykonania spawanych zlacz elementéw konstrukcji wsporezych:
- przed ogledzinami, spoing i przylegajace do niej elementy faczone (10-20 mm z

kazdej strony) nalezy dokladnie oczysci¢ z zanieczyszczen utrudniajacych
poprowadzenie obserwacji i pomiaréw,
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7.1.

7.2.

8.2.

8.3.

- ogledziny zlaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie w przypadkach watpliwych
mozna zlecié¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymatosci zmeczeniowej spoin,
zgodnie z PN-79/M-06515,

- zlacza o wadach wiekszych niz dopuszczalne, okreslone w punkcie 5.5, powinny
by¢ naprawione ponownym spawaniem na koszt Wykonawcy.

Obmiar robét
Ogoélne zasady obmiaru
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00. ,, Wymagania og6lne” pkt
7.
Obmiar robét bedzie okreslaé¢ faktyczny zakres wykonanych robot w jednostkach
ustalonych w kosztorysie i niniejszej SST.
Obmiarem jest faktyczna ilo$¢ materiatéw tj. znakow, konstrukcji wsporczych oraz
elementéw mocujacych przyjetych przez wlasciwa jednostke organizacyjng tut. GDDP
Biuro w Bydgoszczy.
Obmiar stanowi¢ bedzie ilo$é znakéw ustawionych przy drodze zgodnie z projektem
technicznym.
Obmiaru robét na drodze dokonuje Wykonawca po pisemnym zawiadomieniu
Inzyniera, Wyniki obmiaru beda wpisane do ksiegi obmiaru.
Obmiar gotowych robét prowadzony bedzie po realizacji zadania okreslonego
indywidualnym zleceniem robét. Zlecenie wystawione bedzie w ramach niniejszej
umowy.
Jednostki obmiarowe
Jednostkami obmiarowymi sa:
a) szt. (sztuka) — dla znakéw konwencjonalnych
b) m? (metr kwadratowy) — dla powierzchni tablic pozostalych znakow
c) szt. (sztuka) — dla konstrukcji wsporczych

Odbior robot
Ogolne zasady odbioru robét
Og6lne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogélne”
pkt. 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST 1 normami,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji (wedtug punktu 6) daty
wyniki pozytywne.
Odbior ostateczny
Odbiér ostateczny oznakowania dokonany bedzie po catkowitym zakoriczeniu robot,
objetych konkretnym zdaniem w ramach niniejszej umowy na podstawie wynikéw
pomiaréw i badan jakosciowych okreslonych w punkcie 2 1 5.
Odbio6r pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny dokonany zostanie w ostatnim miesigeu przed uptywem 3 lat
od odbioru ostatecznego.

Podstawa platnosci

Ustalenia ogélne dotyczace podstawy platnosci

Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.00.00.00.
,, Wymagania ogdlne” pkt. 9.

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarows ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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9.2

10.
10.1

W cenie jednostkowej nalezy uja¢ wszystkie koszty wykonania robét oraz zysk i
ryzyko.
Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

- wyprodukowanie znakow i elementéw do ich montazu,

- dostawe znakéw,

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- wykonanie fundamentéw,

- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,

- zamocowanie tarcz znakéw drogowych zgodnie z dokumentacja projektowa i
specyfikacja techniczna,

- przeprowadzenie pomiardéw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.

Przepisy zwiazane

Normy

1. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia.

2. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymagania i ocena
zgodnosci.

3. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw.

4. PN-B-06250 Beton zwykly.

5. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

6. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego.

7. PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasytikacja i okreslenie agresywnosci
korozyjnej srodowisk.

8. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego
zastosowania.

9. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego
przeznaczenia

10. PN-H-82200 Cynk.

11. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

12. PN-H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogdlnego

przeznaczenia. Gatunki.

13. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki.

14. PN-H-84023/07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury.

15. PN-H-84030/02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki.

16. PN-H-93010 Stal. Ksztalttowniki walcowane na goraco.

17. PN-H-93401  Stal walcowana. Katowniki réwnoramienne.

18. PN-M-06515 Dzwignice. Ogolne zasady projektowania stalowych ustrojow
nosnych.

19. PN-M-69011  Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach spawanych.
Podzial i wymagania.

20. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali.

21. PN-M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszone;
wytrzymatosci.

22. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

23. PN-S-02205  Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

24. BN-89/1076/02 Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i

aluminiowe na konstrukcjach stalowych, staliwnych 1
zeliwnych. Wymagania i badania.
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25. BN-82/4131-03  Spawalnictwo. Prety i elektrody ze stopow stellitowych i prety z
zeliwa wysokochromowych do napawania.
26. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

10.2. Inne dokumenty
27. Instrukcja o znakach drogowych pionowych — zalgcznik nr 1 do zarzadzenia
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r (poz. 120).
28. Rozporzadzenie Ministrow Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw
Wewngtrznych, z dnia 11 stycznia 1993 r w sprawie znakéw i sygnalow
drogowych.
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